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GRUNDLEGENDE INFORMATIONEN UND VERANTWORTLICHKEITEN

1.1 Einfiihrung

Diese Betriebsanleitung ist fir Bediener mit entsprechender Erfahrung vorgesehen. Der
Bediener muss die allgemeinen Kenntnisse und Fertigkeiten besitzen, die in normalen Si-
tuationen bendtigt werden. Zum Beispiel muss eine Person, die eine Maschine mit Trak-
torantrieb erwirbt, in der Lage sein, den Gelenkwellenantrieb des Traktors zu bedienen.

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig, bevor Sie die Maschine installieren und in Be-
trieb nehmen. Machen Sie sich auRerdem mit den Bedienelementen und dem Not-Aus-
Mechanismus vertraut, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen. Weitere Informationen
zu den Produkten unseres Unternehmens finden Sie auf unserer Website www.palax.fi.

ACHTUNG! Bewahren Sie dieses Handbuch in unmittelbarer Nahe der Maschine auf.


http://www.palax.fi/
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1.2 EU-Konformitatserklarung

Richtlinie 2006/42/EG

Hersteller: TP Silva Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
F1-61400 Ylistaro
Finnland
+358 6 474 5100
Fir die technischen Daten
verantwortliche Person:  Timo Jussila, timo.jussila@tpsilva.fi

Produkt: Palax C1000
Der Sagespalter ist mit einem 4,3-m-Ausstol3forderer ausgestattet
Antriebskraft: Zapfwelle des Traktors, Elektromotor
Modellkennzeichnungen: TR Traktorantrieb mit eigener Hydraulik
EM Elektroantrieb

Seriennummer der Maschine:

Wir garantieren, dass die Maschine den Anforderungen der Verordnung des Staatsrates
12.6.2008/400 zur Einfuhrung der Maschinendirektive 2006/42/EG bzgl. der Sicherheit von
Maschinen entspricht und dass bei der Planung der Maschine folgende harmonisierte
Normen angewandt worden sind:

SFS HANDBUCH 93-Serie, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+A1, SFS-EN 847-2+A1, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

TP Silva Oy
1.1.2023

\)G/QfOO %;ﬂaw%

Seppo Koiranen
Geschaftsfuhrer
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1.3 Verwendungszweck

Dieser mit einem Forderer ausgestattete Sagespalter ist flr die Produktion von Brennholz
aus Rundholz bestimmt. Die abweichende Nutzung der Maschine ist verboten.

Max. HolzmaBe

Sageleistung, maximaler Durchmesser des zu spaltenden Holzes: ca. 40 cm.

Die maximale Lange des zu sagenden Holzes betragt 4 bis 6 m, je nach verwendetem
Vorschubtisch.

1.4 Warnsymbole

Ausreichend dicht anliegende Arbeitskleidung tragen Augen- und Gehoérschutz tragen Sicherheitsschuhe trage
Arbeitshandschuhe tragen

Hebepunkt

Das Sageblatt muss sich in der oberen Position
befinden, damit das Schutzgitter des Spaltkanals
geoffnet werden kann.

NOT-AUS Drehrichtung der Ge-

Schmierstelle Drehrichtung des
lenkwelle

Sageblatts
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Spaltvorgang anhalten

Ubersetzung

Spaltvorgang aktivieren

MIN.
400 r/min

MAX.
450 r/min

Drehzahlbereich der
Gelenkwelle

Vorsicht vor dem rotie-
renden Sageblatt

a

Vorsicht vor der
Gelenkwelle

Trennen Sie die

Stromquelle des

Gerats, bevor Sie
Wartungsarbeiten

Hebepunkt

Abstand zu den be-
weglichen Teilen der
Maschine halten

durchfiihren

ckung

Achten Sie darauf, dass das Holz nicht in aufrechter

&\ | X

Vorschubforderer riickwarts, Sagen, Vorschubférdererbeschi-

)
-

Betrieb durch Losen der Keilriemen
stoppen

Einstellung der Schnittlange

Vor Inbetriebnahme
der Maschine
Bedienungsanleitung
lesen

Die Maschine darf
nur von einer einzel-
nen Person bedient

werden

Sicherheitsabstand zum Forderer

7
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Position zum Schneiden transportiert wird.

o Die Erlauterungen zu den Markierungen der Steuerungsfunktionen der Maschine fin-
den Sie in Kapitel 2.4 ,Hauptkomponenten der Maschine®, sowie auf den Seiten 13
und 14 der Bedienungsanleitung. Abbildungen 4 und 6.

1.5 Typenschilder

Typenschild der Maschine

Name und Adresse des Herstellers
Typenkennzeichnung der Maschine

Gewicht der Maschine TR 1.780 kg, EM 1.850 kg
Durchmesser des Sageblatts 1.000 mm, Offnung 40 mm
Maximale Drehgeschwindigkeit 1.000 U/min

Hydraulik: max. 210 Bar

Herstellungsnummer und -jahr.

Das Typenschild der Maschine befindet sich am Einzugstisch hinten an der Maschine.

Typenschild des Elektroantriebs

e 3-Phasen-Motor

Spannung 230/380 V oder 380/600 V, kann je nach Land variieren.

[ ]
e Leistung 15 kW
[ ]

Stromstarke 35 A

1.6 HauptmaRBe und Modelle der Maschine/Modelle

Modell C1000

Antrieb TR EM
Gewicht 1.780 kg 1.850 kg
Hohe/Breite/Lange Transportposition 2,55 m/1,75 m/3,2 m
Vorschubférderer Lange 2,4 m, Hohe 0,9 m

Sageblatt- 1.000 mm/40 mm

/Lochdurchmesser

Maximale Drehzahl
des Sageblatts

1.000 U/min

Max. Stammdurch-
messer

Max. Stammdurchmesser beim Sagen: 40 cm
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Max./min. Stammlange | Max. Stammlange beim Sagen 55 cm

o Der 4,3 m lange Ausstol¥forderer ist im Gewicht einberechnet.

1.7 Sicherheitshinweise

Allgemeine Vorschriften und Beschrankungen

Maximale Lange des zu zersagenden Stammes 4 Meter, wenn kein Langholztisch
verwendet wird.

Die Maschine ist ausschliel3lich fur die Produktion von Brennholz vorgesehen.

Die Maschine darf nur von einer einzelnen Person bedient werden.

Wenn die Maschine auf einer offentlichen Strale transportiert wird, muss sie mit
Zusatzbeleuchtung ausgestattet werden.

Die Gefahrenzone des Forderers belauft sich auf 5 m im Umkreis des Forderers an
den Seiten und hinter dem Forderer.

Bitte heben und verriegeln Sie den Zuflhrtisch und den Ausstof3forderer flr den
Transport stets in der Transportposition.

Mit der Maschine durfen nur Personen Uber 18 Jahren arbeiten.

Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen von der Maschine.

Bediener
e Jeder Bediener der Maschine muss das gesamte Handbuch grindlich lesen.

Verwenden Sie immer eine Schutzbrille und Gehdrschutz.
Tragen Sie immer Sicherheitsschuhe.

Tragen Sie immer Arbeitshandschuhe.

Tragen Sie keine losen oder herabhangenden Kleidungssticke.

Vor der Verwendung
o Versetzen Sie die Maschine und den Foérderer in die Betriebsposition, bevor Sie die
Maschine starten.

Stellen Sie sicher, dass sich im Arbeitsbereich keine unbefugten Personen aufhal-
ten.

Verwenden Sie eine unbeschadigte Gelenkwelle und befestigen Sie an der Schutz-
abdeckung der Gelenkwelle die Kette. Zulassiger Drehzahlbereich der Gelenkwelle:
450-480 U/min.

Betreiben Sie die Maschine auf einer ausreichend stabilen und ebenen Oberflache.
Verwenden Sie die Maschine nur bei ausreichender Beleuchtung.

Bei Maschinen mit Traktorantrieb ist darauf zu achten, dass eine Zugstange befes-
tigt ist und ausreichend Platz fur die Gelenkwelle und deren Schutz vorhanden ist.
Uberprifen Sie immer, ob alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen unbescha-
digt und befestigt sind.

Uberpriifen Sie immer, ob das Ségeblatt unbeschadigt ist.

Uberpriifen Sie immer den Zustand der Stromkabel.

Prifen Sie immer, ob alle Steuergerate funktionieren.

Priifen Sie immer, ob in der Maschine ausreichend Ol vorhanden ist und ob die
Hydraulikschlauche und Komponenten unversehrt sind.

Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme der Maschine immer, dass sie standsi-
cher aufgestellt ist.

Wahrend des Betriebs
Unachtsames Sagen kann zu ernsten Gefahren fihren!
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Bitte achten Sie beim Sagen darauf, dass das Holz stets an der zu sagenden Stelle
an der Stutzrolle des Sagetisches anliegt, es kann sich sonst drehen und Schaden
verursachen!

Gehen Sie beim Sagen von astigem oder schiefem Holz vorsichtig vor, da unacht-
sames Sagen zum Drehen des Holzes oder zum Verbiegen und starken Beschadi-
gen des Sageblatts fuhren kann.

Halten Sie den Arbeitsbereich von unnétigen Objekten frei.

Halten Sie vor der Wartung die Maschine stets an und ziehen Sie das Stromkabel
ab oder trennen Sie die Gelenkwelle.

Jeweils nur einen Stamm sagen.

Gefahr! Halten Sie Abstand zu beweglichen Teilen.

10
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1.8 Schalldruck und Vibration

Der A-bewertete Schalldruckpegel an der Arbeitsposition betragt 88 dB (A), und der
Schallleistungspegel
102 dB (A). Die Vibrationswerte betragen maximal 2,5 m/s2.

1.9 Verantwortlichkeiten des Bedieners

e Die Maschine darf nur zur Produktion von Brennholz verwendet werden.

e Samtliche Schutzvorrichtungen der Maschine sind erforderlich, um die ausrei-
chende Sicherheit zu gewahrleisten.

e Die PALAX C1000 ist eine aulderst sichere Maschine, wenn ihre Gebrauchsanweisung
beachtet, sie regelmalig gewartet und ruhig mit ihr gearbeitet wird.

e Der Nutzer der Maschine ist dafiir verantwortlich, dass sich vor Arbeitsbeginn alle
Schutzvorrichtungen in einwandfreiem Zustand befinden und die Maschine ordnungs-
gemal gewartet worden ist.

e Der Bediener ist dafur verantwortlich sicherzustellen, dass die Maschine keine Gefah-
ren fur andere Personen verursacht.

e Die Konstruktion der Maschine darf nicht verandert werden.

e Die Maschine darf nicht unter dem Einfluss von Alkohol oder Rauschmitteln bedient
werden.

e Beachten Sie, dass der Bediener fur alle Unfalle verantwortlich ist, die eintreten kdnnen,
wenn Sicherheitsvorrichtungen von der Maschine entfernt wurden.

1.10 Betriebsbedingungen

e Stellen Sie die Maschine stets so gerade wie mdglich auf.

e Sorgen Sie daflr, dass z. B im Winter keine Rutschgefahr besteht.

e Wenn die Maschine bei starkem Frost gestartet wird, lassen Sie sie ca. 5 bis 10 Mi-
nuten bei einem Viertel der Hochstdrehzahl laufen, damit sich das Ol aufwarmt und
leichter flie3en kann.

e Verwenden Sie die Maschine nur bei ausreichender Beleuchtung.

e Fur Stapelholz empfiehlt es sich, ein geeignetes Gestell anzuschaffen oder zu bau-
en, sodass das Holz fertig auf der Hohe des Zuflhrtisches des Sagespalters bereit
liegt. So vermeiden Sie unnoétiges Heben und die Arbeit Iasst sich deutlich schneller
erledigen. Wir empfehlen, den Holztische Palax Midi oder Palax Log zu verwenden.

e Der optimale Betriebstemperaturbereich betragt ca. -20 bis+30 °C. Bezuglich der
Wetterbedingungen gibt es keine Einschrankungen.

e Stellen Sie sicher, dass sich im Arbeitsbereich keine Kinder oder unbefugten Per-
sonen aufhalten.

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Innenraumen, hier besteht Gefahr durch
Staub und Abgase.

11
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1.10 Garantiebedingungen

Der Garantiezeitraum betragt 12 Monate ab Kaufdatum.

Abdeckung durch die Garantie

Teile, die bei normaler Verwendung aufgrund von Material- oder Herstellungsman-
geln beschadigt wurden.

Angemessene Reparaturkosten gemall dem Vertrag zwischen dem Verkaufer oder
Kaufer und dem Hersteller.

Defekte Teile werden durch neue Teile ersetzt.

Keine Abdeckung durch die Garantie

Schaden aufgrund normaler Abnutzung, unsachgemaler Verwendung oder unter-
lassener Wartung.

Sageblatt, Antriebsriemen, Keilriemen oder Ole.

Fehler an einer Maschine, an welcher der Kaufer solche Anderungen durchgefihrt
hat oder hat durchfihren lassen, dass die Maschine der urspringlichen Maschine
nicht mehr entspricht.

Andere potenzielle Kosten oder finanzielle Verpflichtungen aufgrund der oben ge-
nannten

Malnahmen.

Mittelbare Kosten und/oder bei der Reparatur im Rahmen der Garantie entstandene
Reisekosten.

Die Garantie fur Teile, die wahrend des Garantiezeitraums der Maschine ersetzt
wurden, lauft gleichzeitig mit der Garantie der Maschine ab.

12
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2 ANNAHME UND MONTAGE DER MASCHINE

2.1 Heben der Maschine

Abbildung 1

Die Maschine kann an beiden Seiten mit einem Gabelstapler angehoben werden. Der
Korpus der Maschine ist mit Fihrungsschienen fir die Staplergabeln versehen. Die Ma-
schine kann auch mit der Hebedse am oberen Teil des Maschinenkorpus angehoben wer-
den.

2.2 Anlieferung und Abladen der Maschine

e Die Maschine wird fast vollig zusammengebaut und mit dem an der Maschine be-
festigten Forderer geliefert.

e Die Verlangerung des Ausstof3forderers und der Brennholzforderer befinden sich in
ihrer Transportstellung.

e Das Winkelgetriebe ist mit Getriebedl gefillt.

13
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2.3 Uberpriifung der Lieferung

e Uberpriifen Sie den Lieferinhalt umgehend.
e Weist das Produkt Transportschaden auf, vermerken Sie den Schaden im Fracht-

brief und wenden Sie sich an den Fahrer und das Unternehmen, das das Produkt
verkauft hat.

2.4 Hauptkomponenten der Maschine

Abbildung 2

Vorschubférderer und Verlangerung

Hydraulische Kraftibertragung fur Holztisch

Bedienhebel fur die Einstellung der Maschine

Bedienhebel, Spaltzylinderausloser

Bedienhebel, hydraulische Steuerung des Sageblatts und des Vorschubforderers,
automatischer Start des Spaltzylinders

Malskala fur das Palax-Optimi-System

Hubwinde fur Forderer

ok owh =

N o

14
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Abbildung 3
8. Holzniederhalter
9. Langenbegrenzer

10. Puffer

11. Spaltrille

12. Spaltklinge

13. Rost

14. Leitblech

15 16 17 18 19 20 21 §

Abbildung 4

15. Holztischsteuerung

16.Leitblech

17.Einstellung der Schnittlange

18.Hobheneinstellung der Spaltklinge

19. Entlastung des Holzniederhalters

20.Zwangssteuerung des Spaltzylinders, ab 2005. Pfad nach links/rechts.
21.Steuerknuppel — Steuerung der Hauptfunktionen der Maschine

1-2019
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3 VORBEREITEN DER MASCHINE FUR BETRIEB UND TRANSPORT

3.1 Verlangerung

Ziehen Sie am Griff A der Verriegelungsvorrichtung, drehen Sie die Verlangerung (Abb. 5)
in die Arbeitsposition und stecken Sie den Stutzfuld B in den Schlitz C.

Abbildung 5

3.2 Einstellen des Langenbegrenzers

Abbildung 6

Die Palax C1000 ist mit einem Palax Optimi-Langenbegrenzer ausgestattet, bei dem die
Bewegungsstrecke des Spaltzylinders in Abhangigkeit von der verwendeten Schnittlange
definiert wird.

Die Schnittlange wird hydraulisch mit dem mittleren Einstellhebel in den Steuerhebeln ein-
gestellt. Auf der rechten Seite des Hauptrahmens der Maschine befindet sich eine Mal3-
skala, die als Referenz herangezogen werden kann (Abbildung 6).

16
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3.3 Den Forderer in die Betriebsposi-
— tion versetzen

1. Ziehen Sie den Forderer nach un-
ten, so dass er auf den Windenseilen und dem
Vorderrad aufliegt. Entfernen Sie den Forderket-
tenhalter unterhalb des Forderers.

2. Senken Sie den Fdrderer mit der
Winde ab und arretieren Sie den Forderer mit
den Splinten in einer geraden Position. Stellen
Sie das Stiftspiel mit Sicherungsstiften ein. Der
empfohlene Abstand betragt 0,5-1 mm.

Abbildung 7

| | Verriegelungskeile
Abbildung 8

W i -

17
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ACHTUNG! Vergewissern Sie sich vor dem Einstellen der Hohe des Forde-
rers, dass sich keine Personen unter dem Forderer befinden. Halten Sie stets den
Griff der Winde fest, wenn Sie die Hohe des Forderers einstellen.

Abbildung 9

Die Maschine ist mit einer Geschwindigkeitsregelung fur
den Ausstoldforderer ausgestattet. Wenn Sie die Ge-
schwindigkeit des Forderers einstellen mochten, drehen
Sie das Einstellventil in Richtung + oder -.

3.4 Den Forderer in die Transportposition
versetzen

1. Senken Sie den Forderer mit Hilfe der Winde
ab, bis das Vorderrad den Boden beruhrt.

2. Bringen Sie den Halter der Forderkette in seine
vorgesehene Position.

3. Entfernen Sie die Sicherungsstifte des Forde-

rers.
4. Heben Sie den Forderer in einer aufrechten Position gegen die Stutze des For-
derers.

4 TRAKTORANTRIEB

e Modelle mit Traktorantrieb missen immer mit der Zugstange des Traktors verbun-
den sein. Damit soll der Abstand zwischen dem Sagespalter und dem Traktor ge-
wahrleistet werden, denn wenn sich der Abstand wahrend des Betriebs der Ma-
schine andert, kdnnen schwere Schaden die Folge sein.

e Die Maschine wird in der Regel mit abgenommener Befestigungsdse geliefert, die
vom Kunden angebracht werden muss.

e Die Befestigungsdse und das fur inre Montage erforderliche Zubehor (Abbildung 10)
werden zusammen mit der Maschine mit Traktorantrieb geliefert.

18
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TN
Abbildung 10

4.1 Installation

1. Montieren Sie die Befestigungsése am vorgesehenen Platz und flihren Sie die Si-
cherungsschraube M12 durch die Innenseite des Vierkantrohrs (Abbildung 11).
Bringen Sie die zweite Schraube hinter dem Rohr an (in der Abbildung nicht darge-
stellt).

Abbildungen 11 und 12

2. Befestigen Sie das in Abbildung 11 gezeigte Befestigungselement M12 unterhalb
des Rahmenrohrs mit zwei Nylock-Muttern M12 und zwei 12-mm-Unterlegscheiben
an den Sicherungsschrauben. Nicht festziehen!

3. Bringen Sie die Zugstangendse an ihrem Platz an, und befestigen Sie die Schrau-
ben.

4. Platzieren Sie die Ose so, dass ihr Abstand zur Mittellinie der Gelenkwelle mit dem
verwendeten Traktor Ubereinstimmt (Abbildung 13).

5. Ziehen Sie dann die Muttern M12 an, die in Schritt 2 noch nicht festgezogen wur-
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den.

»

Abbildungen 13 und 14

e Befestigen Sie die Maschine immer mit den an der Maschine angebrachten Osen
am Hebezeug des Traktors (Abbildung 14).

o Geeignete Gelenkwellentypen sind z. B. BONDIOLI A 143 und WALTERSCHEID W
2300.

o Fir die Gelenkwelle ist kein Schutzschalter erforderlich.
Verwenden Sie nur eine unversehrte Welle und befestigen Sie stets die Ketten der
Schutzabdeckungen an der Maschine (Abb. 15).

e Vergewissern Sie sich vor der Verwendung der Gelenkwelle, dass diese ordnungs-
gemal befestigt ist und dass genligend Platz zur Verfliigung steht.

Abildungen 15 und 16

e Verwenden Sie zum Abstutzen der Gelenkwelle den in der Maschine befindlichen
Stltzhaken (Abb. 16), wenn Sie die Welle vom Traktor entfernen.
e Der geeignete Drehzahlbereich fur die Gelenkwelle liegt bei 450 bis 480 U/min.
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ACHTUNG! Wird die Maschine mit einem Transportgestell bewegt, muss die Ge-
lenkwelle immer von der Maschine abgenommen werden!

4.2 Not-Aus fiir eine Maschine mit Traktorantrieb

¢ Modelle mit Traktorantrieb sind mit einer separaten Schnellstoppvorrichtung ausge-
stattet, mit der die Kraftibertragung vom Winkelgetriebe auf die Maschine in Se-
kundenschnelle unterbrochen und die gesamte Maschine gestoppt werden kann.

e Ziehen Sie im Notfall den Hebel (Abbildung 17) nach unten, bis der Hebel verriegelt
und die Keilriemen lose sind.

Abbildung 17

ACHTUNG! Benutzen Sie den Hebel nur in echten Notfillen, da die Keilriemen an
der Riemenscheibe des Drehwinkelgetriebes schleifen, was einen ubermaRigen
VerschleiB der Keilriemen bedeuten kann.

4.3 Bedienung im Notfall

e Wenn die Not-Aus-Einrichtung ausgeldst wurde, z. B. wenn sich das Sageblatt
durch falsches Sagen mit einem Stamm verklemmt hat, schalten Sie die Zapfwelle
des Traktors sofort aus, da die Keilriemenscheibe des Winkelgetriebes unnétigen
Verschlei® an den Keilriemen verursachen kann.

ACHTUNG! Setzen Sie die Not-Aus-Einrichtung auBer Kraft, bevor Sie die Zapfwelle
des Traktors wieder einschalten.
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4.4 Transport der Maschine mit einem Transportgestell (Abbildung 18)

¢ Die maximale Schleppgeschwindigkeit des Palax-Transportgestells betragt 30 km/h.
In jedem Fall sind die landerspezifischen Strallenverkehrsvorschriften zu beachten.
e Bei Uberschreitung der festgelegten Hochstgeschwindigkeit konnen die Naben der

Rader brechen.
e Vergewissern Sie sich vor jedem Transport, dass alle beweglichen und verriegelba-
ren Teile (einschliellich der Verlangerung des Vorschubférderers und des Ausstol3-

forderers) ordnungsgemaln verriegelt sind.

Abbildung 18
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5. FUNKTIONSBESCHREIBUNG FUR DEN SAGESPALTER

5.1 Elektroantrieb, Start und Not-Aus

Die Motorleistung betragt 15 kW und die Drehzahl liegt bei 1.500 U/min.

Die Startfunktion der Maschine ist mit einem Not-Aus ausgestattet.

Alle Elektroinstallationsarbeiten wurden ausgefuhrt.

In einem 380-V-System betragt die Sicherungsgréfe 35 A trage.

Ein Verlangerungskabel muss einen Querschnitt von 6 mm2 aufweisen.

Uberpriifen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine die Drehrichtung. Wenn sich
das Sageblatt in die falsche Richtung dreht, tauschen Sie die Positionen der beiden
Phasenkabel im Netzstecker. Wenn Sie sich nicht sicher sind, wie vorzugehen ist,
lassen Sie die Arbeit von einer Fachkraft ausfuhren.

e Die Maschine ist mit einem automatischen Stern-Dreieck-Starter ausgestattet.

Not-Aus fiir eine Maschine mit Elektroantrieb:

e FUhren Sie den Notstopp aus, indem Sie die Not-Aus-Taste dricken.
e Die Taste muss mit einem Schllssel entriegelt werden.

ACHTUNG! Wird eine Maschine mit Elektroantrieb bei Temperaturen unter -15 Grad
Celsius eingesetzt, sollte ein Hydraulikol wie ISO VG 22 S Mehrbereichsol oder ein
synthetisches Hydraulikdl zum Einsatz kommen, da die mit maximaler Drehzahl an-
lauft.

5.2 Maschinensteuerung

e Das Sagen von Holz, das Starten des Spaltvorgangs und der Einsatz des Vor-
schubforderers werden hydraulisch Gber einen Hebel (21, Abbildung 4) gesteuert.

e Eine Beschreibung und Bilder der Bedienelemente finden Sie in Kapitel 2.4.

e Wenn der Bedienhebel in freier Stellung ist, sind der Sageblattbetatigungszylinder
und der Motor des Vorschubforderers drucklos.

Vorschubférderer vorwairts:

e Dricken Sie den Hebel nach oben und nach rechts, um den Vorschubforderer zu
starten, um Holz zuzufuhren.

Vorschubforderer riickwarts:

e Drlcken Sie den Hebel nach oben und nach links, um den Vorschubférderer umzu-
kehren.

Ségen:
1. Ziehen Sie den Hebel nach unten, und das Sageblatt zersagt den Stamm.
2. Drucken Sie den Hebel nach oben, um das Sageblatt wieder anzuheben.
3. Der Spaltvorgang beginnt automatisch, sobald das Sageblatt angehoben wird.
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5.3 Nutzung des Sagespalters, Sagen des Holzes

e Die Maschine darf nur von einer Person bedient werden.
e Lassen Sie eine einsatzbereite Maschine niemals unbeaufsichtigt.

5.4 Handhabung des Sageblatts vor dem Sagen

Entfernen Sie samtliches Schutzfett von einem neuen Sageblatt, denn ein fettiges Sage-
blatt kann verharzen und Uberhitzen, wodurch es seine Spannung verliert und sich ver-
formt.

5.5 Beim Sagen

e Gehen Sie vorsichtig vor, halten Sie lhre Hande stets vom Sageblatt fern.

e Stoppen Sie das Sageblatt niemals, indem Sie es in das Holz dricken.

e Achten Sie beim Sagen stets darauf, dass der Sagepunkt des Stammes mit der
Stutzrolle und der Antriebsrolle Ubereinstimmit.

5.6 Stamm auf den Tisch bringen

Positionieren Sie den Stamm so auf dem Tisch, dass er auf die Wand hinter dem
Forderer trifft. Andernfalls kann es sich beim Sagen bewegen.
Seien Sie beim Sagen von gebogenen Stammen aullerst vorsichtig.

WARNUNG! Aufgrund der Sageleistung kdnnen sich gebogene Stamme auf
dem Tisch drehen, wodurch sich das Sageblatt verbiegt und bricht.

5.7 Baumstamme zersagen

e Ziehen Sie den Bedienhebel des Hydraulikventils zurick, um das Sageblatt abzu-
senken und den Stamm durchzusagen.
e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie astige oder gebogene Stamme sagen.

Abbildung 19
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e Die Maschine ist mit einer Geschwindigkeitsregelung flr das Absenken des Sage-
blatts ausgestattet. Wenn Sie die Absenkgeschwindigkeit des Sageblatts langsamer
oder schneller wiinschen, drehen Sie das Ventil in Richtung + oder -.

5.8 Sagen des letzten Stiicks

90 B0 70 60 50

Abbildung 20

e Ein (zu kurzes) Reststick muss abgesagt werden, wahrend der zu sagende Stamm
noch lang genug fur weitere zwei oder drei Stucke normaler Lange ist. Das letzte
Holzstlck darf nicht langer sein als die eingestellte Schnittlange.

e Verwenden Sie die Maliskala am Rand des Sagetisches als Richtschnur, Abb. 20.

5.9 Einfuhren des letzten Holzstiicks in den Spaltkanal

e Fuhren Sie das letzte Holzstlick am Sageblatt vorbei Uber die Flihrungsplatte (Ab-
bildung 3) und lassen Sie es in die Spaltrille fallen, um es zu spalten (Abbildung 4,
Hebel 16). Starten Sie den Spaltvorgang manuell (Abbildung 4, Hebel 20), nach-
dem Sie sich vergewissert haben, dass das Stlck richtig positioniert ist.

o Uber dem Vorschubférderer befindet sich eine Messskala zum Sagen des Abend-
stucks.

5.10 Storungen beim Sagen und ihre Beseitigung

Gebogenes Holz:

e Zersagen Sie gebogene Stamme in den Krimmungen.
e Achten Sie beim Sagen von gebogenen Stammen darauf, dass der Stamm mit der
Stutzrolle Ubereinstimmt.
GroBRe Stamme:

e Ein weicher Sageton bedeutet, dass Geschwindigkeit und Drehzahl des Sageblatts
korrekt sind.

e Ein lauter, quietschender Sageton bedeutet, dass das Sageblatts zu stark in das
Holz eindringt und die Sdgemehl-Kanale verstopfen kénnen. Uberprifen Sie die
Drehgeschwindigkeit und die Scharfe des Sageblatts.

e Bleibt das Sageblatt durch falsches Sagen stecken, halten Sie die Maschine sofort
an.
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6.2

Uberpriifen Sie ein eingeklemmtes Sageblatt, bevor Sie damit weitersagen. Még-
licherweise sind Zahne des Sageblatts an der Basis gebrochen.
Sagen Sie nie mit einem beschadigten Sageblatt.

6. NUTZUNG DES SAGESPALTERS, SPALTEN DES HOLZES

6.1 Spaltzylinder

Der 16-Tonnen-Zylinder kann entweder als Standardzylinder oder als PowerSpeed-
Zylinder in der Maschine verbaut werden.

Spaltklingen

Standard-Klinge:

Eine 2/6-Klinge, mit der Stamme in zwei oder sechs Teile gespaltet werden konnen.

Zubehérklingen:

6.3

6.4

Kurze gerade Klinge, die den Stamm in zwei Teile spaltet. Ist sie abgesenkt, wird
der Stamm nicht gespaltet.

Eine 2/8-Klinge, mit der Stamme in zwei oder acht Teile gespaltet werden kdnnen.
Erfordert in der Regel einen 10-Tonnen-Zylinder.

Eine 2/10-Klinge, mit der Stamme in zwei oder zehn Teile gespaltet werden kdnnen.
Erfordert in der Regel einen 16-Tonnen-Zylinder.

Eine 2/12-Klinge, mit der Stamme in zwei oder zwolf Teile gespaltet werden konnen.
Erfordert in der Regel einen 16-Tonnen-Zylinder.

Hohenverstellung der Spaltklinge

Die Maschine ist mit einer hydraulischen Hohenverstellung der Spaltklinge ausge-
stattet.
Die Klinge kann wahrend der Arbeit nach oben oder unten verstellt werden.

Storungen beim Spalten und ihre Behebung

Verklemmtes Holz:

Bei groRen Stammen mit dicken Asten reicht die Leistung des Zylinders méglicher-
weise nicht aus, so dass der Stamm an der Klinge festklemmen kann. Losen Sie
den Stamm folgendermalien:

. Stellen Sie den Zylinder manuell zurlck.

Heben Sie den Spaltkeil an und versuchen Sie, mit dem manuellen Starter eine
neue Spaltung durchzufuhren. Es hilft oft, die Position des Stamms zu verandern.
Wenn sich der Stamm nicht spalten lasst, 6ffnen Sie die Schutzvorrichtung und
schlagen Sie mit einem anderen Stamm auf den festsitzenden Stamm, um ihn zu
I0sen.

. Hat der Stamm einen grof3en Ast, drehen Sie ihn so, dass er mit dem Stammende

nach vorne zum Keil gefuhrt wird und der grof3e Ast gespalten wird, so ist der Kraft-
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aufwand am geringsten.

Stamm ist in die falsche Position in der Spaltrille gefallen:

Wenn ein Stamm aus irgendeinem Grund nach dem Sagen hochkant steht, kdnnen
Sie das Spalten durch Drucken des Hebels fur die Spaltzwangssteuerung (Abbil-
dung 4, Hebel 20) nach links verhindern, wahrend das Sageblatt angehoben wird.
Der automatische Spaltvorgang startet dann nicht.

Korrigieren Sie die Lage des Stamms und starten Sie den Spaltvorgang manuell,
indem Sie den Hebel flr die Spaltzwangssteuerung nach rechts schieben.

6.5 Sichere erneute Spaltung

-_—

Wenn Sie aus einem grofden Stamm kleines Brennholz machen wollen, sind einmal
gespaltene Stucke maoglicherweise zu grol}.

Mithilfe nachstehender Methode kénnen Sie das Holz auf sichere Weise noch klei-
ner spalten.

. Offnen Sie die Schutzabdeckung.

Fuhren Sie das zu spaltende Holz in den Spaltkanal ein, z. B. zwei Stuck Uberei-
nander. Sie bleiben Ubereinander, wenn sie leicht von der Klinge aufgegriffen wer-
den.

Schlie3en Sie die Schutzvorrichtung.

Starten Sie den Spaltvorgang mit dem Hebel fur die Zwangssteuerung.
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7 WARTUNG DER MASCHINE

ACHTUNG! Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten muss der Sagespalter
immer angehalten und von seinen Energiequellen getrennt werden.

ACHTUNG! Fahren Sie den Palax Optimi zur Reinigung der Pufferfiihrungen einmal
taglich in die auBerste Position (55 cm) und bringen Sie ihn wieder in die gewlinsch-
te Sageposition.

7.1
1.

A

Auswechseln des Sageblatts, Abbildung 21

Entfernen Sie die Befestigungsschrauben des Schutzgehauses mit einem 13-mm-
Schraubenschlissel.
Drehen Sie das grolde Schutzgehause zurick.

3. Offnen Sie die Blattmutter mit dem mitgelieferten Spezialschliissel. Rechtsgewinde,

N O A

©®

36-mm-Schraubenschlussel.

Entfernen Sie das Sageblatt.

Reinigen Sie die Oberflachen der Sageschienen sorgfaltig.

Heben Sie das neue Blatt an seinen Platz.

Vergewissern Sie sich, dass der Splint, der das Durchdrehen des Sageblatts ver-
hindert, an seinem Platz ist, bevor Sie das Sageblatt montieren.

Der Abstand der FUhrungsspitze zum Sageblatt muss mindestens 5 mm betragen.
Bringen Sie das Sageblatt und das Schutzgehause an.

Abbildung 21

7.2

Scharfen des Sageblatts, Hartmetallsageblatt

Hartmetallblatter kbnnen mit einer Diamantfeile leicht gescharft werden.
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e Je nach Sauberkeit des Holzes kann ein Hartmetallblatt bis zu 500 oder 1.000
Schnitte scharf bleiben.

e Das beste Ergebnis und die beste Haltbarkeit des Sageblatts werden erzielt, wenn
das Sageblatt mit einer geeigneten Schleifmaschine und einer Diamantschleif-
scheibe gescharft wird.

7.3 Spannung des Sageblatts, Hartmetallsageblatt

e Bei Sageblattern aus Hartmetall sind Probleme mit der Spannung eher selten.
Wenn jedoch ein besonders stumpfes Sageblatt verwendet wird, kann es sich
Uberhitzen und ein Spannungsproblem auftreten.

e Das Sagebilatt sollte von einer Fachkraft gerichtet werden.

7.4 Keilriemenspannung, Winkelgetriebe/Mittelwelle

e Die Palax C1000 verflgt Uber automatische Riemenspanner.

7.5 Keilriemenspannung, Mittelwelle/Keilriemenspannung der Sageblatt-
Welle

e Die Palax C1000 verflgt Uber automatische Riemenspanner.

7.6 Keilriemen ersetzen, Winkelgetriebe/Mittelwelle

Entfernen Sie das hintere Schutzblech.

Entfernen Sie den Befestigungsflansch der Olpumpe (4 Schrauben M10, 17-mm-
Schlussel).

Ldsen Sie die Riemen, indem Sie den Spanner wegdrehen.

Nehmen Sie die alten Riemen ab und ersetzen Sie sie durch neue.

Lassen Sie den Spanner los, damit er die Riemen automatisch korrekt spannt.
Montieren Sie das hintere Schutzblech.

N —

o0k w

7.7 Keilriemen ersetzen, Mittelwelle/Sageblattwelle

1. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben des Schutzgehauses mit einem 13-mm-

Schraubenschlussel.

Drehen Sie das grolde Schutzgehause zurlck.

Entfernen Sie das Sageblatt. Offnen Sie die Blattmutter mit dem mitgelieferten Spe-

zialschlussel. Rechtsgewinde, 36-mm-Schraubenschlussel.

4. Losen Sie den Riemenspanner.

5. Ersetzen Sie die Riemen.

6. Reinigen Sie die Oberflachen der Sageschienen sorgfaltig, bevor Sie das Sageblatt
einbauen.

7. Vergewissern Sie sich, dass der Splint, der das Durchdrehen des Sageblatts ver-
hindert, an seinem Platz ist, bevor Sie das Sageblatt montieren.

8. Befestigen Sie das Schutzgehause.

W N
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7.8 Spannen des Vorschubforderbandes

Abbildung 22
e Am Ende der Verlangerung des Vorschubférderers befinden sich Spannschrauben
zum Spannen des Riemens.

e Achten Sie beim Spannen des Riemens darauf, dass er in der Mitte der Rolle lauft.

7.9 Austausch des Vorschubforderbandes, Abbildung 23

Abbildung 23
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. Drehen Sie die Verlangerung des Vorschubforderers in die Transportstellung.
. Entfernen Sie den Stutzful} A.
. Entfernen Sie den unteren Lagerblock des Holzniederhalters, um den Greifer zur

Seite drehen zu konnen (B).

Entfernen Sie die Distanzplatte C, die sich an der Unterseite des Forderers, am lin-
ken Ende des Vorschubforderers befindet. Sie ist mit drei Schrauben befestigt.
Entfernen Sie die mit zwei Schrauben befestigte Abdeckplatte C von der Seite der
Spaltrille.

Ersetzen Sie den alten Riemen durch einen neuen und bringen Sie den Lagerblock,
die Abstandsplatte, die Abdeckplatte und den Stutzful? an.

7.10 Olwechsel am Winkelgetriebe

1.

Offnen Sie den Oleinfilldeckel und entfernen Sie das alte Ol.

2. Fillen Sie frisches Ol ein (ca. 0,9 1).

7.11 Hydraulikol wechseln

Die normale Hydraulikblmenge betragt 160 Liter.

Olqualitat ISO VG 32, z. B. Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32
oder gleichwertig.

Kontinuierliche Arbeit unter warmen Bedingungen: ISO VG 46

Beim Einsatz eines Elektromotors unter kalten Bedingungen sollte ein Mehrbe-
reichsol wie ISO VG 22 S oder ein synthetisches Hydraulikdl verwendet werden, da
die Maschine im kalten Zustand mit maximaler Drehzahl anlauft.

Achten Sie beim Olwechsel duRerst sorgfaltig auf die Sauberkeit des Ols, da die
Funktionalitat der Maschine von der Sauberkeit des Ols abhangt.

7.12 Schmierung der Maschine

Das Schmierintervall fur Mittelwellen- und Sageblattwellenkugellager betragt ca.
500 Stunden und immer dann, wenn die Maschine Uber einen langeren Zeitraum
nicht benutzt werden soll, um die Lager mit neuem Schmiermittel wirksam vor
Feuchtigkeit und Rost zu schutzen.

Bedienhebel-Kugellager, Sageblatt-Bedienhebel-Gelenklager alle 200 Stunden und
immer dann, wenn die Maschine Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wer-
den soll, um die Lager mit neuem Schmiermittel wirksam vor Feuchtigkeit und Rost
zu schutzen.

Gelenke des Langenbegrenzers, der Stutzrolle des Einzugstisches und den Ein-
zugstisch einmal wochentlich mit sprihfahiger Vaseline behandeln.

Hydraulische Ventilverschllsse und
Schwenkkdpfe nach 80 Stunden.
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Abbildung 24
Rastenende : Abbildung 25

1. Lésen Sie beim Offnen des
ot Rastenendes zunachst die Schrau-
ben des Schutzgehduses und neh-
PR AR men Sie das Geh&use ab.

DRt Schrauben 2. Nach Abnahme des Schutz-
gehauses darf das Ventil nicht be-
wegt werden, um zu verhindern,

dass die Kugeln in der Haltehllse aus ihrer Position entfernt werden und verloren
gehen.
3. Spruhen Sie eine grol3zligige Menge CRC-Schmiermittel in das Verriegelungsende.
4. Befestigen Sie das Schutzgehause.

e Das Schmiermittel kann auch durch das Loch im Kopf des Schlosses gespriht wer-
den.
e Verwenden Sie fur die Schwenkkopfe die gleiche Vaseline wie fur die Kugellager.

7.13 Spannen der Forderkette des Forderers

e Der Forderer verfugt uber einen hydraulischen Motorantrieb und eine automatische
Kettenspannung.

ACHTUNG! Wenn Sie den Forderer in Arbeitsposition bringen, achten Sie darauf,
dass das untere Ende der Kette tiber der Antriebsrolle und das obere Ende auf der
Spannrolle liegt.

7.14 Reinigung des Forderers

e Halten Sie den Forderer frei von Schmutz, um eine storungsfreie Funktion zu ge-
wahrleisten.

e Es ist im Winter immer besonders wichtig, den Forderer zu reinigen, wenn Sie die
Arbeit abschliefl3en.

e Der Forderer kann auch mit einem Hochdruckreiniger gewaschen werden, aller-
dings muss die Forderkette nach dem Waschen geschmiert werden.

7.15 Waschen der Maschine

e Waschen Sie die Maschine regelmaliig mit einem Hochdruckreiniger. Dies ist be-
sonders dann wichtig, wenn die Maschine fur langere Zeit nicht genutzt wird. Nach
dem Waschen muss die Maschine geschmiert werden.

ACHTUNG! Richten Sie den Wasserstrahl niemals auf Elektrogerate oder Lager.
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7.16 Lagerung der Maschine
e Obwohl die Maschine fur den Einsatz im Freien vorgesehen ist, sollte sie abgedeckt
und an einem geschutzten Ort oder in einem Innenraum gelagert werden, wenn sie

langer nicht benutzt wird. Auf diese Weise kdénnen Sie unnétiger Korrosion und
Fehlfunktionen vorbeugen.
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8 WARTUNGSTABELLE
Ziel Aufgabe Taglich | Intervall Schmierstoff/Zubehorteil
Stunden
Winkelgetriebe | Uberprifen 100 SAE 80,0,9 |
1. Wechsel 500
2. Wechsel 1.000
Hydraulikol Uberprifen X Hydraulikdl (x)
1. Wechsel 500 ISO VG 32
2. Wechsel 1.000
Offilter Uberpriifen FIO 180/3
1. Wechsel 500
2. Wechsel 1.000
Alle Kugellager Schmie- 500 oder mo-|Kugellager-
rung natlich Vaseline
ca. 2 Dosie-
rungen
Alle Hebel Schmie- X Schmierdl
rung
Maschine Reinigen X
Hydraulische Schmie- 80 Siehe Anweisungen unter
Ventilverschllsse |rung 712
und
Schwenkkopfe

x.) Dauerhafter Einsatz unter warmen Bedingungen: ISO VG 46 Elektroantrieb unter kalten
Bedingungen (unter -15 Grad Celsius): Mehrbereichsol ISO VG 22 S.
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9 FEHLER UND ABHILFEMARNAHMEN

1-2019

Stérung

Ursache

AbhilfemalRnahme

Geschwindigkeit des Sage-

1. Sageblatt stumpf.

1. Sageblatt scharfen.

blatts nimmt wahrend des 2. Keilriemen zu stark 2. Keilriemen austau-
Sagens ab. verschlissen. schen.
Sageblatt beginnt nach kur- 1. Sageblatt ist stumpf 1. Sageblatt scharfen

zem Sagen zu schwingen.

und Uberhitzt, was zu
Spannungsproblemen
fuhrt.

und Spannung prufen.

Sageblatt macht ein Pfeifge-
rausch.

1. Drehzahl zu hoch;
max. 1.000 U/min.
2. Bruch im Sageblatt.

1. Drehzahl reduzieren.
2. Verwendung unzulas-

sig.

Sageblatt dreht sich falsch

1. Die Stromphase des

1. Tauschen Sie die Po-

herum. Elektromotors ist sitionen der beiden
falsch. Phasenkabel.

Elektromotor bleibt leicht 1. Sageblatt stumpf. 1. Sageblatt scharfen.

stehen. 2. Thermorelais falsch 2. Thermorelais korrekt

installiert.

installieren.
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10 SCHALTPLANE
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