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1 BASUPPGIFTER OCH ANSVAR

1.1 Inledning

Denna instruktionsbok ar avsedd for en yrkeskunnig anvandare. Maskinens
anvandare bor ha normala allmanna kunskaper och fardigheter. Till exempel
forutsatts det att kdparen av en traktordriven maskin ar insatt i drift via
kardanaxel.

Maskinens anvandare bor bekanta sig grundligt med instruktionsboken innan
montering och anvandning av maskinen inleds. Innan arbetet inleds, bor man

aven bekanta sig med mandverorgan och maskinens nédstoppmekanism.

OBS! Forvara alltid denna instruktionsbok vid mask inen.
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1.2 EU-forsakran om dverensstammelse

Direktiv 2006/42/EG
Tillverkare: Ylistaron Terédstakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI-61400 Ylistaro
Finland
+358 6 474 5100
Produkt: Palax KS 50s
Vedmaskin med transportor pa 4 m
Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor
Modellbeteckningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
TR/SM Med traktor- eller elmotordrift

SERIENUMMER

Harmed forsakras att maskinen uppfyller kraven i Statsradets forordning
12.6.2008/400 om maskiners sakerhet genom vilken direktivet 2006/42/EG
trader i kraft och att foljande harmoniserade standarder har tillampats under
tillverkningen:

SFS-HANDBOOK 93-serie, SFS-EN 349-1+Al, SFS-EN 609-1+Al,
SFS-EN 618, SFS-EN 620, SFS-EN 953+Al1, SFS-EN 954-1, SFS-EN
982+Al1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+Al1, SFS-
EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, SFS-EN
14121-2 SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terédstakomo Oy
29.12.2009

Martti Vaurio
Verkstallande direktor
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1.3  Maskinens bruksandamal

Denna vedmaskin med transport6r ar avsedd for produktion av ved i forsta hand
av runda trad, men aven av klabbar.
Anvandning av maskinen fér nagot annat andamal ar férbjuden.

Obs! Maskinens max. kapacitet

o Kapacitet vid kapning, tradets max. diameter 48 cm.

o Max. tilldtna langd for langved fore kapning ar 4-5 meter. Om veden ar
langre an sa, bor ett stocklyftningsbord anvandas

1.4  Varningsmarkningar

©OO®E®

Se upp for Anvand Anvand Anvand
|nstrukt|ons kapsvardet kldder som 6gon- och skyddsskor
boken inte hanger  horselskydd

Klamfara Se upp for kardanaxeln Koppla ur
stromtillférseln till
maskinen fore servicen
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Skyddsavstand till transportéren 5 m Hall dig pa avstand fran
rorliga delar

Maskinen far anvandas bara av en person

: Anvisningsmarkningar
Lyftpunkt for  Lyftpunkt fér krok Motorns
gaffeltruck rotationsriktning

MIN
450r/min

MAX
500r/min

Kraftuttagsaxelns Behallare for kedjeolja Reglering av oljeflode
varvtal till sagkedijan
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1.6  Markningar av manéverorgan

Reglering av vedtransportorens Start och stopp av
lage i sidled vedtransportorbandet

Hojdreglering av vedtransportdren

A
v

Hojdreglering av  NoOdstopp (endast pa
klyvbettet eldrivna maskiner)

Handstart av  Aterstéllning av stéten Stopp av klyvningen
klyvcylindern /
/ Automatisk  klyvning
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Automatisk  klyvning OFF

Lyftning av hydraulisk Styrning av matartransportéren och sagningen

vedhallare samt automatisk utlésning av klyvningen
A Q >
I o,
\ )
Overforing av stocken  Spjallet i Spjalletinte i bruk
fran det hydrauliska  bruk/handmanovrering
stocklyftningsbordet av spjallet

till matarrullarna

1.7  Typbeteckningar

e W

Maskinens typskylt @ &
a Tillverkarens namn och adress @mm
o Maskinens typbeteckning e —
. . . o Lehdentls 8, 61400 YLISTARO FINLAND
o Serienummer och tillverkningsar. P:m-'";"s!m
. . LAX 50s
o Maskinens vikt ki Wi S I
o Skylten finns pa matartransportérandan av T
ki Hyd raullboosHytrau be
rn_as Inen . Paine  Pressure Max 200 bar
o Vid Dbestallning av reservdelar bor Numaro,/ Number
serienumret och tillverkningséret meddelas. CE
o

b

Typskylten fér en eldriven maskin

Trefasmotor

o Spanning 230/380 V eller 380/600 V, kan variera fran land till land.
o Effekt 15 kW, stréom 32A.
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Skylten finns pa elmotorns kopplingsdosa.

1.8 Maskinens huvudmatt och maskinmodeller

Punkt TR-drift TR /EIdrift
Effekt - 15 kw
Sakring - 32A

Vikt 2 000 kg 2100 kg
Hoéjd/bredd/langd 2 600 mm x 3 300 mm x 1 800 mm
Kapbord Langd 2 550 mm

Kapbordets hojd 1040 mm

Sagsvardets langd 22"

Sagkedja -(I)-JZSIZ|E|(75 I;l,nGkarmm, lankindelning
Stockens max. diameter 48 cm

Stockens max. langd vid klyvning 660 mm

1.9 Sékerhetsanvisningar

Allmanna bestammelser och begransningar

o Max. vedlangd fére kapning ar 4-5 meter. For langre stockar bor ett
stockbord anvandas.

o Maskinen ar endast avsedd for produktion av brannved.

o Maskinens bredd &r ca 3,3 m vilket innebar att dess transportbredd ar nagot
storre an traktorns bredd.

o Maskinen far anvandas bara av en person.

o Farozonen runt maskinen ar 5 meter at sidan och bortat fran transportoren.

o Svang alltid matartransportérens forlangningsbord i uppratt lage och las det
for transporten.

o Lyftanordningens fastpunkter pa traktorn ar av kategori tva. Kontrollera att
det finns tillrackligt med plats for kardanaxeln och dess skydd om du
anvander en storre traktor.

o Anvand inte maskinen inomhus, fara for dammbildning!

o Avlagsna aldrig nagra skyddsanordningar fran maskinen.

Anvandare

o Var och en som anvander maskinen bor ldsa hela instruktionsboken
noggrant.

o Anvand alltid dgon- och hoérselskydd.

o Anvand alltid skyddsskor.

o Anvand alltid skyddshandskar.

o Anvand inte l6sa eller hdngande klader.

Innan anvandning

a
a

Se till att det inte finns obehoriga personer inom arbetsomradet.
Koppla alltid en traktordriven maskin till traktorns trepunktslyft. Forsakra dig
om att det finns tillrackligt med plats for kardanaxeln och dess skydd.
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Anvand endast en oskadad kardanaxel och fast kedjan fér axelskyddet.
Kraftuttagsaxelns varvtal & 450-500 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och jamnt underlag.

Anvand maskinen endast da belysningen ar tillracklig.

Kontrollera alltid att alla skydd ar oskadade och att de sitter fast ordentligt.
Kontrollera alltid att kapsvéardet &r oskadat.

Kontrollera alltid att elledningarna ar oskadade.

Kontrollera alltid att alla mandverorgan fungerar.

Kontrollera alltid att det finns tillrackligt med olja i maskinen och att
hydraulslangarna och hydraulkomponenterna ar oskadade.

Forsakra dig om att maskinen star stadigt pa plats innan arbetet inleds.

Under driften

a
a

000D

Oforsiktig kapning kan fororsaka ett allvarligt faromoment.

Se under kapningen till att stocken alltid stéder mot kapbordets stédrullar vid
kapstallet. Roteringsfara!

Var forsiktig da du sagar kvistiga eller krokiga trad, eftersom tradet som foljd
av felaktig kapning kan snurra runt eller banda sagsvardet sa kraftigt att det
skadas.

Hall arbetsplatsen fri fran 6verloppssaker.

Stanna alltid maskinen fore service.

Séaga bara ett trad at gangen.

Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.

1.10 Buller och vibration

a

a

A-betonad ljudtrycksniva vid arbetsplatsen ar 89,5 dB (A) och ljudeffektnivan
ar 100,5 dB (A).
Vibrationsvardena dverstiger inte gransvardet 2,5 m/s?.

1.11 Anvandarens ansvar

a

O

000D

Maskinens alla sakerhetsanordningar ar noddvandiga for att tillracklig
sakerhet ska kunna garanteras.

Maskinens anvandare ar ansvarig for att skyddsanordningarna ar i
klanderfritt skick och att servicen pa maskinen har utforts tilloorligen.
Maskinens konstruktion far inte andras.

Maskinen ar avsedd endast for produktion av brannved.

Anvéandaren ar ansvarig for att utomstaende inte utsatts for fara.

Kom ihag att anvandaren sjalv &ar ansvarig for eventuell olycka, om
skyddsanordningar har avlagsnats fran maskinen eller dess funktioner har
foérandrats sjalv.

KS 50s ar en mycket sdker maskin om varsamhet och de féreskrivna
instruktionerna féljs vid anvandningen och maskinen underhalls regelbundet.

1.12 Driftférhallanden

a
a

Stall alltid maskinen sa rakt som majligt.
Organisera arbetsforhallandena sa att det inte finns t.ex. risk for halkning pa
vintern.
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o Anvand maskinen endast da belysningen éar tillracklig.

o Det Ionar sig att skaffa eller framstalla ett lampligt stativ fér langved som ska
bearbetas, sa att traden fardigt blir i nivd med vedprocessorns matarbord.
Sa undviker du onodiga lyft och arbetet framskrider snabbare.

o Lampligt anvandningstemperaturomrade ar ca -20...+30°C. Om du startar
maskinen vid strang kyla, lat maskinen ga pa laga varv i ca 5-10 minuter sa
att oljan hinner bli varm och lattflytande. Sa undviker du att skada
tatningarna.

o For Ovrigt satter vaderforhallandena inga begransningar.

o Se till att det inte finns barn eller obehoriga personer inom arbetsomradet.

o Anvand inte maskinen inomhus, fara for dammbildning!

1.13 Garantivillkor
Garantitiden ar 12 manader raknad fran maskinens forsaljningsdag.

Under garantin ersatts
o En skadad del som har gatt sonder under normal anvandning p.g.a.
material- eller tillverkningsfel.
o Skaliga reparationskostnader for felet enligt avtal mellan forsaljaren och
tillverkaren eller kbparen och tillverkaren.
o Utbytesdelen som levereras i stallet for den defekta delen.

Under garantin ersatts inte

o Skador som ar fororsakade av normalt slitage, missbruk eller
forsummelse av servicen.

o Sagsvard, sagkedija, drivrad, transportdrband eller oljor.

o Fel som ar foljd av sadana forandringar i maskinen som kdparen har
utfort eller latit ndgon annan utféra efter vilkka maskinen inte kan anses
motsvara den ursprungliga maskinen.

o Eventuella dvriga kostnader eller ekonomiska krav som &r en féljd av de
ovannamnda atgarderna.

o Nagra indirekta kostnader och/eller resekostnader fororsakade av
reparationer under garantin.

o Garantin for delar som har bytts ut under garantitiden upphér samtidigt
med maskinens garantitid.

o | garantiarenden kontakta alltid forsaljaren.

2 MOTTAGNING OCH MONTERING AV
MASKINEN

2.1  Maskinens leveranstillstand och mottagningskont roll

o Maskinen levereras sa gott som fardigt monterad och justerad samt
provkord.

o Kontrollera leveransen omedelbart.

o Om det finns transportskador pa produkten, kontakta transportfirman samt
forsaljaren.
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2.2 Maskinens huvuddelar, bild 2.1, 2.2, 2.3 0och 2. 4

ey
-

12 3 4 56 T 838

Vedtransportor

Vinsch

Skydd fér klyvzonen

Skydd for svardet

Mandverpanel

Start och stopp av maskinen samt nédstopp av en eldriven maskin
Matartransportor

Forlangning for matartransportoren

Uttag for utvandig hydraulik (stockbord)

O©CoO~NOOUIhA~WNPE
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10 Klyvbett
11 Spjall
12 Vedlangdsbegransare

13

Kapsvard

14 Vedhallare

-
L4
L
L 1]
L)
ol

24

— T3 18

16

17

12

20

21

22

23

24

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Behallare for kedjeolja

Anslag

Hydrauloljetank

Oljekylare (extra utrustning)
Reglering av oljeflode till sdgkedjan
UtloppsOppning for sagspan
Elkontakt

Kraftuttagaxel

Elmotor

Trepunktsfaste

Palax KS50s Oversittning

1-2012

10



11

2.3  Montering av vinschen, bild 2.5

Maskinen ar férsedd med en vinsch for byte av
klyvbettet och hantering av forlangningen for
matartransportéren.

a Vinschen levereras separat med maskinen.

o Sank tappen vid vinschtagets (1) nedre anda in i
holken (2) i fastorat for vinschen.

o Fast vinschtaget vid holken med skruven och
brickan (3) som ingar i leveransen.

2.4  Pafylining av hydraulolja, bild 2.6

o Hydrauloljans volym 120 .

Oljesort t.ex. Univis 32, SHELL Tellus 32,
NESTE HYDRAULI 32 eller motsvarande.

o Anvand endast ny, ren olja eftersom
maskinens klanderfria funktion beror pa oljans
renhet.

o Kontrollera oljenivan  regelbundet med
matstickan 2.

2.5  Kontroll och pafylining av sdgkedjeolja, bild 2 .7

o Behallaren for sagkedjeolja sitter i svardskyddet, pa
maskinens bakre del.

o Kontrollera sagkedjeoljans niva regelbundet i
nivaslangen 1

o Fyll pa olja vid behov. Behallaren volym &r ca 9 liter.
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2.6
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Uppsattning av vedtransportdren i arbetspositio n, bild
2.8-2.10

o Vid uppséattning av transportéren i arbetspositionen, regleringen av den i
transportposition samt upplyftning i transportposition bor alla atgarder alltid
utforas sa att varken maskinen, personer eller omgivningen skadas eller
utsatts for fara.

o Vistas inte eller ga inte under transportéren medan den i 6vre lage!

1.

arwN

~N o

Forsakra dig om att mandverspaken for transportbrens driftmotor ar i
STOPP-lage vilket gor att transportdrbandet inte kan rora sig.

Sank ned transportdéren med spaken for transportoren i mandverpanelen.
Lyft upp forlangningsdelen, punkt A, bild 2.8.

Sank ned forlangningsdelen, punkt B, bild 2.8.

Hallaren (1) vid transportérens mitt hindrar transportorbandet fran att
glida ned, bild 2.9. Avlagsna lassprinten (2) medan transportdren &r i
vagratt lage. Svang hallaren parallellt med transportdren och las den pa
plats med splinten.

Lyft upp transportoren till ca 45 graders vinkel.

Las forlangningsdelen for transportoren med laset pa transportorens
botten.

Starta vedtransportoren via mandverspaken i manoverpanelen.
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2.7

2.8

2.9

. Flytta vinschens lank till halet i

13

Uppsattning av transportéren i transportpositio n

Uppsattning av trasportéren i transportlage utfors pd samma satt som
dess uppsattning i arbetsposition, men i motsatt ordning.

OBS! Lyft transportéren endast da svangen ar i mittlage! Transportoren
bor alltid vara i mittlage da den lyft upp. Om transportdren ar i svangt
lage under lyftningen, finns det risk att den krockar med
konstruktionsdelar och skadas.

Uppsattning av transportéren i arbetsposition, bild 2.1

platen pa forlangningsdelen for
transportoren.

Hall vajern spand.

Frigor lasregeln.

Sank ned forlangningsdelen sa att
halen i stédbenets ror traffar halen i
skarorna pa stodbenet.

Haka ur vinschens krok fran
matartransportoren.

Uppsattningen av forlangningsdelen
for matartransportéren [
transportlage  utférs i motsatt
ordning

Byte av klyvbett, bild 2.11

o Maskinen har som standarutrustning ett klyvbett som klyver i atta delar.
Dessutom finns det att fA nagra andra klyvbett som klyver t.ex. i tva/fyra, sex
och tolv delar.

o Byte av klyvbettet sker enligt féljande:

1.
2.

3.

Skruva upp lasskruven for klyvbettets skena.

Lyft upp klyvbettet till sitt yttersta lage via hojdinstallningsspaken for
klyvbettet i manoverpanelen.

Oppna skyddet for klyvzonen helt: D& du
Oppnar skyddet, 6ppnar gasfjadern skyddet i
dess normala Oppet-lage. Lyft efter det upp
skyddet helt oppet med handen sa att
skyddet svanger bort fran klyvbettet.

Skruva in en lyftogla i halet i klyvbettets dvre
yta.

Fast vinschens vajer vid lyftoglans lank och
lyft bort klyvbettet.

Sank det nya klyvbettet, som monteras i
maskinen, med vinschen pa sina skenor.
Observera att hojdregleringen for klyvbettet
bor vara i sitt 6vre lage.

. Losgor vinschens vajer efter sankning av klyvbettet sa att det stods av

sin hydrauliska lyftmekanism och haka av vinschvajern.
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8. Sank klyvbettet nedat och forsékra dig om att det satts fast vid
lyftmekanismen for klyvbettet pa maskinen.

9. Losgor lyftoglan fran klyvbettets 6vre del. Lyftoglan och klyvbettet kan
skadas om den ved som haller pa att klyvas delvis gar ovanfor
klyvbettets ovre yta.

10.Fast lasskruven for klyvbettets skena.

2.10 Lyftning och flyttning av maskinen, bild 2.12, 2.13,2.14
SIS, —

Maskinen far lyftas:

o Med gaffeltruck fran maskinens
frontsida fran lyftpunkt A under
maskinens ram.

o Fran lyftpunkterna B och C vid
maskinens dvre del.

a Om du flyttar maskinen med traktor,
forsakra dig om att traktorns flytt-
llyftkapacitet ar tillracklig i forhallande
till maskinens vikt.

3 DRIVKRAFT

Palax KS 50s vedmaskinen kan drivas antingen med traktor eller elmotor.

3.1 Traktordrift

Koppla alltid maskinen till traktorns lyftanordning och forsakra dig om att det
finns tillrackligt med plats for kardanaxeln och dess skydd.

o Lampliga kardanaxlar ar t.ex. Binacchi B6110CEAG0AG0, Bondioli & Pavesi
7C26044CE007007.

o Det kravs ingen sakerhetskoppling pa kardanaxelnaxeln.
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o Anvand endast en oskadad kardanaxel och fast alltid kedjorna for
axelskydden vid maskinen.

OBS! D& du kopplar av kardanaxeln fran traktorn an  vand stodkroken pa
maskinen for att stdda axeln.

o Maskinen ar forsedd med dragtappar pa 28 mm.

o Om traktorns kraftuttag ar forsedd med hogt varvtalsomrade, I6nar det sig
att anvanda det eftersom vedmaskinens effektbehov ar litet.

o Forsakra dig om att kardanaxelns rotationshastighet inte dverstiger 500
r/min.

o det tillatna varvtalsomradet ar 450-500 r/min.

3.2 Val av arbetsmod, traktordrift eller eldrift, b ild 3.1 och 3.2

o Maskinen ar forsedd men en sparr for dubbeldrift.

o Da skyddsplaten har skjutits till vanster (bild 3.1), kan skarvsladden
anslutas. Da skyddet har skjutits till hoger (bild 3.2), kan kardanaxeln
kopplas.

3.3  Eldrift, start och nodstopp

Motorns effekt ar 15 kW och varvtal 1 450 r/min.

Maskinen ar forsedd med en automatisk stjarn-triangelstartare med
nodstopp.

Maskinens alla elinstallationer har slutforts.

| 380 V-systemet ar séakringen, 32 A, trog.

Det behdvs en skarvsladd p& 6 mm?.

Kontrollera motorns rotationsriktning da maskinen tas i bruk. Om motorn och
pumpen roterar i fel riktning (motorn roterar, men maskinens funktioner
startar inte) ar rotationsriktningen fel. Lat i sa fall en elektriker byta plats pa
tva fasledningar.

0D

000D

3.4 Start

o Tryck ned startknappen. Motorn kor i gang langsamt i stjarn-positionen pa
lag effekt. Startfasen tar flera tiotals sekunder.
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o Da motorns varvtal 6kar, kopplas triangel-positionen pa och motorn kommer
snabbt upp i fulla varv.

o Det finns ett signalljus mellan start- och stoppknapparna som tands da
triangel-positionen kopplas pa.

OBS! Man féar inte arbeta med maskinen forran motorn gar pa fulla varv da
elmotorn utger mycket lag effekt i stjarn-positione n.

3.5 Nodstopp av en eldriven maskin

o For att anvanda nddstopp, tryck nddstoppknappen pa startaren i botten.
o Tryckknappen frigérs genom att du vrider och lyfter.

3.6  Start av elmotorn vid kyla

o Vid strang kold kan hydrauloljorna eller oljan i vinkelvaxeln bli sa kalla och
trogflytande att det inte gar att starta motorn.

o Om maskinen anvands under kalla forhallanden, rekommenderas det att
mera lattflytande oljor anvands.

OBS! Det finns att fa elvarmarmatta pa 300 W med te rmostat som
tillaggsutrustning for oljetanken. Vi rekommenderar att 2-3 sadana mattor
installeras i KS 50-maskinen. Det I6nar sig att anv  anda varmaren om
maskinen anvands under kalla forhallanden. Startare  n ar fardigt forsedd
med en vippbrytare for mandvrering av elvarmaren. U  ppvarmning under
ca 1-2 timmar racker till for att gora oljan tillra  ckligt flytande.

4 ANVANDNING AV MASKINEN,
FUNKTIONSBESKRIVNING

4.1 Mano6verorgan, bild 4.1 och 4.2
1. Start och stopp av

.. g A 456 7 B 510 11 12
vedtransportdren :
2. Svangning av vedtransportoren
till sidan
3. Lyftning och sankning av
vedtransportoéren

4. Hojdreglering av klyvbettet

5. Handmandvrering av spjéllet

6. Lyftning av den hydrauliska
vedhallaren

7. Start, stopp och nddstopp av
en eldriven maskin

8. ON-OFF-spak for automatisk klyvning
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9. Manuell utlésning samt stopp/aterstalining av klyveylindrarna

10. Styrning av matartransportdren och sagningen samt automatisk utlésning
av klyvningen

11.Overforing av stocken fran det hydrauliska stockbordet till matarrullarna

12. ON-OFF-mandvrering av spjallet

4.2  Uppsattning av maskinen klar for arbetet

a

a

Placera vedmaskinen bredvid stockbordet eller den vedtrave som ska
bearbetas sa att man kan obehindrat komma at maskinen och arbeta med
den. Ett lampligt avstand fran stockbordet till matartransportoren ar 1/4-1/3
av stockarnas langd.

Uppsétt ved- och matartransportérerna enligt anvisningarna ovan.
Kontrollera ocksa manover- och sakerhetsorganens funktion fore starten.
Om du observerar brister, reparera dem fore idrifttagningen.

Kontrollera alltid fore starten mangden hydraulolja och sagkedijeolja.

Start och testning

1. Satt mandverspaken for klyvningen i Stopp-lage.

2. Att starta:

a. Vid traktordrift: Starta traktorn och koppla pa kraftuttaget pa laga
varv samt 6ka varvtalet till 500 r/min.

b. Vid eldrift: Koppla kabeln till anslutningen pa maskinen, starta
maskinen via startknappen och férsakra dig om att motorns
rotationsriktning ar ratt.

3. Kontrollera innan  arbetet paborjas att  hydrauliken  och
avstangningsorganen fungerar medan maskinen ar i gang.

4. Testa att sakerhetsbrytarna fungerar da skyddet 6ppnas. Sagsvardet far
inte sjunka eller klyvmekanismen fungera da skyddet &r 6ppet.

Kontrollera att sagkedjan far smorjolja. Det ar mojligt att man behover

reglera smorjoljeflodet till sdgkedjan t.ex. om oljan &r for kall eller varm.

Om det forekommer den minsta stérning i maskinens funktion under

provkorningen, ska orsaken utredas och repareras!

OBS! Stanna maskinen samt koppla fran traktorns kra  ftuttag eller koppla
ur elkabeln fran stickanslutningen for att utreda o ch reparera den
eventuella stérningen i maskinen!

4.3 Installning av vedlangden, bild 4.2

]

Vedens langd stalls in genom att du
flyttar den hydrauliska
vedlangdsbegransaren.

Skruva av lasskruvarna B som haller
hydraulventilen C pa plats och flytta
anslaget till 6nskad langdposition.
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4.4  Sakerhetsanordningarnas inverkan pa maskinens
funktion, bild 4.4

o Maskinen ar forsedd med sakerhetsanordningar som bidrar till att maskinen
ar trygg att anvanda. Séakerhetsanordningarna inverkar pa skyddet for

klyvzonen samt sagsvardets och stotens funktion.

o Skyddsnatet for klyvrannan maste vara stangt for att kapningen och

klyvningen ska fungera.
o Skyddsnatet kan inte 6ppnas om sagsvardet inte ar i sitt ovre lage!

o Da skyddsnatet oppnas, forhindras sagaxelns rorelse och stoten atergar till

sitt bakre lage.

Varning!

o Maskinens alla sakerhetsanordningar ar nodvandiga for att tillracklig

sakerhetsniva ska kunna garanteras.

o Inga skyddsanordningar far avlagsnas fran maskinen och anvandaren ar

ansvarig for att skyddsanordningarna ar i klanderfritt skick.

5 ANVANDNING AV VEDMASKINEN, KAPNING
AV VED

5.1  Under kapningen

o Var forsiktig, hall alltid handerna langt fran sagsvardet.
o Se till att stocken under kapningen stéder mot rullarna vid kapningsstéallet.

5.2  Att placera stocken pa bordet

VARNING! En felplacerad stock kan pressas mot borde t av sagens kraft
och banda sagsvardet sa kraftigt att det vrids.

o Maskinen ar forsedd med en matartransportér med hydraulmotor samt med
en vedhallare med hydraulcylinder och hydraulmotor. Den tandade rullen
flyttar stocken sakert till den langd som har stallts in med den hydrauliska

vedlangdsbegransaren.

o Valj den stock som du vill bearbeta. Observera att maskinens kapdppning ar
48 cm i diameter vilket beroende pa stockens kvistighet och form kan 6ka
stockens klassificerade diameter. Da stocken flyttas till maskinen, ska
flyttningen utforas sa att varken maskinen eller dess anvandare utsatts for

fara eller skada.
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o Flytta stocken till kapning genom att fora
manoverspaken till matartransportéren framat
och till vanster, i riktning A (bild 5.1). Dra
samtidigt manoverspaken for vedhallaren bakat
for att lyfta vedhallaren. Lat vedhallaren sjunka
ner pa stocken sa fort stockens &anda har
passerat hallaren. Matartransportéren stannar
da stocken nar vedlangdsbegransaren.

o Se till att stocken hélls pa matartransportdren
under inmatningen.

o Under forflyttningen ska anvandaren sta vid manoverorganen och absolut
inte bredvid den stock som haller pa att flyttas! Medan stocken ligger pa
matartransportéren och flyttas med transportéren, b6ér man alltid vara
forsiktig sa att handen eller ndgon annan del av kroppen inte klams mellan
stocken och maskinens delar.

o Om stocken stoter mot kapoppningens kant eller nagon annan del av
maskinen och stannar, bor transportérens inmatningsrérelse stoppas och
manoverspaken for transportéren foéras till hoger, i riktning B, for att fa
matartransportéren att backa.

o Den sista kapningen av stocken ska utféras sa att stocken halls pa plats pa
matartransportéren under kapningen. Om stockens langd inte racker till for
tva klabbar av full langd, lamna delen med full langd p& matartransportéren
och sétt den kortare delen pa klyvrannans sida och kapa av stocken vid det
stallet. Syftet med det ar att sékerstalla att den langre och tyngre delen inte
blir hangande utan stdd och reser sig upp under sagsvardet. Mattskalan
med nollpunkt vid sagsvardet finns ovanfor matartransportoren.

5.3  Kapning av stocken

Se till att stocken under kapningen alltid stdder mot matarbordet vid
kapstallet.

o Var speciellt forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga stockar.

o Da stocken stannar for att kapas, aterstall matarspaken till sitt utgangslage.
Forsakra dig fore kapningen om att det inte finns fara for skada eller ett
riskmoment p.g.a. stockens form eller kvistighet.

o Kapa av stocken genom att dra mandverspaken
fér matningen och kapningen i sitt bakre lage, i
riktning C (bild 5.2).

o Mandverspakens rorelse far kapsvardet att ga
ned och sdgmotorn att starta.

o Sagrorelsen utfors alltid genom att dra
handtaget i sitt yttersta bakre lage. Svardets
sankhastighet stélls in automatiskt enligt
sagkedjans kaphastighet.

o Hall spaken i sitt ytterlage tills stocken kapas
av. FoOrsékra dig alltid om att den kapade
kubben satter sig parallellt med rannan.
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o Aterstall s&gsvardet i sitt 6vre lage, i riktning D. Om den automatiska
klyvfunktionen ar aktiverad, startar klyvrorelsen samtidigt.

5.4  Storningar vid kapning och atgarder

Krokiga stockar
o Kapa en krokig stock pa det bojda stallet.
o Se till att tradet stoder mot matarbordet da du kapar krokiga trad.

Stora stockar
o Kontrollera att kardanaxelns varvtal ar ratt, min. 450 r/min, max 500 r/min.
o Forsakra dig om att sdgkedjan &r vass och dess smorjning tillracklig.

Kapning av klenved

o Se till att stocken gar vid matarbordets bakre kant.

o Saga bara ett trad at gangen.

o Forsakra dig om att stocken halls stadigt under vedhallaren under
kapningen.

6 ANVANDNING AV VEDMASKINEN, KLYVNING
AV VEDEN

6.1  Klyvhastighet och klyvkraft

o Vanligen utfors klyvrorelsen pa den storsta mojliga hastigheten da
klyvkraften ar som minst.

o Da behovet for klyvkraft okar, 6vergar maskinen automatiskt till storre
klyvkraft. Klyvkraften dkar steg for steg och den kan vara ca 4, 8 eller 24 ton.
Forandringen i klyvkraften inverkar omvant pa klyvhastigheten. Vid mindre
kraft &r hastigheten storre och vid stérre kraft ar den mindre.

o Da kubben borjar klyvas och kraftbehovet minskar, gar maskinen over till
mindre klyvkraft som forsnabbar klyvrorelsen.

6.2  Klyvbett

o Hall klyvbettet vasst och se medan du hanterar stocken till att den inte
innehaller nagonting som kunde skada bettet.

o Klyvbettets hojd kan regleras hydrauliskt med hjalp av spaken i
mandverpanelen.

Bett i atta delar, standardutrustning

o Standardbett som klyver kubben i atta delar.

2/4 bett, extra utrustning

o Med detta bett kan man klyva kubben i tva (max. diameter av kubben 20 cm)
eller i fyra delar.

Bett i sex delar, extra utrustning

o Med detta bett kan man klyva kubben i sex delar.
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Bett i tolv delar, extra utrustning

a

Med detta bett kan man klyva kubben i tolv delar.

6.3  Spjall, bild 6.1

o | synnerhet da man producerar korta klabbar av
stora stockar, om stockarna ar frusna eller om de
ar mycket kvistiga, kan det hénda att kubben
efter kapningen faller eller hoppar i fel lage pa
klyvrdnnans botten och Kklyvningen inte kan
startas innan kubbens lage har korrigerats.

o Palax KS 50s-maskinen ar forsedd med ett
speciellt spjall som hjalper att flytta kubben
kontrollerad till klyvrénnan efter kapningen.

o Spjallet kan kopplas att fungera automatiskt eller
kopplas bort helt. Valet gors med ON-OFF-
spaken for spjallet 12 i mandverpanelen, bild 4.1.

o Da spjallet ar i bruk fungerar det automatiskt synkroniserat med kapsvardet.
D& spjallet inte ar i bruk faller kubben direkt pa klyvrannans botten.

o Vid automatisk funktion reser sig spjallet upp under kapningen och tar emot
den avkapade kubben. D& kapsvardet lyfts upp med manoverspaken sénks
spjallet forst ned och kubben faller i klyvrannan innan sagsvardet borjar ga
upp. Pa det sattet hinner kubben satta sig i klyvrannan innan den
automatiska Kklyvningen startar (forutsatt att &ven den automatiska
klyvningen &r i bruk).

o Spjallet kan mandvreras manuellt med manéverspaken 5, oavsett ON-OFF-
spakens 12 lage.

6.4  Storningsfall under klyvningen och eliminering av dem

Om stocken har fastnat:

o Om stocken eller kvistarna ar stora, kan det handa att stotens kraft ar
otillracklig.

o Om tradet fastnar i bettet dra in stoten med hjalp av manéverspaken.

o Lyft upp klyvbettet och ateruppta klyvningen med handstarten - ofta racker
det bara att stockens lage andras.

o Om kubben inte klyvs ska du féra mandverspaken for klyvningen till hbger
for att aterfora cylindern till sitt bakre lage sa att det ar tryggt att ta bort
kubben.

o Oppna skyddsnatet och anvand en klabb for att sla loss den karvande
kubben.

o Om det finns en stor kvist pa stocken, vand om stocken och klyv kvisten

genom att mata stocken mot bettet med roten forst. PA detta satt ar
kraftbehovet minst.

6.5  Aterklyvning av klabbar p& ett tryggt satt

a

D& man klyver sma klabbar av en stor kubbe, kan klabbar som kluvits i 8
eller 12 delar fortfarande vara alltfor stora.
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o Nedan beskrivs en trygg metod att géra klabbarna mindre.

1.

Oppna skyddsnatet for klyvrannan.

2. Léagg klabbar som du 6nskar att klyva i klyvrannan.
3.
4. Starta klyvningen med handstartspaken.

Stang skyddsnatet.

7 KLYVANORDNINGENS FUNKTION

o Klyvanordningen kan manévreras antingen med handstyrning eller sattas i
gang automatiskt.

7.1

o Manoverspaken for den automatiska starten (1)
har forts till vanster, i lage ON. Da ar den
automatiska klyvningen i bruk.

o Da sagsvardet efter kapningen lyfts upp, startar
klyvningen. Klyvningen startar da sagsvardet ar
nara sitt dvre ytterlage.

7.2

Automatisk start, bild 7.1

Handstart

o D& manoverspaken for den automatiska klyvningen ar fort till hoger i OFF-
lage, fungerar den automatiska klyvningen inte utan klyvningen bér startas
for hand.

o Klyvningen startas med mandverspaken for klyvanordningen (2) genom att
fora spaken momentant till vanster.

3

AP OWNEFE

Ventilspak

Skjutdon for sliden

Ventil

Ledhuvud, ventilens sparrhuvud som laser
sliden i klyvlaget.

Klyvventilens delar, bild 7.2
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8 UNDERHALL AV MASKINEN

Obs!

8.1 Kapsvard

Stanna alltid maskinen fore utférande av servi

8.1.1 Byte och spanning av sagkedia, bild 22 och 23

ceatgarder.

och

23

oppna

o Skruva av sexkantskruvarna baktill pa maskinen
sagsvardskyddet.

o Sagkedjan spanns genom att losa 1
fastmuttrarna for svardet (1), bild 8.1, =%
samt genom att vrida spannbulten (2) .
medsols. %

o For att demontera sagkedjan, vrid S '
spannbulten (2) motsols tills kedjan F"" I
slappnar. - g

o Kedjan bor spannas sa mycket att den 5
inte hanger under sagsvardet.

o Dra till slut at fastmuttrarna for svardet. m M

o Kontrollera sagkedjans spanning med Lo
jamna mellanrum.

o Det ar ytterst oekonomiskt att arbeta med en slo eller skadad sagkedja.
Rengor och kontrollera sagkedjan. Kontrollera att det inte finns sprickor i
kedjans leder och att alla nitar ar oskadade. En skadad eller utsliten kedja
bor bytas mot en ny.

8.1.2 Underhall av sagkedijan

o Om sagkedjan inte anvands for en tid, rengor kedjan med en borste och
forvara den i olje- eller fotogenbad.

o Rengor alltid sagkedjan grundligt efter vassningen, avlagsna span och
slipgrus som eventuellt har fastnat samt drank kedjan i oljebad.

Skarlankar

o Anvand endast sarskilda filar for motosagskedjor!

o Kedjedelning av sagkedjan 0.404"; tjocklek 1,6 mm; langd 75 drivlankar.

o For att kontrollera kedjedelningen: t = avstand Over tre nitar dividerad med
tva.

o Standardfilningsvinkel 30°.

o Vinklarna maste vara lika pa samtliga kadjetander. Om vinlarna varierar, gar

sagkedjan ojamnt, slits snabbare och kan aven ga av.
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o Alla tanderna maste vara likalanga. Vid olika langd pa tanderna ligger aven
eggarna pa olika hojd. Detta ger en grov kedjegang och kan fororsake
sprickor i kedjan.

o Kraven gallande filningen kan endast uppnas genom standig 6vning, anvand
filhallare! Vand dig till ett proffs vid behov.

Understallningsklackar

o Understallningsklacekn bestdmmer intrdngningsdjupet i traet och darmed
spartjockleken. Understallningen minskar vid filning av skartanden.
Kontrollera understéliningen med hjalp av filmallen. Fila vid behov med en
flatfil eller en trekantsfil.

o Borvarde pa avstandet mellan understallningsklack och eggens kant = 0,65
mm. Vid sagning i mjuka traslag kan avstandet hallas upp till 0,2 mm stdrre,
men inte i frost.

8.1.3 Svéardets skotsel

o Vand pa svardet och fila dess sida samt rengdr svardsparet vid behov.

8.2  Oljebyte i vinkelvaxeln, bild 8.2

Skruva av fastskruvarna for det
nedre skyddet baktill p& maskinen
och skjut skyddet till hbger for att
|6sgora det.

o Oljepluggarna finns vid sidan av
vinkelvaxeln.

o For oljebyte bor vaxeln losgoras
eller den gamla oljan avlagsnas
genom t.ex. sugtdmning.

o Fyllpaca0,5Inyola.

o Ovre gransen for oljenivan finns i
nedre kanten av
pafyliningséppningen.

o Oljesort SAE 80.

8.3  Smorjning av maskinen

o Se servicetabell. Manga av lagren ar permanentsmorda och de behover
ingen smorjning. Om det kommer for mycket smdorjmedel in i ett
permanentsmort lager, kan dess tatning skadas.

OBS! Det ar viktigt att lagren ar fyllda med ren va selin da maskinen
kommer att std oanvand under en langre period.

o Om anvéandningen ar regelbunden, smorj kullagren en gang i veckan.
o Smorj de rorliga leden dagligen med olja. Langdbegrénsare, bordets ben
samt stodrullar.
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8.4

Elmotorns koppling, bild 28

Granska gummi A pa motorns koppling
med jamna mellanrum.

Lampligt kontrollintervall ar t.ex. alltid vid
smorjning av sagaxeln.

Om kopplingen visar tydligt spel, bor
gummit bytas ut.

Om  kopplingen ger ett onormalt
skramlande ljud, &ar kopplingens gummi
och eventuellt ocksé kopplingens klor slitha
och de bor bytas ut omedelbart.

Oljebyte

25

For att sakerstdlla maskinens klanderfria funktion bor hydrauloljan bytas
med 500 timmars mellanrum eller hogst ett ar efter ibruktagandet.
Oljetanken draneras genom att Oppna bottenpluggen pa undersidan av

tanken.

Aven filtren (2 st.) bor bytas ut, eftersom det lossnar orenheter fran

hydraulsystemet som stannar i filtret.

Service pa ventilen

Sparrhuvudet pa  klyveylinderns
styrventii A, led B pa slidens

skjutdon samt ledhuvudet kréaver
smarjning med jamna mellanrum for
att de ska halla och fungera
storningsfritt.

Det &ar sarskilt viktigt att smoérja dem
om maskinen blir stdende i flera
manaders tid.

Om sparrhuvudets delar rostar,
fungerar maskinen inte klanderfritt.
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8.7

Man kan spruta in smdrjolia pa ventilens

rorliga delar genom det lilla halet mitt pa ( W

sparrhuvudets andplat. \ b
0 Anvand olja som inte stelnar vid koldgrader. % =
o Enklast ar det anvanda sprejflaska med 5}:

sprutror. e
o Satt sprutroret i halet och spruta 2-3 ganger 'I'lElS"

Ventilens sparrhuvud

ca 1-2 sekunder at gangen.

o Oljan sprids jamnt p& sparrhuvudets rorliga

delar.

OBS! Anvand inte sprejvaselin eftersom det "
blir stelt vid hard koéld och ventilen inte 8.5 e

fungerar ordentligt.

8.8

o Skjutdonet ar forsett med en ledtapp och ett
ledhuvud som kréaver regelbunden service

26
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Smorjning av ventilslidens skjutdon

och smorjning.

1.

2.

3.

Lyft upp kanten av  skjutdonets

skyddsgummi.

Spreja smorjolja pa bada sidorna av
ledtappen och ned pa ledhuvudet.
Kontrollera samtidigt att skyddsgummit ar

helt.
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8.9  Spéarrhuvudets struktur och delarnas ratta ordni ng, bild
8.7
.'I_‘\‘\\‘i\\-‘

\\- |

HNolkps

8.7 L,,;gg,_

o Om du skruvar upp skruvarna F pa ventilen, hall samtidigt ner
sparrhuvudets lock E eftersom de styva fjadrarna kan spranga bort locket.
Da kastas aven fjadrarna och sparrdelens kulor ivag.

o Satt alltid lite vaselin i hal B pa sidan av sparrhuvudet da du monterar

sparrhuvudet. Da hélls de sma kulorna C pa plats under monteringen. Se till
att delen A blir rattsvangd enligt bilden.

8.10 Basinstallningar pa klyvventilen

o Ventilen och spaksystemet har stallts in och provkorts pa fabriken.

o Basinstallningarna halls utmarkt pa plats. Darfor ar efterjustering vanligtvis
inte nddvandig.

o Om utlésarspaksystemets delar har demonterats, bor de stéllas in vid
atermontering.

OBS! Om man staller in hydraulventilen, bér maskine n vara i sitt

bastillstand enligt féljande:

1. Klyvcylindern i bakre lage

2. Utlosarstangen spand

3. Maskinen avstangd

Palax KS50s Oversattning 1-2012
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8.11 Justering av utlésarstangens andanslag

Utlésarstangens andanslag har som uppgift
att stoppa utlosarstangens rérelse sa att
klyvventilen inte utsatts for onddig
belastning fororsakad av
utldsarmekanismen.

Maskinen bor vara avstangd. Aktivera
klyvrorelsen med handmandverspaken.
Skruva av lasmuttern for &ndanslaget.

Stall in skruven sa att spelet mellan
skruven och utlésarstangen blir 0,5-1 mm.
Dra at lAsmuttern.

Aterfér klyvventilen i sitt mittlage.

8.12 Installning av spelet pa stoten

a

Forsakra dig om att klyvventilen ar i sitt
baslage och att den automatiska
klyvningen ar aktiverad (spaken svangd
till vanster).

Dra manoverventilen for kapningen
(sagningsrorelsen) i sitt bakre lage samt
dra ned kapsvardet samtidigt. Obs.
Maskinen boér vara avstangd!

Lyft upp kapsvardet langsamt och folj
med nar pendeln (1, bild 8.9), med
formedling av stéten (2), trycker
utlésarstangen (5) sa langt att
klyvventilen svanger och laser sig i
klyvningslaget.

Om spaksystemet inte svanger klyvventilen sa mycket att ventilen lases i
klyvrorelsen, bor stétens (2) skaft stélls in langre genom att vrida muttern
(4) motsols.

Stall in spelet lampligt sa att, da klyvventilens spak narmar sitt andlage,
stotens fjader (3) trycks ihop 1-5 mm och pendeln frigors.

8.13 Installning av klyvningens startmoment

1.

2.

Oppna svardsskyddet samt avlagsna locket for manoverpanelen och det
nedre bakskyddet.

Forsakra dig om att klyvventilen ar i sitt baslage och att den automatiska
klyvningen ar aktiverad (spaken svangd till vanster).

Dra mandoverventilen for kapningen (sagningsrorelsen) i sitt bakre lage samt
dra ned kapsvardet samtidigt. Obs. Maskinen bér absolut vara avstangd!
Lyft upp kapsvardet langsamt samt folj med néar utlésarspaksystemet ska
svanga klyvventilen i klyvliaget.

For att stalla in startmomentet, 16sgor mellanstangen fran spaken som ar
fast vid sagaxelns anda.
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6. For att forlanga eller forkorta mellanstangen, vrid leden pa mellanstangens
anda. Om stangen forlangs startar klyvningen tidigare och om den forkortas
startar klyvningen senare.

8.14 Installning av sékerhetsanordningarna

o Om delar av sékerhetsanordningarna eller tillhérande delar har varit
demonterade, bor de vid atermonteringen stéllas in sa att de fungerar rétt.
1. Demontera skyddet for sagaxeln och mandéverpanelens lock for
installning.
2. Forsakra dig om att sagaxeln ar i sitt 6vre lage, stéten i sitt bakre lage
sam klyvventilen i mittlage.

8.14.1 Instéllning av sakerhetskilen och sékerhetsa  xeln

1. Sténg skyddet for klyzonen.

2. Skruva av stéllbultar for sakerhetskilen
(1) samt kontrollera att lagret for
sakerhetsaxeln vridare (2) kommer i
kontakt med den smalare delen av
sakerhetskilen 3). Sank ned
sakerhetskilen vid behov.

3. Lyft upp séakerhetskilen (3) sa att
hornet av kilens bredare del kommer i
kontakt med lagret for sdkerhetsaxelns
vridare (2).

4. Dra at kilens bultar (1).

5. Stall in sakerhetsaxelns stodbult (4) sa
att dess avstand fran sakerhetsaxeln
blir 0-2 mm.

8.14.2 Installning av sdgaxelns sakerhetsstang

1. Kontrollera att sékerhetskilen och
sakerhetsaxeln ar ratt installda, punkt

8.14.1.
2. Oppna skyddet for klyvzonen.
3. Stall in avstandet mellan

sakerhetsstangens stodrulle  (2) och
sakerhetsaxelns sektorplat till 1-4 mm.
Lagg marke till att sektorplaten bor I6pa i
stodrullens spar.

4. Skruva av lasmuttern (4) for sagaxelns
sakerhetsstang (3).

5. Stall in sakerhetsstangens langd sa att
avstandet mellan stangens &anda och
sakerhetsaxelns sektorplat ar 1-3 mm.

6. Las instdllningen genom att dra at
lAsmuttern (4).

Palax KS50s Oversattning 1-2012
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8.14.3 Klyvventilens centreringsspak

1. Kontrollera att sakerhetskilen och [&

8.14.1.

Stang skyddet for klyzonen. .

Svang Kklyvventilen till klyvlaget via

handmandvreringsspaken.

4. Kontrollera att ventilens centreringsspak §
(2) inte kommer i kontakt med svangdonet
for utlosarstangens framanda (1).

5. Oppna skyddet for klyvzonen.

6. Kontrollera att centreringsspaken svanger
klyvventilen till sitt mittlage. Kontrollera
ocksa att centreringsspaken inte svanger
sa mycket, att den blir lutande mot
utlésarstangen.

7. Stall in centreringsspakens rorelsebana
vid behov  genom att l6sgora
mellanstangen fran sakerhetsaxelns spak
och genom att vrida dgonlagret mot dess
Oppet- eller stangt-lage for att &ndra
mellanstangens langd. Okning av langden
far centreringsspaken att svanga mer.

8. Fast mellanstdngen samt kontrollera att installningen ar ratt.

9. Till sist, Ias installningen med lasmuttern.

w N
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8.15 Vedtransportor

o  Transportéren har hydraulisk
kraftoverforing

o  Man stéller transportérbandet genom
att stalla in rullen pa transportdrens
Ovre anda.

o  Lagren pa transportorens 6vre anda ar
permanentsmorda och de behover
inget underhall.

o P& transportorens nedre del finns det
tva lager som bér smorjas med 100 t
mellanrum.

8.16 Installning av stbtens spel

o Stoten, som glider langs maskinens klyvranna, ar stodd bade vid sin
framanda och vid ramens mellanvéagg sa att den inte kan resa sig fran sitt
rum under klyvrorelsen.

o  Platen vid stotens framanda stracker sig genom klyvrannans botten under
ramen. Stotens undre stdd, som glider under klyvrannan, ar fasta vid
denna plat.

o  De undre stéden behdver normalt ingen installning.

o De reglerbara glidklossarna, som ar
monterade i ramens mellanvagg, hindrar
stoten fran att resa sig i synnerhet under
returrérelsen.

o Avlagsna mandverpanelen for att stalla in
glidklossarna.

o  Lossa pa glidklossarnas fastbultar.

o  Lossa pa spanningsbultarnas lasmuttrar.

o  Stall in glidklossarnas spel lampligt med
hjalp av spanningsbultarna. Spelat ar
lampligt da glidklossarna latt foljer stotens
yta. Overflodig spanning kan hindra
snabbventilens funktion och pa det sattet
slita maskinen onédigt.

o  Dra at lasmuttrarna for stallbultarna samt fastbultarna for reglerklossarna.

o  Glidklossarna kan bytas.

8.17 Rengo6ring av maskinen

o Hall transport6ren ren for att sakerstalla problemfri drift.
o Maskinen, och i synnerhet transportérerna, bor rengdras alltid da man slutar
anvanda maskinen. Speciellt viktig ar rengoringen pa vintern.

Palax KS50s Oversittning 1-2012
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8.18 Tvattning av maskinen

o Tvatta maskinen da och da med hdgtryckstvatt. Speciellt viktigt ar detta
innan maskinen blir staende oanvand for en langre tid. Smorj maskinen efter
tvatten.

Obs! Rikta inte vattenstralen direkt mot elanordni ngar eller lager.

8.19 Forvaring av maskinen

o Maskinen ar avsedd foér utebruk, men om den star oanvand en langre tid ar
det bra att placera den under tak for att undvika onddig korrosion och
funktionsstorningar.

o Tack maskinen med en presenning av lamplig storlek for férvaring utomhus.

Palax KS50s Oversattning 1-2012
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Objekt Atgard Daglige | Intervall Intervall Intervall Medel/redskap
n 100t 500t 1000 t

Vinkelvaxel Kontroll X SAE 80 0,51
TR-drift 1 byte X Sugtémning

2 byte X
Hydraulolja Kontroll X Méangd 130 |
Normala 1 byte X T.ex. Esso Univis 32
forhallanden 2 byte X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1 byte X FIO 100/ 3

2 byte X
Lager som kraver | Smorjning X Kullagerfett
smorjning
Klyvventil Smorjning X Smorjolja, sprej
Alla spakar Smorjning | X Smorjolja
Kapsvard Vassning Vid behov
Maskin Rengoring | X
Elmotor Rengoring | X
Elanordningar Rengoring | X

10FUNKTIONSSTORNINGAR OCH ATGARDER

Storning Orsak Atgard
Klyvningen fungerar inte. 1. Klyvrannans skyddsnat|1l. Stang skyddsnétet.
ar oppet. 2. Stanna maskinen genast
2. Ingen olja eller for lite och fyll pa olja.
olja. 3. Rengor utlésarsystemet.
3. Skrap i utlosarsystemet. |4. Lat oljan cirkulera nagra
4. Oljan ar for kall. minuter pa friflode.
5. Slangen ar av eller|5. Byt slangen.
lacker. 6. Rengor maskinen alltid

6. Utlbsarsystemet har blivit
ororligt p.g.a. tillfrysning.

da arbretet avslutas.

Klyvrannans skyddsnat kan|1.

inte dppnas.

Lyft upp sagaxeln hel.

Klyvrorelsen stannar inte fast| 2.
skyddsnéatet 6ppnas.

Sagaxeln ar inte i sitt
Ovre lage.
Lasanordningens
installning har rubbats

eller lasanordningen har
gatt sonder.

Stall in lasanordningen
eller byt ut den defekta
delen.

Klyvrorelsen ar trog eller|1. Oljan ar for kall. 1. Lat oljan cirkulera nagra
svag. 2. Ingen olja eller for lite minuter pa friflode.
olja. 2. Fyll pa olja.
Palax KS50s Oversattning 1-2012
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Kubben klys inte. 1. Felaktigt lage pa|l. Stall in klyvbettets hojd.
klyvbettet. 2. Stanna maskinen, 6ppna
2. En  stor  kvist vid skyddet for klyvzonen,
klyvstallet. vand om kubben, stang
3. Den 0Ovre gransen for skyddet for klyvzonen.
maskinen 6verskrids. 3. Maximidiameter 48 cm.
4. Oljetrycket har sjunkit. 4. Kontrollera
hydraulsystemet.
Kapsvardet sagar daligt. 1. Sagkedjan slo. 1. Vassa eller byt ut
sagkedjan.
Sagkedjan tar fast i skyddet|1. Bockarna for| 1. Rata ut sagaxeln och dra
for svardet. sagaxellagren har at bultarna.
lossnat. Sagaxeln  ar
sned.
Transportorbandet l6per vid [1. Instéllningen har rubbats. |1. Stall in returrullen pa
sidan. transportbrens anda.
Provkaor efter
installningen.
Kubben fastnar i klyvbettet. |1. Klyvrorelsens slaglangd|1l. Fdrlang slaget.
ar fel. 2. Vassa klingan.
2. Slott klyvbett.
Kubben reser sig upp under|1. Stocken &r krokig eller|1. Rata ut kubben.
klyvningen. kvistig. 2. Kontrollera stotens
2. Stotens slaglangd ar for slaglangd.
kort.
Stocken krockar med|1. Transportéren ar i for|1l. Minska transportrens
transportdrbandet. brant lage. stigningsvinkel.
Elmotorn startar inte. 1. Nodstoppknappen 1. Frigbr nédstoppknappen.
intryckt. 2. Vanta 1-2 minuter,
2. Temperaturskyddet har temperaturskyddet
utlosts. aterstalls automatiskt.
3. Motorn har hogt ljud men|3. Sakringen har gatt, byt
startar inte. ut.
Elmotorn stannar latt och|1l. Varmerelaet fel installt. 2. Stall in varmerelaet.
varmerelaet slar ut.
Elmotorn roterar i fel riktning. | 1. Tva fasledningar i fel|1. Ld&t en elektriker byta
ordning. fasledningar med
varandra. Anlita en
specialist!
Oljan varms upp kraftigt. 1. FOr lite olja. 1. Fyll pa olja.
2. Cylindern slar mot botten|2. Stall in cylinderns slag
och trycket blir kvar. och svang.
Oljan cirkulerar genom 3. Kontrollera oljepumpen.

tryckbegransningsventile
n.
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