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1. Allmin information

1.1. Inledning

Bruksanvisningen ar avsedd for en yrkeskunnig anvandare av maskinen. Anvandaren ska ha gangse
allmanna kunskaper och fardigheter. Koéparen antas exempelvis kunna anvanda traktorns
kraftéverféringsaxel.

Lds bruksanvisningen noggrant innan du monterar maskinen och pabdrjar arbetet.
Bruksanvisningen ska forvaras for anvandning senare. Innan du inleder arbetet bér du dven bekanta
dig med maskinens reglage och nodstoppsmekanism. Tilldggsinformation om vart foretags
produkter hittar du pa var webbplats www.palax.fi.

Registrera dig som agare till maskinen pa addressen https://info.palax.fi. Da har du alltid tillgang till
den senaste informationen om maskinen.

OBS! Forvara alltid bruksanvisningen i maskinens omedelbara narhet.
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1.2. EU:s deklaration om overensstimmelse

Direktiv 2006/42/EG

Tillverkare: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
61400 Ylistaro
Finland
+358 6 474 5100:
Ansvarsperson for teknisk information: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produkt: Palax KS 40 Ergo och KS 40s
En 4.3 m vedmaskin utrustad med utmatningstransportoér

Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor
Modellmarkningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
TR/SM Traktor- eller elmotordriven

Maskinens serienummer:

Vi forsakrar att maskinen uppfyller kraven i stadsradets forordning om maskiners sakerhet
12.6.2008/400 genom vilken direktiv 2006/42/EG om maskiner genomfordes, och att foljande
harmoniserade standarder tillampats i planeringen av maskinen:

SFS-HANDBOK 93-serien, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618, SFS-EN 620, SFS-
EN 847-1+A1, SFS-EN 953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684,
SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR
14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy
5.9.2017

/_{__..; E
C ————
Pekka Himanka

Verkstallande direktor
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1.3.

Maskinens anvindningsindamal

Denna vedmaskin utrustad med transportor ar avsedd for att skapa bréannved fran runda stockar.
Det ar forbjudet att anvanda maskinen for andra andamal an den avsedda anvandningen.

Max. stockdimensioner

o Kapeffekt, stockens maximala diameter 38 cm.

o Max stocklangd 4 m.

o For langa stockar I6nar det sig att anvanda sig av ett sarskilt stockbord utrustat med

rullar eller hydraulisk inmatning.

1.4.

Varningsmarkning

Om man dppnar
sdkerhetsnétet
stannar maskinen

A
7 V

Det hydrauliska
stockbordet

S,

Avbryta klyvning

Starta klyvning

@,

Hojdreglering av Motorns
klyvbettet rotationsriktning
1. Lis handboken .Bette.ts _
2. Ge akt pa det rorliga bladet rotationsriktning
3. Anvand skyddskldader
4. Anvand 6gon- och horselskydd
5. Anvand skyddsskor
6. Anvand skyddshandskar
Transportérens
vandning
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MIN.
400r/min

Kraftoverforingsaxelns
tilldtna varvtal

Backa matningstransportor Sagning Inmatningstransportorens
matning

P

/\!

4

Maskinen far endast | Hall dig pa avsténd fran
anvandas av en rorliga delar
person at gangen

Lyftpunkt

Lyftpunkt for truck

CEE——
’
[
5m
e -p
©-o-
Transportorens riskzon ar 5 meter fran
transportoren @
——
Se upp for Koppla bort maskinen
kraftoverféringsaxeln fran kraftkallan innan

underhall

1.5.  Typskyltar
Maskinens typskylt

o Tillverkarens namn och adress p A LA x
o Maskinens typbeteckning
. . o Yilstaran Terdstakome Oy
o Tillverkningsnummer och -ar Lahdentie 8, 61400 YLISTARD FINLAND
. Tel. I5E-6-I74 5700
o Maskinens massa PALAX KS 40
o Skylten ar fast i samma &nda som maskinens Paing,/ Weight TR 840 kg
inmatningstransportor. TR/SM 980 kg
o Vid bestidllning av  reservdelar  maste
. . . . o Hydrauflkka=Huydraulic
tillverkningsnumret och tillverkningsaret uppges. Paine / Pressure Mas 280 bar ( E
Typskyltar for eldrift MRS,
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Spanning 230/380 V eller 380/600 V. Kan variera fran land till land
Effekt 11 kW, sakringsstorlek min. 25A trog Rekommenderas 32A trog.
Skylten finns pa elmotorns kopplingsdosa.

1.6. Maskinens dimensioner och maskinmodeller

PALAX KS 40 Ergo

Traktor- eller elmotordriven med en mekanisk
styrning av klyv- och kapbetten

PALAX KS 40 s

Traktor- eller elmotordriven med en
helhydraulisk styrning av klyv- och
kapbetten.

o Den 4,3 m langa utmatningstransportoren ingar i vikten.

Maskinmodell KS 40 Ergo KS40s

Drivkraft TR TR/SM TR TR/SM

Vikt 840 kg 980 kg 904 kg 1044 kg

Eldrift 11 kW sakringsstorlek min. 25A trog. Rekommenderas 32A trog.
Ho6jd/bredd/léngd Transportlage 239 cm/95 cm/285 cm

Inmatningstransportor

Langd 2,2 m H6jd 0,9 m

Kapsvard/-kedja

16”; 325; 1,3mm; 66 draglankar

Vedens max. diameter

Vid kapning ar vedens max. diameter 38 cm

Vedens max./min. langd

Vid klyvning ar vedens max. diameter 60 cm

PALAX KS40

Oversattning

1-2017
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1.7. Sakerhetsinstruktioner

Allmanna foreskrifter och begransningar

O Max. langd pa stock som ska kapas ar 4 meter. Ifall man inte anvander ett ved- eller stockbord.

o Den maximala tjockleken pa stocken som ska kapas och klyvas ar 38 cm.

O Maskinen ar endast avsedd for framstallning av brannved.

o Maskinen far endast anvandas av en person at gangen.

O Transportorens riskzon ar 5 meter fran transportéren at sidorna och framfor transportéren.

o Ifall maskinen transporteras pa allmanna vagar ska den utrustas med tillaggsljus.

o Lyft alltid upp och Ias fast matarbordet och utmatningstransportoren i transportlaget under
transporten.

0 Maskinen far endast anvandas av personer som har fyllt 18 ar.

0 Avlagsna inga skyddsanordningar fran maskinen.

Anvandare

O Varje anvdandare maste ldsa hela bruksanvisningen noggrant.

0 Anvand alltid skyddsglaségon och horselskydd.

0 Anvand alltid skyddsskor.

0 Anvand alltid arbetshandskar.

0 Anvand inte |6st sittande eller fladdriga klader.

Fore anvandning

a
a
a

O O

000D DO

a

Stall alltid maskinen och transportéren i driftlage innan du startar maskinen.

Se till att inga obehoriga befinner sig pa arbetsomradet.

Anvand en hel kraftoverforingsaxel och fast kedjan pa kraftoverforingsaxelns skyddsholje.
Kraftoverforingsaxelns tillatna varvtal ar mellan 400—450 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och plant underlag.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

Traktordrivna maskiner ska hallas fasta i en av dragarmarna. Sakerstall att det finns tillrackligt
med utrymme for kraftoverforingsaxeln och dess skydd.

Kontrollera att alla skydden ar hela och fasta pa plats.

Kontrollera alltid att sdgkedjan ar i skick.

Kontrollera alltid att de elektriska ledningarna ar oskadda.

Kontrollera alltid att alla styranordningar fungerar.

Kontrollera alltid att maskinen har tillrackligt med olja och att hydraulslangarna och -
komponenterna ar oskadda.

Se till att maskinen star stadigt innan du inleder arbetet.

Under anvandning

Q
Q

a

Oforsiktig sagning kan orsaka en allvarlig farosituation!

Nar du sagar, se till att stocken alltid ligger mot matarbandet vid kappunkten, risk fér att stocken
rullar undan!

Var sarskilt aktsam nar du sagar kvistiga eller krokiga vedstycken, eftersom felaktig sagning kan
leda till att vedstycket rullar runt eller vrider bettet kraftigt, vilket kan leda till att det gar sonder.
Hall arbetsomradet rent fran onodiga foremal.

Fore underhall ska du alltid stoppa maskinen och l6sgora matarkabeln eller
kraftoverforingsaxeln.

Saga endast en stock i taget.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.

1.8. Buller och vibrationer

A-avvagd ljudtrycksniva pa arbetsplatsen 89,5 dB (A) och ljudeffektniva 100,5 dB(A).
Vibrationsvardena 6verstiger inte gransvardet pa 2,5 m/s2.

1.9. Anvandarens ansvar

Maskinen far endast anvandas for att producera ved.

Maskinens samtliga sdkerhetsanordningar ar nédvandiga for att kunna garantera sakerheten.
Palax KS 40 ar en ytterst sdaker maskin forutsatt att man iakttar dessa anvisningar vid
anvandningen av den, underhaller den regelbundet och arbetar med den i lugn och ro.
Maskinens anvandare ar ansvarig for att kontrollera att skyddsanordningarna ar i felfritt skick
och att maskinens underhall har skotts pa ett tillborligt vis innan arbetet inleds.

Anvandaren ansvarar for att utomstdende inte forsatts i fara.

Maskinens struktur far inte dandras.

Maskinen far inte anvandas om anvandaren ar paverkad av alkohol eller droger.

Kom ihag att anvdndaren sjalv ansvarar for olyckor som sker om skyddsanordningar har
avlagsnats fran maskinen.

1.10. Driftforhallanden

Stall alltid maskinen sa plant som mojligt.

Arrangera arbetsforhallandena sa att det till exempel pa vintern inte foreligger risk for halka.
Nar maskinen startas i hard kold, tillat maskinen att kora pa ungefar 1/4 varv i cirka 5-10 minuter
sa att oljorna varms upp en aning och flyter battre.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

Det I6nar sig att skaffa eller bygga en lamplig stallning for veden som klyvs, dar stockarna fardigt
ligger i samma hojd som vedmaskinens matarbord. Pa sa satt kan du undvika onddigt lyftande
och arbetet sker betydligt snabbare. Vi rekommenderar anvandning av stockbordet Palax Midi
eller vedstativet Palax Log.

Lampliga granstemperaturvarden for arbete ar cirka -20 till +30 grader C. Det finns inga
begransningar vad galler vaderleken.

Sakerstall att inga barn eller obehoriga personer vistas pa arbetsomradet.

Anvand inte maskinen inomhus, fara for damm och avgaser.
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1.11. Garantivillkor

Garantin géller i 12 manader fran maskinens forsaljningsdatum.

De av maskinens delar som har att géra med sakerhet eller vaderforhallanden ar
forseglade. Man maste alltid komma 6verens om att bryta forseglingen med

tillverkaren eller aterforsaljaren. Att bryta forseglingen bryter ocksa garantin och
overfor ansvaret fran maskinens tillverkare till personen som brutit férseglingen.

Garantin tacker

Q
Q

a

En skadad del som har gatt sénder i normalt bruk pa grund av material- eller tillverkningsfel.
Rimliga kostnader for reparation av fel enligt avtalet som ingatts mellan forsaljaren eller koparen
och tillverkaren.

En ny del som levereras for att ersatta en trasig del.

Garantin tacker ej

a
a

O

Skador orsakade av normalt slitage, felaktig anvandning eller forsummelse av underhall.
Sagsvardet, kugghjulen, sagkedjan och inmatningstransportérens matta slits vid anvandning och
tacks inte av garantin.

Fel i en maskin i vilken kdparen har gjort eller 1atit utféra sadana andringar att den inte langre
kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

Eventuella andra kostnader eller ekonomiska krav till foljd av ovan namnda atgéarder.

Indirekta kostnader och/eller resekostnader orsakade av garantireparationer.

Garantin for de delar som byts ut under garantitiden gar ut samtidigt som garantitiden for
maskinen.

1.12. Bruksanvisning for vinsch

Nadrmare anvisningar for hur vinschen anvands hittar du i dess bruksanvisning, som finns pa var
webbplats pa adressen www.palax.fi.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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2. Mottagning och montering for drift

2.1. Leverans och mottagningskontroll av maskinen

O Maskinen levereras nastan fardigt monterad och har alltid testkorts och justerats.

O For att undvika transportskador har justerspakarna for ergo-modellens kap- och klyvbett
avlagsnats och forpackats skilt.

0 Kontrollera leveransen omedelbart.

0 Om produkten har skador orsakade av transporten, ta kontakt med féraren och butiken som salt
produkten.

2.2, Maskinens lyftpunkter och forflyttning
Det ar tillatet att lyfta maskinen vid foéljande platser. bild 2.1, alla modeller.

o Med lyftvajer eller kedja fran lyftpunkt A i maskinens anda.

O Med truck fran vilkendera sidan som helst under stommen vid punkt B.

L h"m“il | ..' i

G aiad \‘\“\\\ J

4% —
.:'\2“‘“““\\\

rRTL
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2.3. Maskinens huvuddelar, S-modell

P20 NDU e WN RN

0.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

'''''

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Matarband
Stod for transportor

Forlangningsbord

Stodben for forlangningsbordet

Tillaggshydraulik

Tillaggshydraulik ventilanslutningar

Matarbord

Manuell start av klyvningen

Styrning av tillaggshydraulikventilen

Joystick-spak, hydraulisk anvandning av inmatningstransportoren och kapbettet
Hojdreglering av klyvbettet

Hydraulisk vedgejd

Mandvercentral for eldrift

Bettskydd

Hydraulisk héjdreglering av klyvbettet

Lasning av transportdrens vandning

Utmatningstransportor
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2.4. Maskinens huvuddelar Ergo-modellen

1. Fjaderbelastad vedgejd
2. Ergo-spak, bruk av sagning och inmatningstransportoren
3. Hojdregleringsspak for klyvbettet.

2.5. Oljekylare, tilldggsutrustning

Q Oljekylaren ar tillaggsutrustning som lampar
sig for traktor- och eldrivna modeller. Det rekommenderas
att oljekylaren anvands ifall maskinen kontinuerligt
anvands i en varm miljo. Kylaren styrs av termostatet.

a | den traktordrivna maskinen tas en spanning
pa 12 V fran traktorns eluttag for belysning och i den
eldrivna maskinen fran maskinens elcentral.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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2.6. Tillaggshydraulik, alla modeller

2.7. Huvuddelar

Inmatare
Matarband
Dragrulle
Sagblad
Sagmotor
Sakerhetskil
Bakre motstycke

NouswbheE

PALAX KS40

a

For styrning av vedstativets
matarrullar, bild 2.5 del A.

Denna tillaggsutrustning
ansluts till kopplingarna for
tillagshydraulik och &r i gang
nar matarbandet roterar.

Nar du kopplar bort
tillaggsutrustningen, kom alltid
ihag att koppla slangen tillbaka
pa plats enligt bilden.

Anslutningarna for
tillaggshydraulikens ventil, bild
2.5 del B. Standardutrustning
for S-modellen,
tillaggsutrustning for Ergo-
modellen.

Ventilen for tillaggshydraulik ar
avsedd for att till exempel styra
stockbordets barare.
Tillaggsutrustning som kopplas
till anslutningarna styrs med
styrspaken for tillaggshydraulik,
bild 2.2, del 10.

Oversattning 1-2017
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2.8. Huvuddelar

Bild 2.7

Stopplatta for dubbelanvandning
Apparatpropp

Kanister for sagkedjeoljan
Installning av sagkedjeoljans pump

Bild 2.8
Hydrauloljefilter
Oppning for pafylining av hydraulolja

2.9. Pafyllning av hydraulolja

Oljemangd, 70 liter, mangd olja som byts

Oljekvaliteten ska vara till exempel Univis 32, SHELL Tellus32, NESTE HYDRAULI 32 eller
motsvarande.

Anvand enbart ny, ren olja.

Var sarskilt aktsam med oljans renhet, da maskinen ar beroende av att oljan ar ren.

Oljans 6vre yta ska vara minst ett par centimeter ovanfér den nedre kanten for oljekorkens
matsticka.

2.10. Pafyllning av sagkedjeolja

Ca 3 lrymsitanken

Kontrollera regelbundet mangden sagkedjeolja.

Fyll pa olja vid behov. Kanister 3 ska alltid vara minst 1/3 fylld med olja.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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2.11. Montering av Klyvbettets manoverspak, Ergo -modellen

Avlagsna sprinten, muttern och tallriksfjadrarna
Montera sa att friktionsplatta A blir mellan ramplattan och spaken.

Satt manoverspaken pa plats.

Montera tallriksfjadrar B enligt anvisningarna pa klistermarket.

Fast kronmutter C, justera tills den ar lampligt spand och satt sprinten pa plats.
Montera fjader D mellan muttern och huvudet pa klyvbettets mandverspak.
Observera att manoverspakens tapp ska vara i klyvbettets 6versta hal. Bild 2.10

NouswWwNPR]

2.12. Montering av kapbettets manoverspak, Ergo - modellen

O Fast mandverspaken pa axeln med tre skruvar.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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2.13. Stalla transportoren i driftlage

Oppna transportorens 13s A och laskedja B, bild 2.12.
Lossa pa vinschens vajer med nagra varv.

Dra ut transportoren med hjalp av vinschvajern.
Sank ner transportoren till marken med vinschen
Dra upp l3s A, bild 2.13.

Vrid ner transportoérens huvud.

Avlagsna transportkedjans stodbygel B, bild 2.13 och lagg den i halen C i transportorens sida.

O NOo Uk WNRE

2.14. Stdllning av transportoren i transportliage

Sank ner transportoren till marken, fast transportkedjans stédbygel B.

Oppna |&s A och vrid upp transportérens huvud.

Kontrollera att I3s A laser sig.

Lyft upp transportéren med vinschen.

Spann latt vinschens vajer sa att den inte lossar pa spolen.

Las fast transportoren med 1as och kedja och sakerhetssplinten till transportstoden.

SAERANE S S

VARNING!
Hall alltid fast i vinschhandtaget nar du sanker transportéren.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3. Anvandning av vedmaskinen, funktionsbeskrivning

3.1. Maskinens kraftoverforing

0 Maskinens alla funktionella delar, sésom inmatningstransportéren, utmatningstransportoren
och kedjesagen ar utrustade med hydraulmotorer.

0 Hydraulikens dubbelpump ar utrustad med en vaxellada och kraftéverforingsaxeldrift i den
traktordrivna modellen eller sa ar den eldriven.

3.2. Testkorning av maskinens sikerhetsanordningar

0 Kontrollera visuellt att maskinen verkar hel och att den inte lacker olja.
O Starta maskinen och lyft upp skyddsnatet over kaptraget, vilket ska leda till att maskinens alla
hydrauliska funktioner stoppas.

3.3. Palax 40 Ergo-modellens anvandning med mekanisk styrning

o Vrid den multifunktionella manéverspaken A framat for att mata in stocken. Bild 3.1

Vedgejd

o Den fjaderbelastade vedgejden B trycker ner veden pa matarbandet, sa att stocken halls stilla
medan den kapas.

o Nar en kort eller liten stock klyvs, I6nar det sig att trycka pa vedgejdens spak B.
P3 sa satt kan man se till att stocken halls pa plats under kapningen.

Vedkapning
0 Kaprorelsen inleds genom att dra mandéverspaken A bakat.
o Klyvningen inleds automatiskt ndar man efter kapningen trycker spak A framat till
inmatningslaget for stockar. Man kan ocksa manuellt inleda klyvningen genom att trycka spak
C framat.
OBS! Man kan inte backa inmatningstransportoren i Ergo-modellen. Ifall det ar nédvandigt
att avldgsna en stock I6nar det sig att anvdnda t.ex. en stocksax och ldtta pa vedgejd

Utjamningssagning och inmatning i klyvtraget

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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O Saga av eventuella 6verflodiga delar av stocken redan nar det finns tva eller tre klabblangder
kvar i ratt langd. Den sista klabben far inte vara langre an den installda kaplangden.
0 Dra nytta av mattskalan som finns vid kanten av inmatningsbordet.

3.4. Inmatning av den sista klabben till klyvning

0 Mata in den sista klabben till klyvning som normalt efter att inmataren atervant till det bakre
laget.
o Starta klyvrorelsen manuellt.

VARNING! Sakerstall alltid att stocken under sagningen ar under vedgejden.
Minimimattet pa en stock ar 25 cm.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3.5. PALAX KS 40 s-modellens manoéverspakar for helhydraulisk
styrning

32 R

Start- och stoppspakar A for klyvning, bild 3.2.

O Start och stopp av klyvning sker vanligtvis automatiskt.

o Den manuella mandverspaken behovs ifall nagot gatt fel, och for att inleda klyvningen av den
sista klabben.

Klyvbettets hydrauliska manéverspak B

0 Med spaken kan man justera klyvbettet upp och ner enligt vedens storlek.

Manéverspak C for den hydrauldrivna vedgejden

0 Vedgejden laser automatiskt fast stocken nar man med joystick-spake D utfor kaproérelsen.

0 Den manuella manodverspaken behovs for att latta upp vedgejdens tryck ndr man matar in ett
litet eller |att tra, eller ifall man i nodfall backar upp.

Joystick-spak D:s funktion

0 Inmatningstransportdrens matarrorelse, riktning 1

0 Backning av matningstransportor, riktning 2

o Kaprorelse, riktning 3

0 Kapbettet uppat och automatisk start av klyvningen, riktning 4

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3.6. Smorjning av kedjesagen
Q Maskinen har en automatisk smorjapparat som anvander sagkedjeolja.
=) Maskinen har en kolvpump med tvangskorning, med justerbar och noggrann oljedosering.
Doseringspumpen ar fardigt justerad.

=) Tankens volym ar ca 3 |. Kontrollera regelbundet oljemangden i tanken, den ska alltid vara

minst 1/3 full med olja.

OBS! Oljemangden racker i vanliga omstandigheter val for att smorja kedjan. Ifall du later
saga manga tjocka stockar, I6nar det sig att 6ka pa mangden olja. Man kan tillfalligt
fordubbla mdngden olja genom att lyfta pa kapbettet mitt i sdgningen och sedan
fortsatta saga.

3.7. Justering av oljemdngden

=) Justera insexskruv B i 6nskad riktning. Se anvisningsklistermarke C, bild 3.3.
=) Vrid justerskruven ett varv i - riktningen for att minska pa mangden olja.
=) Ett varv i + riktningen 6kar i motsvarande grad mangden olja.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3.8. Inmatningstransportor

- __!‘.d&;‘

=) Den hydraulmotordrivna inmatningstransportoren ar 200 mm bred och 2200 mm lang.

=) Inmatningstransportorens dragrulle och I6prullar har skrapor A, bild 3.5, som haller rullarna
rena, till exempel under vintern forhindrar de sno fran att samlas pa rullarna.

=) | den dnda av inmatningstransportéren som vetter mot bettet finns en justerskruv, med vilken

man kan andra pa bandets vinkel och justera bandet tills det ar rakt. Bild 3.6. A.

OBS! Inmatningstransportorens band slits i anvandning, men korrekt anvandning av
bandet férlanger betydligt dess livstid.

Ratt anvandning av bandet

] Dra inte upp stockar fran marken med bandet, da bandet slits snabbt om det glider under
stocken.

] Stoppa omedelbart inmatningen nar stocken traffar det bakre motstycket.

] Anvand ett vedstativ med fritt rullande valsar eller utrustat med hydraulinmatning for att
gora hanteringen av stockarna smartfritt.

] Se till att bandet alltid ar lampligt spant.

Q Kontrollera att bandet inte slapar mot bordets kanter, justera vid behov.

Se till att bandet roterar at ratt hall nar du byter band pa maskinen.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3.9. Utmatningstransportor

a Utmatningstransportoren ar 4,3 m lang och
0,27 m bred.

a Transportéren kan bdjas och vridas och
kraftoverféringen skots av en hydraulmotor.

a Transportoren ar utrustad med tva kedjor och
polyetentrappor.

a | transportérens ovre dnda spanns kedjorna
automatiskt.

3.10. Transportorens vindning

a Transportorens vandning ar last med en
fjaderbelastad lasregel.

a For att vrida pa transportoren, tryck upp
Iasregeln for transportdrens vandning med din fot, bild
3.8, och vand transportoren for hand i 6nskad riktning.

OBS! Tranportéren far inte vandas for hand
medan maskinen ar i gang. Stang alltid av
maskinen innan du vander pa transportoren.

3.11. Traktordrift

a Traktorns minsta effekt ar 30hk.

] Koppla alltid maskinen till traktorns lyftanordningar.

Q Traktorns minimivikt vid transport av maskinen ar 2800 kg.
] En lamplig storleksklass for kraftoverféringsaxeln ar t.ex.
BONDIOLI 103 eller WALTERSCHEID W 2200.

] Kraftoverforingsaxeln behover inte en

personskyddsbrytare.

0 Anvand enbart hela axlar och fast alltid skyddshéljets kedjor i maskinen.

0 Kontrollera att kraftéverforingsaxeln fritt kan rora sig

O Anvand stodkroken pa maskinen for att stoda kraftéverforingsaxeln nar du lossar den fran
traktorn.

OBS! Nar man startar maskinen i kall viaderlek, kér maskinen i 5-10 minuter med laga varv
for att lata oljorna viarmas en aning. Max varvtal ar 450 r/min.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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OoBS! Elarbete far enbart utféras av yrkeskunniga.
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3.12. Eldrift

Motorn har en effekt pa 11 kW och en hastighet pa cirka 1 450 r/min.

Maskinen har en automatisk Y/D-starter utrustad med nddstopp. Nédstopp bild 3.9.2.
Allt elmonteringsarbete har redan utforts.

| 380 V-systemet ar sakringsstorleken 25 A trog. Den rekommenderade sakringsstorleken ar 32A
trog.

Storleken pa forlangningssladden ar 6 mm2.

Nar maskinen tas i bruk, kontrollera rotationsriktningen pa riktningspilen ovanpa motorn.
Kontrollera rotationsriktningen genom att snabbt starta och omedelbart stoppa motorn.
Rotationsriktningen byts genom fasvaxlaren pa apparatproppen. Bild 3.9. A.

Man far enbart koppla maskinen till ett elndt utrustat med ett felstrémskydd pa 30 mA.
For att fungera krdaver maskinen en 5-ledarforlangningskabel (L1, L2, L3, N och PE).

Start av elmotorn

Q
Q

a

Maskinen har en automatisk Y/D-starter.

Tryck pa startknappen. Bild 3.9. 3. Motorn borjar rotera langsamt i Y-laget pa 1ag effekt. Starten
varar flera sekunder.

N&r motorns varvtal 6kar, kopplas D-ldget in och motorn uppnar snabbt fulla varvtal. | och med
att D-laget ar pakopplat borjar signallampan lysa mellan brytarna for start och stopp. Bild 3.9. 4.

OBS! Man far inte borja arbeta med maskinen innan den gar for fulla varv, da elmotorns

effekt ar mycket lag i Y-ldget.

PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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3.13. Uppvarmning av oljetanken i eldrivna masKkiner

Tillaggsutrustning for kall vaderlek
0 Nar det ar kallt blir hydrauloljan kall och stel. Vedmaskinen har under startskedet rorliga
delar sasom den hydrauldrivna transportoren och tva oljepumpar.
0 Elmotorn forsoker alltid starta ganska snabbt. Den stela oljan leder till att varmereldet
aktiveras och stoppar starten.
a Ifall maskinen anvands i kalla forhallanden rekommenderas det att maskinen utrustas med
en varmematta for oljetanken.

3.14. Varmematta for oljetank

Mattan fasts i tankens nedre del.

Mattans effekt ar 300 W.

Mattan ar utrustad med en termostat som forhindrar éverhettning.

Redan cirka en timmes uppvarmning racker t.ex. i minus 15 grader.

En brytare for uppvarmning kommer som standardutrustning i startapparaten. Bild 3.9. 1.

000D DO
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4. Anvindning av vedmaskinen, klyva vad

4.1. Klyvcylinder

Maskinen har tva 13-tons cylinderalternativ med olika hastigheter, standardcylindern och
PowerSpeed-cylindern.

Standardcylindern ar utrustad med en snabbventil, cylindern ror sig baserat pa klyvtrycket
inom tva olika hastighets- och kraftomraden. Nar mindre kraft kravs ror sig cylindern snabbare
och nar mer kraft behovs blir den langsammare.

4.2. PowerSpeed-cylindern

I vanliga fall sker klyvningen med storsta mojliga hastighet, da klyvkraften ar som lagst.

Nar behovet av kraft 6kar tar maskinen automatiskt i bruk mer klyvkraft. Klyvkraften okar
stegvis, fran ungefar 4 ton till 8 eller 13 ton. Den 6kade klyvkraften har en motsatt effekt pa
klyvhastigheten. Hastigheten ar storre med mindre kraft, och mindre med storre kraft.

Nar veden borjar klyvas, och behovet av kraft minskar, valjer maskinen en lagre klyvkraft, och
klyvrorelsen blir snabbare.

2/4 bett, tilliggsutrustning

a

Med detta bett kan man klyva en klabb i tva eller fyra delar.

2/6 bett, tilliggsutrustning

a

Med det har bettet kan man klyva klabbar i tva eller sex delar.

2/8 bett, tilliggsutrustning

a

O

Med det har bettet kan man klyva klabbar i tva eller atta delar.

4.3. Manuell justering av klyvbettet, Ergo -modellen

Vedmaskinen har som standardutrustning en manuell justerspak for klyvbettet.
Spaken har en friktionsplatta A (bild 4.3) som alltid stegfritt haller bettet pa ratt hojd.
Man kan justera hur styv justerspaken ar genom att spanna friktionsplattans tallriksfjadrar.

OBS! Man far inte anvanda smorjmedel pa friktionsplattan!
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4.4. Hydraulisk justering av klyvbettet, S-modellen
0 Man kan justera klyvbettet genom spaken pa det hydrauliska klyvbordet, bild 4.4 A.

4.5. Storningar under klyvningen och avlagsnandet avdem

Fastnad stock

Ifall en stock ar stor och dess grenar ar stora kan klyvcylinderns kraft ibland inte racka till.

Ifall stocken fastnar i bettet, aterstall cylindern med hjalp av spaken for manuell start/stopp.
Lyft upp klyvbettet och forsok klyva pa nytt med manuell start. Det hjalper ofta om man andrar
pa stockens stallning.

Ifall stocken inte klyvs, 6ppna skyddsnatet vilket leder till att cylindern drar sig tillbaka,
styrventilen laser sig och du kan avlagsna stocken sdkert.

Ifall stocken har en stor gren, vand stocken sa att rotdndan gar forst in mot bettet sa att den
stora grenen klyvs. Pa sa satt minimerar man behovet av kraft.

Q
Q
Q

Sdker aterklyvning av vedstycken

o Nar man vill géra sma klabbar och ursprungsstocken ar stor, kan klabbar som klyvts i 4 eller 6
delar fortfarande vara for stora.

Genom att folja dessa instruktioner kan du sakert klyva vedstyckena pa nytt sa att de blir mindre.

a

1
2

w

Oppna skyddsnétet.

Stall veden som ska klyvas i klyvtraget. T.ex. 2 st. ovanpa varandra. De halls pa plats om man
latt knackar in dem i bettet.

Stang skyddsnatet.

Starta klyvrérelsen manuellt med spaken.
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Sikerhetsanordningarnas effekt pa anvindningen av maskinen

5.1. Klyvtragets skyddsnit

Skyddsnatet ska alltid vara fast medan man arbetar med maskinen.

Maskinens hydrauliska funktioner fungerar inte medan skyddsnatet ar 6ppet.

Ifall ndtet 6ppnas mitt i klyvskedet, stoppas klyvningen och cylindern aterstalls till det bakre
laget.

5.2.  Aktivvedgejd

Den fjaderbelastade eller hydrauliska vedgejden, bilder 5.1 och 5.2, ar en lattanvandbar apparat
som anvands for att forhindra att veden ror sig under sagningen. Obs. Pa bild 5.1 och 5.2 saknas
forlangningstunneln.

Vedgejdens farade rulle forhindrar effektivt att stocken rullar runt under sagningen. Langa och
raka stockar halls kvar av sin egen tyngd pa bordet under sagningen.

Korta och tunna stockar behover alltid vedgejden, da det ar latt for sagen att ”bita” en liten och
[att stock, vilket kan leda till en farosituation.

Med spak B kan man vid behov 6ka pa vedgejdens kraft, bild 5.2

5.3. Vedgejd med fjaderbelastning i Ergo-modellen

0 Fjader C haller standigt vedgejden fast i stocken.

0 Med vedgejdens manoverspak B kan man 6ka pa tryckkraften for korta och latta stockar.
5.4. Vedgejd med hydraulcylinder i S-modellen

o Nar man inleder klyvrorelsen, trycker vedgejd C omedelbart stocken mot
inmatningstransportoren vilket forhindrar att stocken ror sig under klyvningen.

O Efter att klyvbettet lyfts upp forsvinner trycket fran vedgejdens cylinder och man kan mata in
stocken mot det bakre motstycket for nasta kapning.

o Den aktiva vedgejden 6kar pa sdakerheten och minskar pa stérningar.

OBS! Maskinens samtliga sakerhetsanordningar ar nodvandiga for att kunna garantera

sdkerheten.
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Man far inte avldgsna nagra som helst av skyddsanordningarna och anvdndaren
ansvarar for att skyddsanordningarna ar i klanderfritt skick.
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6. Klyv- och kapfunktionen samt inmatningstransportorens
funktion, Ergo -modellen

6.1. Delarnas namn, Ergo-modellen

1. Klyvventil
Utlésningsstang
Manuell utlésningsspak
Fjader

Utldsningsspak
Utlosare

Fjader

Pump for sagkedjeoljan
Ventil for sdgmotor och inmatningstransportéren
Multifunktionell axel
Begransare

O oOoNOULL DB WN
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6.2. Klyv- och kapfunktionens och inmatningstransportorens
funktionsprinciper, Ergo -modellen

Kapning
a Dra den multifunktionella spaken A i riktning B, bild 6.2
o Den multifunktionella axeln 10, bild 6.1, vrids sa att utlésaren 6 vrids bakat.

Klyvning

o Tryck den multifunktionella spaken A i riktning C, bild 6.2. Den multifunktionella axeln 10:s
utlésare 6 trycker ner utlésningsspak 5 varefter den fjadrade utlosningsstangen 2 startar
klyvventil 1.

o Klyveylindern utfor en arbetsstot och atervander automatiskt till utgangslaget.

0 Kedjesagen stannar nar den multifunktionella spaken A ligger mot den framforliggande fjadrade
begransaren.

Inmatning av stockar

0 Tryck den multifunktionella spaken A i riktning C mot den fjadrade begransaren.

o Den mangfunktionella axeln 10 startar ventil 9, och inmatningstransportoren matar in stocken
mot det bakre motstycket.

Manuell start och stopp av klyvningen

0 Man kan ocksa starta klyvningen genom att anvdanda spaken fér manuell utlésning 3 genom att
trycka den at hoger.

o Den manuella utlésningsspaken har en omedelbar effekt pa klyvventil 1 genom utlésningsstang
2, bild 6.1, vilket leder till att klyvningen inleds.

0 Man kan ocksa avbryta klyvningen med den manuella utlésningsspaken.
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6.3. Klyv- och kapfunktionen och inmatningstransportorens
funktion, S -modellen

Bendmning pa delarna, S-modellen
2. Klyvventil
3. Filter for hydrauloljan
4. Utlosningsstang
5. Fjader
6. Utlosningsspak
7. Utlosare

8. Sagcylinder

9. Pump for sagkedjeoljan

10. Ventil med kulled

11. Begransare

12. Multifunktionell axel

13. Hydraulpump

PALAX KS40 Oversattning 1-2017



35

6.4. Joystick-ventilens funktion, S-modellen

Kapning

O For joysticken D riktning 3, bild 7.2.

o Den multifunktionella axeln 11, bild 7.1, vrids med hjalp av cylinder 7 sa att utlésaren 6 vrids
bakat.

o Ventil 9 startar sdgmotorn och stocken kapas.

Klyvning

O Tryck joysticken D i riktning 4, bild 7.2.

o Den multifunktionella axelns utlésare 6 trycker ner utlosningsspak 5 varefter den fjadrade
utlésningsstangen 3 startar klyvventil 1.

o Klyveylindern utfoér en arbetsstot och atervander automatiskt till utgangslaget.

0 Kedjesagen stannar omedelbart nar spaken inte langre ar i lage 3.

Inmatning av stockar
O Tryck joysticken D at hoger i riktning 1, varefter inmatningstransportéren startar.
0 Genom att trycka joysticken i riktning 2 kan man backa inmatningstransportéren.

OBS! Dessa funktioner kan ske samtidigt s3, att medan en stock klyvs kan man mata in en ny

stock dnda till det bakre motstycket for att omedelbart paborja kapning. Storningar och
atgarder.
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7. Service av maskinen

Vi rekommenderar att du anvander ursprungliga reservdelar.

OBS! Stoppa maskinen och koppla alltid bort den fran kraftkdllan innan
underhallsatgarderna.
Alla skyddsanordningar ska monteras pa plats efter underhall.

.\ 7.1. Oppnande av

skyddskonstruktionerna

Oppna skruven s3 att [&stappen kan vridas bort och lyft bort skyddet. Man behéver inte helt
skruva loss skruven for att 6ppna skyddet.

PALAX

(123456
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7.2. Oppnande av skyddskonstruktionerna

Fastning av fortsattningstunnel M10
Fastning av matarbord M10
Fastning av fortsattningstunnel M10
Fastning av tunnel M10

Fastning av matarbord M10
Klyvtragets skyddsnat

oUuswWNR

7.3. Skydd som 6ppnas infor underhall av bettet
Genom att 6ppna klyvtragets skyddsnat kan du smidigt underhalla bettet.

7.4. Skydd som 6ppnas infor underhall av hydrauliken

Losgor fortsattningstunneln, fastmuttrar 1 och 3, bild 8.2.
Oppna matarbordets fiastmuttrar 2 och 4, bild 8.2.

Lyft upp inmatningstransportorens forlangning.

Oppna matarbordet och still bordets stod pa plats.

PwnNE

7.5.  Oljebyte for vixelladan

Véaxelladans oljekork ligger under vaxeln.

Lagg till ungefédr 0,52 I ny olja.

Oljetyp SAE 80.

Obs! | den stora vaxelladan anvands inte kontrollglaset for oljenivan.

| Sy
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7.6.  Byte av hydraulolja och filter

Oljekork C, bild 8.4, finns i tankens botten.

Aven filter A maste bytas, da orenheter |6sgors fran hydraulsystemet och fastnar i filtret.
Hydrauloljetankens kork B ar utrustad med en matsticka.

Cirka 70 | olja anvands i bytet.

Det ska finnas ungefar 5 cm utrymme for utvidgning i tankens ovre del.

0O 000D

7.7. Underhall av ventil

o Klyveylinderns styrventils Iassparr A, bild 8.5, och ventilspindelvaxlarens led B och kulleden
kraver alltid regelbunden smorjning for att hallas hela och for att fungera utan problem.

o Det ar sarskilt viktigt att smorja ventilen nar maskinen har statt oanvand i flera manader. Ifall
lassparrens delar rostar fungerar maskinen inte langre felfritt.

7.8.  Ventilens lassparr

| mitten pa lassparrens dndplatta finns ett litet hal som man kan spraya in smoérjolja for att
smorja lassparrens rorliga delar. Bild 8.6.

Man ska smorja med olja som inte stelnar i kyla.

Det lattaste ar att anvanda en sprayflaska med ett munstycke.

For in munstycket i hal A och tryck 2—3 ganger med ungefar 1 sekunds intervall.

Oljan sprids jamnt 6ver lassparrens rorliga delar.

O

00000

OBS! Anvand inte sprayvaselin, da det stelnar nar det dr mycket kallt!
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7.9. Smorjning av ventilspindelviaxlaren

Ventilspindelvaxlaren har en ledtapp och en kulled som béagge kraver regelbundet underhall
och smorjning.
Bild 8.7.

1 Lyft upp ventilspindelvaxlarens skyddsgummi.
2 Sprayain smorjolja pa bada sidorna av ledtappen och pa kulleden.
3 Kontrollera samtidigt att skyddsgummit ar helt.

7.10. Lassparrens struktur och delarnas korrekta ordning

o Om man 6ppnar ventilens skruvar B, bild 8.8, tryck samtidigt ner pa lassparrens lock C, da de
stela fjddrarna kan orsaka att hela locket flyger bort. Samtidigt flyger fjddrarna och lassparrens
kulor ut.

o Narman monterar ihop lassparren, lagg lite vaselin i lassparrets hal A, sa att de sma kulorna halls
pa plats medan lassparret laggs ihop. Se till att delarna D och E ligger at ratt hall enligt bilden,
och att draneringshalen fér kondensation alltid pekar nerat.

8.8

7.11. Ventilens grundinstillningar

o Ventilen har stéllts in och provkorts pa fabriken.
0 Grundinstéllningarna bibehalls mycket val, sa det kravs sallan justeringar i efterhand.
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7.12. Byte av sagkedja

OBS! Stanna maskinen helt och koppla den bort fran kraftkallan innan du 6ppnar bettladan!
OBS! Anviand handskar ndr du hanterar bettet, da det ar vasst

Oppna bettlddan enligt anvisningarna fér punkt 8.3

Lossa pa svardets fastmuttrar, nyckel 13 mm. Bild 8.9. A.

Lossa svardets spannskruv. Bild 8.10. A.

Lossa svardets fastplatta.

Avlagsna svardet och kedjan.

Lagg en ny kedja pa svardet och stéll kedjan ovanpa hjulet och ldgg svardet tillbaka pa plats.
Fast fastplattan och spann latt.

Spann sedan kedjan tills den ar lampligt spand.

oOoNOO UL WN PR

OBS! Spann kedjan pa nytt efter att du sagat nagra klabbar, da en ny kedja alltid forlorar
lite spanning i borjan.

OBS! Ifall man enbart anvander mindre stockar kan man i KS40 anvdnda ett kortare svard
och kedja. Mark val att maximidiametern for stockar som kan sagas ocksa minskar i
detta fall.
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7.13. Kedjans vassning i vedmaskinen

1 Lyft upp klyvtragets skyddsnat.
2 Vrid motorn vagrat fran sagbladet.
3 Kedjan kan nu vassas.

7.14. Smorjning av spetshjulet

1 Oppna klyvtrdgets skyddsnét
2 Rengor smorjhal A pa bild 8.11
3 Anvand en fettpress for att smoérja med vaselin

7.15. Kedjans vassning i skruvstycke

Satt kedjan pa sagbladet och fast svardet t.ex. i ett skruvstycke, bild 8.12.

Kedjan ar |att att flytta och kedjan halls val i svardets kuggar och kan enkelt vassas.

Fast kedjan direkt i skruvstycket, kedjan halls stadigt pa plats, bild 8.13.

laktta noggrant tandernas ursprungliga filningsvinkel och fila tdnderna pa samma satt pa bagge
sidor.

000D

OBS! En felaktig vassning gor att kedjan blir Iatt sned och inte biter rakt in i veden!
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7.16. Transportorens kedjor

Smorj transportorens kedjor som ar i kontinuerligt bruk dagligen.

Det ar lattast att skota smorjningen t.ex. genom att spraya med kedjespray pa kedjan medan
transportoren roterar med laga varvtal.

Det racker med en latt smorjning dagligen.

Ifall maskinen star oanvand en langre tid I0nar det sig att smorja kedjan val for att forhindra att
den rostar.

Lagren i transportdrens 6vre anda ar permanentsmorda, och behéver darmed ingen service.

a

7.17. Rengoring av maskinen

Hall transportoren ren fran skrap for att garantera storningsfri funktion.
Det &r sarskilt viktigt att transportoren alltid rengors efter anvandning pa vintern.

7.18. Tvatta maskinen

Tvatta tidvis maskinen med en hogtryckstvatt. Detta ar viktigt ifall maskinen inte ar i drift under
en langre tid. Smorj maskinen efter tvatten.

OBS! Rikta inte vattenstralen direkt pa elapparater eller lager!

7.19. Maskinens forvaring

Maskinen ar avsedd for utomhusbruk, men under langre driftstopp I6nar det sig att forvara den
under tak eller inomhus for att undvika onddig rost och funktionsstorningar.
Vid utomhusforvaring tack maskinen med en presenning i lamplig storlek.

OBS! Du far instruktioner av aterférsaljaren for hur du kan kassera maskinen.
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Objekt Arbete Dagligen Serviceinter | Serviceinter | Serviceinter | Amne/tillbehor
vall vall vall 1 000
100 t 500 t tim.
Vaxellada Kontroll X SAE 800,52 |
TR-drift 1:a bytet X
2:a bytet X
Hydraulolja Kontroll X Mangd 55 |
Normala 1:a bytet X T.ex. Esso Univis 32
forhallanden 2:a bytet X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1:a bytet X FIO 60/3
2:a bytet X
Ventil Smorjning X Smorjolja, spray
Alla spakar Smorjning X Smorjolja, spray
Transportorens lager | Smorjning X Vaselin
Transportorskedja Smorjning X Smorjolja, spray
Kapblad Slipning Enligt
Byte behov
Sagblad Byte Enligt
behov
Maskin Rengoring X
Elmotor Rengoring X
Forbranningsmotor | Service X Motorns servicebok
Elapparater Rengoring X
Sagbladets spetshjul | Smorjning X Vaselin
PALAX KS40 Oversattning 1-2017
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9. Storningar och atgirder

Storning

Storningsorsak

Atgird

Kapbladet sagar tungt och
Overhettas

1. Kedjan ar trubbig

1. Vass eller byt ut kedjan

Kedjan sagar snett

1. Ensida av kedjan ar trubbig,
t.ex. sagat en spik

1. Vass eller byt ut kedjan

Klyvningen fungerar inte

1. Skyddsnatet ar 6ppet

1. Stang skyddsnatet

Kedjesagen sanks inte ned

1. Skyddsnatet ar 6ppet

1. Stang skyddsnatet

Klyvningen startar inte

1. Felijusteringen av
utlésningsstangen

1. Justera maskinen

Klyvningen startar men stannar
omedelbart

1. Ventilen l3ser sig inte

1. Kontrollera lassparrens
funktion

2. Kontrollera instéllningarna
av utlésningsspakarna

Cylindern ror sig oregelbundet
och stakar sig

1. Funktionsfel i ventilen

. Smorj ventilens lassparr
. Smorj ventilspindelvaxlaren

Transportéren roterar inte

1. Skraporna har frusit fast i
underlaget

2. Trycket for lagt

3. Skrap mellan skrapan och
kanten

. Lyft vid kedjan

. Oka pé trycket, vrid
sakerhetsventilen ungefar %
varv inat.

N RN -

3. Avlagsna skrapet

Snabbventilen ror sig med bara
en hastighet

1. Skrdpisnabbventilen

1. Ventilen maste éppnas
och rengoras
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Kopplingsschema

10.

| s LN | M 056. £7. 0Z 856+ ¥e4 GS6L EPL O 856+ L
WATER R WOYI LINDHID NIV ISIANHND 00LF2-NI4 T oaduinoH
=L NLLSINNAY-Q/A NINLLLYYROLOY ML 30 SW3LSAS Q31531
. ; ; ——
W e PR oy | ML, H3LHVISWA JILYWOLNY A0 OWOMYLSYYIL NOYYISITA [ mmm s A0E =]
§ e agefiddns; ‘) s
) V59l - MMGL ONILLIS AVTIY TYWH3HL A iy o TR N
) WEE=U] WEE=UI
— YTl - WL SNLIISY NIFTFHOdWY S¥ADDP-UN SWALEP-Un -
B 0 IORUCD faddns Bmod ik R
m SnEio USLmLLLE] onods Lamog HILMVLS AN SL MILSINNAYA MY 51 E
] F——— — ——— A ]
| N o N op |
d e - - = ] a TSl a1 e d
N N
E T 3dy N ETETIR LIF LX E
1 o] 7| 2 ]
|| BEE-L 14 ||
g € 1
N bl
r r
? sl v| 1 Y ) E1 I - H
f SN NN i
§] ¢ i s] £ g € I
9 9
E| / = el
|| i |
3 3
- z| w9 -
z4
a A ]
i x
2 2
g a
v v
5T [ [ T3 ' z i 0 1 5 il &l |

Oversattning

1-2017

PALAX KS40



46

A LU oy s SISV | | N 0962 £7L 0Z 83E+ XBJ 564 EFL 0T 855+ L
WOLOTER o WY¥9¥I0 LNDHID TOMINDD ISIAMEND 00LF2-NIZ € oNaduinoH
o sowsar o NILSINNAY-Q/A NINLLLYSWO LY MGHLE 30 SW3LSAS Q31531
: : e
W Wid - ZZZOONE, HELNYIS-WA DILYINOLNY AD ONONYLSYHIL NOWVISITA | @ “and s mvw@mcmzm_mg__
wes SRy i
F T
miz ! ¥ =
L wi” E i
o o oY 4 4 ov
W Eep | B S [ e [ Her [ e [ e T
Ly W W W W
o b | ke
_ _ z .
_ i _ zz Y-
5 f
_ i _ iz
L | i
k| EL
BpLx J/ -
18
£F 1% LIX- Np LY T X
x| ¥T|
vl - |-
) R [ a
B i _ _
\.., 9M- | |
_ | = Pyt _
| ‘.- 3Ts- o) W o es- |
_ = _
Ly e ¥ ox
N e _ s _
_ f-deEs |
_ _
_ - |
_ o) s _
A o=
-
Lo
2zl we
‘mﬁ = o
T
5t ¥ [ i Iz [ il § i al [ 5l v €l il

1-2017

Oversattning

PALAX KS40



