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Allmant

Funktion

Palax X-Aim positioneringssystem mater stockens diameter och justerar klyvyxans position enligt matningen.

Huvuddelar

X-Aim-systemet innehaller tre huvuddelar och nagra sensorer:
1. Hydraulventilen styr klyvcylindern och klyvnings position.
2. ECU laser av sensorer och kontrollerar klyvnings position.
3. Pekkodaren utgér ar systemets HMI.

Sensorerna anvands for att mata stockdiameter och stalldonens positioner.

Funktionsprincip

Stockdiametern mats under sagningen genom att mata klammans position. Efter sagning anvands matresultatet for att
positionera klyvyxan i mitten av den kapade veden. Om vedens diameter ar under en justerbar grans, placeras klyvyxan i
det 6vre laget for att bara klyva veden itu.

X-Aim-systemet observerar forandringarna i diametermatningsresultaten och forsoker filtrera bort orealistiska diametrar
som orsakas av grenar och stotar.

Om resultatet av klyv positioneringen ar dalig av ndgon anledning kan systemet kringga resten av stocken eller som
tillfallig funktion. Anvandaren kan alltid justera klyv positionen manuellt nar klyvningskolven inte trycker fram ved. Den
manuella justeringen gérs genom att vrida pa pekkodarens ratt. Om justeringen gors, nar det finns en stock under
klamman, kommer X-Aim att forbli manuellt Iage under resten av den stocken.

X-Aim samlar in produktivitets- och servicedata fran maskinen genom att lagra anvandningstimmar, klyvningscykler,
sagomrade och volym for det bearbetade traet.

Anvéandning av X-Aim

Anvanda pekkodaren

Pekkodaren kande av tre olika anvandaratgarder: vrid pa ratten, svep och peka pa pekskarmen.
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Vridatgarden anvands for att justera klyvyxans position manuellt och for att stélla in driftparametrarna i systemet.

Svepatgarden anvands for att andra vy. Processdisplayerna andras genom att svepa at vanster eller hoger.
Anvandarparametrarna valjs genom att svepa ner fran huvudvyn.

Tryckatgird anvands for att trycka pa knappar i menyer. Atgarden andras enligt vyn.

Du kan ga tillbaka till startskédrmen fran alla menyer genom att trycka pa hemknappen.
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Startknapp

X-Aim meny
X-Aim-menyerna ar indelade i tre huvudsektioner.
1. Startsidan visar maskinens aktuella tillstdnd. Vyn dndras om anvéandaratgarder behdvs eller om det ar nagot fel

pa maskinen. Man kan alltid ga tillbaka till hemskarmen genom att trycka pa hemknappen.

2. Instédllningsmenyerna nas genom att svepa ned pekskarmen pa startskarmen. Anvandaren kan justera
kapningslangden och stockdiametern for att klyva mindre ved itu. Instaliningarna andras genom att vrida pa
ratten.

3. Avsnittet Matare och raknare innehaller flera matare kopplade till maskinstatus och samlad data. Matarna nas
fran startskdrmen genom att svepa at hoger.

Om du sveper till vanster fran startskarmen visas I6senordsmenyn. Med ratt Idsenord kan vissa maskinparametrar
justeras..

Installningar
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Driftlagen for X-Aim

X-Aim har tre driftldgen: auto -, vantelage och manuellt Iage.

Efter de inledande atgarderna befinner sig systemet i auto-lage och det styr klyvnings yxan enligt stockstorleken.
| autolage ar bakgrunden pa skarmen gron eller svart och det finns en rod knapp for att stoppa X-Aim.

Anmark: Stoppknappen stoppar endast X-Aim-systemet, inte maskinen

Betydelsen av sifferfalt i den har vyn varierar beroende p& maskinens tillstdnd: om maskinen ar igang anger den forsta
delen av talet den uppmaétta storleken pa stocken under sdgningen och delen efter decimalen anger malpositionen for
klyvyxan. Om maskinen inte ar igang, anger figuren klyvyxans position med en decimal. Bakgrunden ar grén om
klyvyxan har natt malpositionen. Om klyvyxans position ar utanfér toleransomradet ar bakgrunden svart.

Om anvandaren justerar klyvnings yxans position manuellt genom att vrida pa ratten, flyttas systemet till vantelage.
Klyvyxan hdjs genom att vrida hjulet moturs och sénks genom att vrida det moturs. Systemet forblir kvar i
beredskapslage under resten av den aktuella stocken och atergar till automatiskt 1age vid nasta stock. X-Aim kénner av
nasta stock efter att klAmman har natt den lagsta positionen mellan stockarna.

Vintelage

. « Stoppknapp
%

Sifferfaltet visar klyvnings klyvyxa ens position.

Om stopp-knappen trycks in i auto- eller vantelage gar systemet till manuellt Iage och forblir kvar i det, medan
anvandaren startar autolaget genom att trycka pa startknappen.

Stoppad

= ] Startknapp

| manuellt Iage visas klyvyxans position pa skarmen. Klyvyxans position kan fortfarande justeras genom att vrida pa
ratten.




Fore automatisk drift

Efter uppstart sker X-Aim-systemets automatiska kalibrering.

Klamlagets matningssystem maste kalibreras aven efter uppstart. Denna kalibrering sker automatiskt. X-Aim fungerar
inte ordentligt om klamman inte har natt lagsta lage fore automatisk anvandning. Om det finns en stock under
klamman nar systemet startas, maste anvdndaren mata ut stocken med inmatningstransportéren. Matcykeln for
stocken startar nar sagen ror sig nedat. Om maskinen ar i pauslage, se till att sagen ar i uppratt lage genom att
kora den uppat.

Kalibreringen av klyvyxans positionering gors automatiskt i autolage efter inledande atgarder och nar maskinen ar igang
och i autolage. Under kalibreringen driver systemet klyvyxan uppat under en viss tid och tar denna klyv position som
hogsta position. Denna klyv positions kalibrering gors ocksa alltid nar systemet stalls in fran manuellt till automatiskt
lage.

De elmotordrivna maskinerna med motorsag har ingen rotationsévervakningssensor och maskinens driftsinformation
baseras pa sagens och klyvkolvens rorelser. Av den anledningen gors klyv kalibrering efter kolvens eller sdgens forsta
rorelse. Anvandaren kan aktivera klyv kalibreringen fére den forsta stocken genom att aktivera klyvningen manuellt.

Allmanna instruktioner for automatisk drift

Eftersom vissa delar av tidigare kapad ved ligger kvar under klyvyxan kan systemet inte justera klyvyxan fritt nedat, ar
det mer effektivt att kdra rotandan pa stocken forst. Pa detta satt kan systemet normalt kompensera en minskning av
efterféljande vedstycke och for nasta stock kan klyvyxan justeras uppat.

Stockarna kan vara bdjda och ha stora grenbitar och knutar, sa matresultaten fér pa varandra foljande bitar kan variera
mycket. X-Aim-systemet begrénsar 6kningen av nasta matresultat till 33 % fran féregdende resultat. Om matningen ar
mer &n 100 % stdrre &n féregdende vedstycke frAn samma stock ignoreras resultatet helt. Med en ny stock finns det inga
begransningar for matning, sa det ar viktigt att utféra sdgningen av stocken sa att klAmman stdder stocken fran en "ren”
plats. En bra méatning av den forsta delen av stocken hjalper systemet att driva den aktuella stocken. Det forsta
matresultatet for en ny stock anvands for den forsta och andra delen av stocken.

Klyvpositionen startas efter att sdgen har atergatt till utgangslaget och klyvkolven atergar eller atergar till utgangslaget.
For forsta det forsta stycket av en ny stock startar klyvyxans positionering direkt efter att klamman har dragits at vid
stocken. For det forsta stycket ar tiden for positionering betydligt kortare, sa med sma tréad kan anvéndaren behéva
fordroja sag rorelsen uppat for ett kort dgonblick fér att ge systemets tid att justera kilen. Klyvningen boérjar nar sagen ror
sig uppat och detta avbryter klyvyxans positionering.

Anvandaren kan stalla in en diameterbegransning for att mindre delar ska klyvas mitt itu. Om matresultatet ligger under
denna grans kor systemet klyvyxan till hogsta lage. Om det foregaende stycket klyvs till halften, justerar systemet inte
klyvyxan for klyvning i flera delar for det forsta stycket som overskrider gransvardet. Om tva pa varandra foljande stycken
ar storre an gransen borjar systemet att placera klyvyxan for flera stycken. Tva matresultat maste vara 6ver gransen for
att flytta till multipelt klyvningslage. Detta for att undvika situationer dar en enda ratt orsakar lagesutbyte. Nar
klyvningslaget éndras fran halvklyvning till multipel klyvning under bearbetning av en stock, blir placerings- och
klyvningsresultatet for nagra av de efterféljande styckena ofta daligt.

Automatisk drift

Efter inledande atgarder ar X-Aim-systemet klart att anvandas. | automatiskt lage kraver systemet inte anvandarens
ingripande. Om stocken &r valdigt bojd eller har stora knutar eller om det finns ndgon annan anledning till att
positionerings resultat av klyvnings yxan blir daligt kan anvandaren justera klyv positionen manuellt med ratten.
Systemet forblir i vantelage fram till nasta stock. Tryck pa stoppikonen for att stoppa X-Aim. Systemet kan startas om
genom att trycka pa startikonen.

Om klyvnings yxan inte nar malpositionen ar pekskdrmens bakgrund svart. Anvandaren kan acceptera situationen och
fortsatta arbeta med maskinen. Troligen kommer klyvyxan att nd malpositionen nar man klyver féljande stockar. Om
anvandaren vill fa optimala klyvningsresultat kan anvandaren sluta anvédnda maskinen och rengéra klyvyxans undersida.
For rengdringen kan klyvyxan drivas uppat med handventilen och systemet placerar da klyvyxan for nasta vedstycke.
Om manuell kdrning gors med ratten, forblir systemet i vilolage under resten av stocken. Autolage for nasta vedstycke
kan aterstallas genom att byta system via stopplaget tillbaka till autolaget.

Klyvyxan justeras endast nar klyvningskolven ror sig bakat eller kolven &r tillbaka i lage.




Startskarm

Startskdrmen anger maskinens tillstdnd med symboler och farger. Innehallet pa startskdrmen andras automatiskt. |
kapitlen "Inledande atgarder" och "Driftlagen" presenteras en del innehall pa startskdrmen. Dessutom finns det flera
vyer kopplade till exceptionella situationer.

Foljande vyer visas i automatiskt Iage nar det finns en situation som férhindrar automatisk positionering.

16.5

Klyvningen &r inte redo ]

Maskinen &r inte igang

"Splitting not ready" (klyvningen ar inte klar) visas nar klyvcylindern skjuter tré mot klyvyxan.

Exceptionella situationer, som inte férhindrar att klyvyxan placeras korrekt

Tillférselspannin
gen ar for lag

For lag
bladhastighet

. For hég bladhastighet

Installningar

Anvandaren kan justera vissa parametrar: langden pa veden, diametern som mindre trad klyvs itu med, faktor for
berakning av produktionsvolymen, manuell férskjutning for klyvyxan och val av tillval for anvant klyvningsverktyg.
Parameterjusteringsskarmarna nas genom att dra pekskdarmen nedat fran startskarmen.

Klyvningsverktyg

Kapningsliangd

Valt verktyg
(tillval)

Volymfaktor

Klyva pa mitten Kilens férskjutning

Det instéllda vardet &ndras genom att vrida pa ratten och sparas automatiskt.




Det instéllda vardet &ndras genom att vrida pa ratten och sparas automatiskt.

Parametern "Split in half" (klyv itu) paverkar maskinens funktion, men kapningslangden anvands endast for att berakna
volymen bearbetat tra. X-aim beraknar volymen for varje stycke efter sagning och anvander anvandarens installda langd
och traets uppmatta diameter. Med parametern "volymfaktor” kan anvandaren justera den berdknade volymen. Om
stockarna ar mycket bdjda kan volymfaktorn stallas in pa ett lagre varde (t.ex. 90 %) eller om massiv vedproduktion ska
utféras, kan faktorn vara 200 %.

Tramatningen kraver inte krav for kommersiell verksamhet och volymen som berdknas av systemet far inte
anvandas for kommersiell verksamhet.

Med alternativet "wedge offset" (klyvyxan offset) kan anvandaren justera klyvyxans position. Med ett positivt varde
placeras klyvyxan i ett hogre lage.

Om X-aim ar utrustat med tillvalet "circular wedge" (rund klyvyxa) kan anvandaren vélja ett anvant klyvningsverktyg.

Matare och raknare

Det finns flera matare som visar statusen for stalldonen. Matarna och réaknarna nas fran startskdrmen genom att svepa
at hoger.

Kraftuttagets
hastighet

Klyvyxans

position Vedstorlek

under klamman

Klammans
position

Bladhastighet

Med storre stockar ar trastorleken under stocknedhallaren mindre an klampositionen, eftersom X-Aim kanner av
utrymmet mellan stocken och hdérnet pa inmatningstransportéren.




Maskinens produktivitet kan sparas med flera réknare:

Aterstillning Aterstillning
MNMCTIT T
m3
7.12

total m3
total m~

Produktionens

trippmitare Sagomradets

146.28

trippmatare -]

Timmar

Totalt sigomrade

Aterstéllning Total produktion

Klyvningscykler
192.3 )
941t

Genomsnittlig storlek pa IV!étal_'e for
begagnat virke driftstimmar

Mandverraknarna med aterstaliningsknappen kan aterstallas genom att trycka hdgst upp pa skarmen. Produktivitetsdata
sparas efter 30 minuters drift och nar maskinen stoppas normalt. Om maskinen stoppas med nédstoppsknappen sparas
inga data.

Byta klyvyxa

Om anvandaren andrar klyvyxan maste klyv positionen kalibreras. Detta gérs genom att stdnga av och aktivera X-Aims
automatiska lage.

Om alternativet rund klyvyxa anvands maste den anvanda klyvyxan ocksa valjas.

Stanger av X-Aim

Systemet stédngs av genom att trycka pa nddstoppsknappen. Om stoppknappen trycks in mer &n en halv sekund maste
X-Aim startas om och klamman kalibreras igen.

Maskinparametrar

Atkomst och syfte med maskinparametrarna, som anvénds fér att anpassa X-Aim till maskinen, presenteras i en separat
servicehandbok.

Korta instruktioner

Fore anvandning:
1. Kor stocken under klamman och se till att kldmman nar det nedre laget.
2. Lyft sagen till det 6vre laget.
3. Motorsagsmaskiner med elmotor, aktivera klyvningen en gang innan du arbetar.

Borja arbeta.




Reservdelar

Namn artikel stycken anmarkningar

ECU 50043964 1

Pekkodare 50043982 1

Roterande kodare 50043959 1

Induktiv givare 50043980 4

Induktiv givare 50058023 2 klyvyxa

Stromforsorjning 12V DC 50044284 1 endast maskiner med elmotor
Hydraulisk ventil 50044245 1

Tradkablage 50043996 / 50044719 1 C-maskiner / D-maskiner

X-AIM MANUELL V1.02 9.4.2020



	Funktion
	Huvuddelar
	Funktionsprincip
	Använda pekkodaren
	X-Aim meny
	Driftlägen för X-Aim
	Före automatisk drift
	Allmänna instruktioner för automatisk drift
	Automatisk drift
	Startskärm
	Inställningar
	Mätare och räknare
	Byta klyvyxa
	Stänger av X-Aim
	Maskinparametrar
	Korta instruktioner
	Reservdelar

