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1 Informacje ogoélne

1.1  Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wykfalifikowanego operatora
obstugujagcego maszyne. Operator musi posiada¢ odpowiednig wiedze o0golng i
umiejetnosci. Na przyktad nabywca maszyny napedzanej przez ciggnik powinien sprawnie
postugiwac sie watem odbioru mocy.

Przed montazem i rozpoczeciem eksploatacji maszyny, operator jest zobowigzany do
gruntownego zapoznania sie z trescig instrukcji obstugi. Operator powinien by¢ rowniez
zapoznany z elementami sterujgcymi maszyng oraz z uruchomieniem wytgcznika
bezpieczenstwa. Wiecej informacji dotyczgcych naszych produktéw mozna uzyska¢ na

stronie www.palax.fi

UWAGA! Instrukcje nalezy zawsze przechowywacé przy maszynie.
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1.2  Deklaracja zgodnosci UE

Dyrektywa 2006/42/WE

Producent: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI1-61400 Ylistaro
Finlandia
+358 6 474 5100

Osoba odpowiedzialna za sprawy techniczne: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produkt: PALAX KS 35 Ergo i PALAX KS 35s
Pito-tuparka z przenosnikiem wyjsciowym 4,3 m

Napedzana przez:  wat obioru mocy ciggnika lub silnik elektryczny

Modele: TR Naped z ciggnika.
TR/SM  Naped z ciggnika lub silnikiem elektrycznym.

Numer seryjny maszyny:

Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna spetnia wymagania Rozporzadzenia Rzgdowego nr
12.6.2008/400, dotyczgcego bezpieczenstwa maszyn, wprowadzajgcego w zycie
Dyrektywe Maszynowg 2006/42/WE oraz, ze w procesie produkcyjnym, zastosowano
ponizsze normy zharmonizowane.

SFS-HANDBOOK 93-series, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+A1, SFS-EN 953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN
982+A1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2,
SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN
60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy

18.8.2015

Pekka Himanka

Dyrektor Zarzgdzajgcy
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1.3  Przeznaczenie maszyny

Pito-tuparka z przenosnikiem przeznaczona jest do wytwarzania drewna opatowego z
kawatkow drewna okrggtego. Stosowanie maszyny do innych celéw jest zabronione.

Maksymalna

wielkosé drewna

o Ciecie — maksymalna srednica drzewa okoto 35 cm.
o Maksymalna dtugosc¢ ktody 4 — 5 m.
a Przy obrobce ditugich ktéd zalecamy stosowanie specjalnego podnosnika kitod z

rolkami, lub stotu podawczego.

1.4  Znaki ostrzegawcze

Dopuszczalny
zakres obrotéw watu
odbioru mocy

Przeczytaé¢ instrukcje obstugi

Uwaga na ruchoma pite

Nosi¢ odziez ochronng

Stosowac ostone oczu i
ochronniki stuchu

Pokrywy nie mozna
otworzyé¢, dopoki pita jest
podniesiona

przerywa tupanie

Ruch wsteczny
podajnika

Ruch podajnika
do przodu

@

Przerywanie
tupania

Regulacja
wysokosci klina
lupigcego

e

w

Otwarcie ostony siatkowej rynny

Kierunek obrotow
silnika

Palax KS35

ttumaczenie
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Punkt podnoszenia | Punkt podnoszenia

woézkiem widtowym Maszyne moze

obstugiwac tylko
jedna osoba

Zachowaé odstep od
ruchomych czesci
maszyny

Strefa zagrozenia wokot przenosnika 5
s metréow

Uwaga na walek
odbioru mocy

Przed przystapieniem
do napraw odtaczyé
maszyne od zasilania

1.5 Tabliczki znamionowe

Tabliczka znamionowa na maszynie

Q

0000 O0Do

Nazwa i adres producenta

Symbol typu maszyny

Numer seryjny i rok produkciji

Caftkowita waga maszyny

Dtugos¢ prowadnicy tngcej

Maksymalne cisnienie hydrauliczne

Tabliczka znamionowa mocowana jest z boku maszyny.

Tabliczki znamionowe napedu elektrycznego

o Silnik tréjfazowy
o Napiecie 230/380 V lub 380/600 V, moze sie rozni¢ w zaleznosci od kraju.
a Moc 7,5 kW.

Palax KS35

ttumaczenie
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1.6 Dane techniczne

PALAX KS 35 Ergo
Mozliwo$¢ napedu z ciggnika lub silnikiem
elektrycznym, z mechanicznym
sterowaniem ciecia i tupania drewna.

Palax KS35

ttumaczenie

Fantaad
k1114

PALAX KS 35

Mozliwo$¢ napedu z ciggnika lub silnikiem
elektrycznym, z petnym hydraulicznym
sterowaniem ciecia i tupania drewna.

......

1-2017



Model maszyny KS 35 Ergo KS 35s
NAPED TR SM TR/SM TR SM | TR/SM
Ciezar 720 kg| 780 kg 800kg | 804 kg| 864 kg| 884kg

Zasilanie elektryczne

7.5 kW; bezpiecznik: minimum 25A

W/S/D

Pozycja transportowa 239cm / 95cm / 285m

Przenosnik podajgcy

Dtugos¢ 2,4 m, wysokosc¢ 0,9 m

Prowadnica tngca/pita
tancuchowa

15’; 325; 1,3 mm; 64 ogniwa

Maks. $rednica ktody

Maks. Srednica ciecia ktody 35 cm

Maks./min. dtugosé¢

ktody

Maksymalna dtugo$¢ rozszczepianej ktody 60 cm

Q

Podany ciezar uwzglednia mase przenosnika fancuchowego 4,3 m.

1.7 Zasady bezpieczenstwa

Przepisy ogélne i zastrzezenia

a

000D

O

a
Q

Maksymalna diugosc cietej ktody wynosi 4 metry. O ile nie zastosowano
stojaka lub blatu wsporczego ktody.

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.
Maszyne moze obstugiwacé tylko jedna osoba.

Strefa zagrozenia wokot przenosnika wynosi 5 metrow po bokach i z tytu.
Do transportu po drogach publicznych maszyne nalezy wyposazy¢ w
dodatkowe Swiatta.

Do transportu podniesc¢ blat podajnika i przenosnik tancuchowy do pozycji
transportowej.

Maszyne mogg obstugiwac wytgcznie osoby petnoletnie (od 18 lat).

Nie wolno demontowac zadnych zabezpieczen z maszyny.

Operator

000D O

Kazda osoba obstugujgca maszyne musi sie doktadnie zapoznac z instrukcja.
Zawsze stosowac ostony oczu i ochronniki stuchu.

Zawsze stosowac obuwie ochronne.

Zawsze stosowac rekawice robocze.

Nie nosi¢ luznej odziezy.

Przed rozpoczeciem eksploatacji

Q
Q

Q

a
Palax KS35

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze upewniC sie, czy maszyna oraz
przenosnik sg poprawnie ustawione

Upewni¢ sie, czy w zasiegu pracy nie przebywajg osoby postronne.

Uzywac¢ wyltgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamykac¢ ostone
watu tancuchem. Dopuszczalny zakres obrotow watu WOM wynosi 400-450
obr./min.

Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie na odpowiednio stabilnym i rownym

ttumaczenie 1-2017



0000 D

a

podtozu.

Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.

Maszyna napedzana z ciggnika powinna by¢ zamocowana do jednego z ramion
podnosnika. Zapewni¢ réwniez odpowiednig przestrzen dla watu WOM i jego
ostony.

Zawsze sprawdzac, czy ostony sg dobrze zamocowane i nieuszkodzone.
Zawsze sprawdzacé, czy tancuch pity jest w dobrym stanie.

Zawsze sprawdzac, czy przewody elektryczne nie sg uszkodzone.

Zawsze sprawdzac sprawnosé elementow sterujgcych

Zawsze sprawdzacC poziom oleju oraz czy weze i elementy hydrauliki nie sg
uszkodzone.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilnie ustawiona.

Podczas pracy

a
Q

a

Q

a

Q
a

Brak rozwagi podczas ciecia stwarza powazne zagrozenie!

Podczas ciecia upewnic sie, czy drewno jest zawsze podparte na rolkach i blacie
poprzecznym w miejscu przecinania: niebezpieczenstwo obrécenial

ZachowaC szczegdlng ostroznos¢ podczas ciecia krzywego i sekatego
drewna, gdyz nieprawidtowe ciecie grozi obroceniem ktody lub
wykreceniem pity z dostatecznie duzg sitg, aby jg ztamac.

Zachowac¢ porzadek i usung¢ niepotrzebne przedmioty z miejsca pracy.

Przed przystgpieniem do napraw zawsze zatrzyma¢ maszyne i odigczyc¢
przewod zasilajgcy lub wat WOM.

Cig¢ tylko jedng ktode za jednym razem.

Niebezpieczenstwo! Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

1.8 Emisja hatasu i drgania

a

Q

Réwnowazny wazony poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy
wynosi 89.5 dB (A), a natezenie hatasu 100.5 dB(A).
Wartosci drgan nie przekraczajg wartosci granicznej 2,5 m/s?.

1.9  Zakres odpowiedzialnosSci operatora

Q
a

Q

Maszyny mozna uzywac wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.
Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ sprawne, aby zapewnié
odpowiedni poziom bezpieczenstwa.

Maszyna Palax KS35 zapewnia wysoki poziom bezpieczehstwa pod
warunkiem przestrzegania podanych instrukcji, prawidtowej konserwacji oraz
starannej eksploatacji.

Operator odpowiada za sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy, czy wszystkie
zabezpieczenia sg sprawne oraz, czy maszyna jest utrzymana w nalezytym
stanie technicznym.

Operator odpowiada za bezpieczenhstwo oséb postronnych.

Zabrania sie dokonywania przerobek maszyny.

Maszyny nie mogg obstugiwaé osoby pod wptywem alkoholu lub $rodkow
odurzajgcych.

Operator odpowiada za wszelkie obrazenia, jezeli z maszyny zdemontowano
urzgdzenia zabezpieczajace.

1.10 Warunki pracy

Q
a

Palax KS35

Maszyne nalezy zawsze umieszcza¢ na mozliwie rwnym podtozu.
Poprzez odpowiednig organizacje stanowiska pracy wyeliminowac zagrozenia
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takie jak np. poslizg w zimie.

Poza tym warunki pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.
Podczas uruchamiania maszyny przy duzym mrozie, nalezy pozostawic jg
uruchomiong bez obcigzenia na okoto 5 —10 minut, przy okoto %2 maksymalnej
predkosci obrotowe;j.

Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.

Zaleca sie dokupienie lub wykonanie odpowiedniego stotu podajgcego, ktory
utatwi dostarczenie surowca do obrébki, dzieki temu mozna unikng¢ zbedne;j
pracy przy podnoszeniu kidéd, poprzez co podnosimy wydajnos¢. Zalecamy
stosowanie stotu podawczego Palax Mega lub stojaka Palax Log.
Najkorzystniejszy zakres temperatur pracy wynosi —20 do +30°C. Poza tym
warunki pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.

Upewnic sie, czy w zasiegu pracy maszyny nie przebywajg osoby postronne,
w szczegolnosci dzieci.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny wewngtrz pomieszczen, ze wzgledu na

powstajacy pyt oraz spaliny, w przypadku napedu silnikiem spalinowym.

1.11 Warunki gwarancji
Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty zakupu.

Gwarancja obejmuje

a

Q
a

Czesci, ktére ulegty uszkodzeniu podczas normalnej eksploatacji maszyny,
wskutek wad materiatowych lub wykonania.

Uzasadniony koszt naprawy uzgodniony pomiedzy nabywcg i sprzedawca.
Nowg czes¢ dostarczong w celu zastgpienia uszkodzone;j.

Gwarancja nie obejmuje

a

Q

Usterek spowodowanych normalnym zuzyciem, nieprawidtowg eksploatacjqg i
niedopetnieniem wymogdéw konserwaciji.

Prowadnica pity, tancuch tngcy, zebatka napedowa tancucha oraz tasma
przenosnika podajgcego sg czesciami zuzywajgcymi sie, ktore nie sg objete
gwarancja.

Usterek maszyny spowodowanych wszelkimi zmianami dokonanymi przez
uzytkownika Ilub przez osoby trzecie, ktére spowodowaty zmiane jej
poczgtkowej konfiguraciji.

Innych  mozliwych kosztéw Iub roszczen finansowych wynikajgcych z
powyzszych dziatan.

Wszelkich kosztow posrednich i/lub kosztow podrozy zwigzanych z
wykonaniem naprawy gwarancyjnej.

Gwarancja na czesci wymienione w okresie gwarancyjnym wygasa
rownoczesnie z koncem okresu gwarancyjnego maszyny.

1.12 Instrukcja obstugi wciagarki

Szczegotowe instrukcje obstugi weiggarki dostepne sg na naszej stronie internetowej
www.palax.fi

Palax KS35
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2 Transport maszyny oraz przygotowanie jej do pracy

2.1 Dostawa maszyny

o Maszyna dostarczana jest praktycznie gotowa do pracy, po odbyciu préb
ruchowych i dokonaniu regulaciji.

o Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, dzwignia pity poprzecznej
oraz klin rozszczepiajgcy modelu Ergo zostaly zdemontowane i
spakowane osobno.

o Towar nalezy sprawdzi¢ bezposrednio po dostawie.

o W razie wykrycia uszkodzen powstaltych podczas transportu nalezy
niezwtocznie skontaktowac sie z przewoznikiem oraz sprzedawca.

2.2 Podnoszenie i przemieszczanie maszyny, rys. 3 — wszystkie modele

Maszyne mozna podnosi¢ w miejscach przedstawionych na ponizszej ilustraciji.
o Zawiesia dzwigowe mocuje sie do punktu A w gdérnej czesci obudowy

pity tancuchowej.
o Do podnoszenla wozkiem W|d%owym siuza zaczepy B pod belkami ramy

2.3 Gféwne czesci maszyny, rys. 4

Przenosnik tasmowy podajgcy

Blat przedtuzajgcy przenosnik

Wspornik blatu przedtuzajgcego

Opcjonalne elementy hydrauliki

Wspornik przenosnika

Reczne uruchamianie sitownika tupigcego

Docisk ktody mechaniczny( jako funkcja standardowa — model Ergo, hydrauliczny-opcja)
Ostona przeno$nika tasmowego podajgcego

Ostona pity tancuchowej

10 Dzwignia uruchamiania ciecia poprzecznego — model Ergo
11. Ostona siatkowa rynny tupigce;j

12.Dzwignia regulacyjna wysokosci klina tupigcego — model Ergo
13.Blokada przestawna przenosnika

14.Przenosnik

i R e
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2.4 Giowne czesci maszyny, model S, rys. 5

BN =

Hydrauliczny docisk ktody

Joystick, hydrauliczne sterowanie przenosnikiem podajgcym i pitg tancuchowa
Dzwignia regulacji wysokosci klina tupigcego

Sitownik regulacji wysokosci klina tupigcego

Chtodnica oleju 5 B, opcja

o Chtodnica oleju jest urzadzeniem opcjonalnym, przeznaczonym dla modeli

napedzanych silnikiem elektrycznym oraz z ciggnika. Stosowanie chtodnicy
oleju jest zalecane w przypadku maszyn pracujgcych w wysokich temperaturach
otoczenia. Chiodnica jest kontrolowana termostatem.

W maszynach napedzanych z ciggnika, napiecie 12 V pobierane jest z
gniazda oswietleniowego ciggnika, natomiast w przypadku maszyn
elektrycznych, z gtbwnego obwodu zasilajgcego.

Dodatkowy obwod hydrauliczny, wszystkie modele, rys. 5 C

Q

Q

Q

Palax KS35

Ztgcza A dodatkowego obwodu hydraulicznego stuzg do sterowania
urzgdzeniami opcjonalnymi, takimi jak stoty podawcze.

Urzadzenie podigczone do tych ztgczy dziata réwnoczesnie z przenosnikiem
podajgcym

Przy odfgczaniu urzgdzen dodatkowych nalezy zawsze pamietaé o ponownym
przytgczeniu weza, w sposob przedstawiony na ilustracji.

ttumaczenie 1-2017
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2.5 Giowne czesci, rys. 6, wszystkie modele

Popychacz

Przenosnik tasmowy podajgcy
Rolka napedowa

Prowadnica pity tancuchowej
Silnik napedowy pity

Dzwignia zwalniajgca

Klin zabezpieczajgcy
Ogranicznik kfody

PN RWN =

Gléwne czesci, rys. 7, wszystkie modele
1. Korek wlewu oleju tancuchowego

2. Element smarujgcy

3. Filtr

4. Korek wlewu oleju hydraulicznego

2.6 Uzupetnianie oleju hydraulicznego, rys. 7, wszystkie modele
o llos¢ oleju 55 litréw przy wymianie oleju.
o Rodzaje oleju Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32 lub
odpowiedniki.
o Stosowac wytgcznie sSwiezy, czysty olej.
o Podczas wymiany oleju zapewni¢ wysoki poziom czysto$ci, gdyz od czystosci
oleju zalezy niezawodnosc¢ pracy maszyny.

2.7 Uzupetnianie oleju fanncuchowego, rys. 7, wszystkie modele
o llos¢ oleju okoto 1,5 litra.
o Poziom oleju musi by¢ zawsze widoczny na wskazniku oleju A, gdyz wlot ssgcy
pompy jest umieszczony na tym samym poziome, w dolnej granicy wskazania.

Palax KS35 ttumaczenie



2.8

ok w

2.9

Montaz dzwigni regulacji wysokosci klina fupigcego, rys. 8, model Ergo

. Zdja¢ zawleczke, nakretke i kofki rozprezne.

Ustawi¢ dzwignie regulacyjng w takim potozeniu, aby ptytka cierna A znalazta sie
pomiedzy belka ramy a dzwignia.

Zatozy¢ dzwignie regulacyjna.

Zatozy¢ kotki rozprezne B zgodnie z instrukcjg na nalepce.

Zatozy¢ nakretke koronkowg C, ustawi¢ odpowiedni luz dzwigni i zatozy¢ zawleczke.

Montaz dzwigni regulacyjnej pity, rys. 8b, model Ergo
o Zamocowac dzwigne regulacyjng do watka, przy pomocy trzech srub.

2.10 Ustawianie przenosnika w pozycji roboczej, rys. 9i 10

NoOkwWN =

Zwolni¢ blokade A oraz tancuch B przenosnika, rys. 9.

Odwingc¢ kilka zwojéw linki wciggarki.

Odciggna¢ przenos$nik i zostawi¢ go w potozeniu ustalonym przez linke wciggarki.
Opusci¢ przenosnik na podtoze za pomocg wciggarki.

Otworzy¢ blokade A (rys. 10).

Opusci¢ gbérng czes¢ przenosnika.

Zdjg¢ wspornik B tancucha przenosnika (rys. 10) i zamocowac¢ go do otworéw C na
krawedzi przenosnika.

2.11 Ustawianie przenosnika w pozycji transportowej, rys. 9i 10

o Opusci¢ przenosnik na podtoze i zaczepi¢ wspornik B do taincucha
przenosnika.

Otworzy¢ blokade A i podnies¢ goérng czes¢ podajnika.

Upewnic sie, czy blokada A jest prawidtowo zablokowana.

Podnies¢ przenosnik przy pomocy wciggarki.

Lekko naprezy¢ linke wciggarki, aby zapobiec rozwinieciu ze szpuli.
Zamocowac przenosnik do wspornikow transportowych za pomocg blokady,
tancucha i sworznia.

0000 D

OSTRZEZENIE!

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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Zawsze trzymacé dzwignie wciagarki podczas opuszczania przenosnika.

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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3 Obstuga pito-tuparki Palax KS 35

3.1 Naped

o Wszystkie sitowniki maszyny wraz z przenos$nikiem tasmowym podajgcym,

przenosnikiem odbierajgcym oraz pitg fancuchowg wyposazone sg w napedy
hydrauliczne.

o Podwdjna pompa hydrauliczna maszyny napedzanej z ciggnika jest
wyposazona w przektadnie oraz wat odbioru mocy, lub silnik elektryczny.

3.2 Obstuga modelu Palax 35 Ergo ze sterowaniem mechanicznym, rys. 11
o Popchng¢ dzwignie A do przodu, aby wprowadzi¢ drewno za pomocag
przenosnika podajgcego
Docisk kiody

o Docisk sprezynowy B dociska drewno do tasmy podajnika. Zapewnia to
utrzymanie drewna w miejscu podczas ciecia.

o Podczas ciecia krotkich lub cienkich ktdéd zaleca sie dociskanie dzwigni B reka.
Zapewnia to utrzymanie drewna w miejscu podczas ciecia.

Ciecie drewna

o Odciggna¢ dzwignie A do tytu, aby rozpocza¢ ciecie.
o tupanie rozpoczyna sie samoczynnie po popchnieciu dzwigni A do przodu, do
pozycji posuwu po zakonczeniu ciecia.

UWAGA! Przenosnik tasmowy podajacy nie posiada funkcji rewersu. Aby wyja¢ kfode,

nalezy odciggnac jg na zewnatrz przy pomocy np. kleszczy do drewna,
jednoczesnie zwalniajgc nacisk na dzwignie B.

3.3 Dzwignie obsfugowe modelu Palax KS 35 s z pelinym sterowaniem
hydraulicznym, rys. 12

Dzwignia A do uruchamiania i zatrzymywania tupania
o tupanie zwykle zatgcza sie samoczynnie.
o Dzwigni recznej uzywa sie w sytuacjach awaryjnych oraz do uruchamiania

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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tupania ostatniej ktody.

Dzwignia B obstugujaca klin tupigcy

Dzwignia C hydraulicznego sterowania docisku
o Docisk samoczynnie utrzymuje drewno w pozycji przez caty czas operacji
przecinania, sterowanej manipulatorem D.
o Dzwignia reczna stuzy do zwalniania zacisku przy wprowadzaniu
niewielkich lub lekkich drzew lub ich wycofywaniu w razie problemodw.

Obstuga joysticka D
o Ruch przenosnika podajgcego do przodu, w kierunku 1
o Ruch przenosnika podajgcego wstecz, w kierunku 2
o Ciecie, kierunek 3
o Podnoszenie pity tancuchowej i automatyczne uruchamianie tupania, kierunek 4

3.4 Smarowanie pity tancuchowej, rys. 13

o Maszyna jest wyposazona w urzgdzenie do samoczynnego smarowania pity
tancuchowej olejem.

o Wydajnos¢ pompy ttokowej jest precyzyjnie regulowana. Wyptyw oleju
regulowany jest w zakresie od 0,3 do 0,7 ml na jedno ciecie.

o llos¢ oleju okoto 1,5 litra. Wydajnos¢é pompy dozujgcej ustawiono na okoto 0,5
ml na jedno ciecie.

UWAGA! llos¢ podawanego kazdorazowo oleju jest wystarczajgca (i uwzglednia
odpowiednia nadwyzke) do nasmarowania tancucha w normalnych
warunkach. W razie ciecia duzej ilosci grubego drewna zaleca sie
zwiekszenie dozowania oleju. Chwilowo ilos¢ oleju mozna zwiekszyé
podnoszac ramie pily i bezposrednio po tym rozpocza¢ ciecie.

3.5 Regulacja dozowania oleju

o Poluzowacé przeciwnakretke $ruby regulacyjne;.

o Obrét sruby regulacyjnej A o jeden obrét w prawo zmniejsza dawke
oleju o okoto 0,08 ml.

o Wykrecenie sruby o jeden obrét odpowiednio zwieksza wyptyw oleju.

3.6 Sprawdzanie poziomu oleju, rys. 13 b

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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UWAGA! Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub pomiaréw
nalezy zawsze zatrzymaé maszyne i wytaczy¢ ja z zasilania.

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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Odtgczy¢ waz od silnika i spuscic troche oleju.
Podnies¢ waz do pozycji pionowej i wykonac jeden petny cykl
pompowania przemieszczajgc pite w petnym zakresie ruchu z goéry na
dot.
Podniesienie sie poziomu oleju w wezu o okoto 10 mm podczas
tego ruchu odpowiada dozowaniu oleju w ilosci 0,5 ml na operacje.
Olej rozprowadzany jest rownomiernie do pity tancuchowej przez caty cykl
przecinania.

UWAGA! Poziom oleju musi by¢ zawsze widoczny na wskazniku oleju C, rys. 13,

gdyz wlot ssacy pompy jest umieszczony na tym samym poziome, w
dolnej granicy wskazania.

3.7 Przenosnik podajacy, rys. 14i 15

Q

Q

Przenosnik podajacy napedzany hydraulicznie ma 200 mm szerokosci i 2200
mm dtugosci.

Rolki napedowe i powrotne przenos$nika wyposazone sg w zgarniacze A,
ktore utrzymujg je przez caty czas w czystosci. W zimie, na przyktad, snieg
nie gromadzi sie na rolkach.

Za pomocg sruby regulacyjnej (15B) mozna zmieni¢ bieg tasmy

podajnika, tak, aby przemieszczata sie w linii proste;j.

—

UWAGA! Tasma podajnika jest czescig zuzywajaca sie, jednak

prawidtowa eksploatacja znacznie wydtuzy jej zywotnosé.

Uzytkowanie tasmy

Palax KS35

Q

a
Q

Nie wciggac kitdd z ziemi, poniewaz tasma slizgajgca sie pod drewnem
narazona jest na szybsze zuzycie.

Posuw zatrzymaé natychmiast, gdy drewno zatrzyma sie na ograniczniku.
W celu utatwienia transportu drewna sugeruje sie stosowanie stotéw
podawczych z napedem hydraulicznym.

Zawsze utrzymywac odpowiednie naprezenie tasmy.

Upewnic sie, czy tadma nie ociera o krawedzie blatu, w razie potrzeby
dokonac regulaciji.

Podczas wymiany tasmy upewnié¢ sie, czy nowa tasma obraca sie we
wiasciwym kierunku.

ttumaczenie 1-2017
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3.8 Przenosnik gotowego surowca, rys. 16

o Dtugosc¢ przenosnika drewna opatowego wynosi 4,3 m, a szerokos¢ 0,27 m.

o Przenos$nik, ktory skfada sie na potrzeby transportu i odchyla na bok, wyposazony
jest w naped hydrauliczny.

o Przenos$nik wyposazony jest w dwa tancuchy i zgarniacze z polietylenu.

o W gornej czesci przenosnika znajduje sie automatyczne urzgdzenie do naprezania
tancuchoéw.

3.9 Naped z ciagnika

o Nalezy zawsze zaczepi¢ maszyne do trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

o Odpowiedni rozmiar watu odbioru mocy to np. BONDIOLI 143 lub WALTERSCHEID
W 2100.

o WOM nie wymaga sprzegta bezpieczenstwa.

o Uzywac wytgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamykac ostone watu
tancuchem.

a Upewnic sie, czy ruch WOM nie jest utrudniony.

o W razie odtgczenia watu WOM od ciggnika, nalezy zawiesi¢ go na haku
maszyny.

UWAGA! W razie uruchamiania maszyny na mrozie, pozostawi¢ jg pracujaca bez
obcigzenia na czas 5-10 minut, aby rozgrzac¢ olej. Maksymalna predkos¢
obrotowa 450 obr./min.

3.10 Zasilanie elektryczne

o Moc silnika wynosi 7,5 kW przy 1450 obr./min.
o Maszyna jest wyposazona w automatyczny rozrusznik gwiazda/trojkat z
funkcjg wytacznika bezpieczenstwa.

Wszystkie instalacje elektryczne muszg by¢ kompletne.

Instalacja 380 V powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem 25 A zwtocznym.
Wymagany przekroj zyt przewodu zasilajgcego 6 mm?2.

Podczas uruchamiania maszyny sprawdzic, czy kierunek obrotéw jest zgodny ze
strzatkg na silniku.

Aby sprawdzi¢ kierunek obrotéw, uruchomié silnik na chwile i natychmiast go
wytgczyc.

0O 00 D

O

UWAGA! Kierunek obrotéw silnika moze zmienié tylko wykwalifikowany fachowiec.
Stosowa¢ wylgcznie przewody wyposazone w przetgcznik kierunku
obrotéw, ktéry mozna obracaé wkretakiem.

Palax KS35 ttumaczenie 1-2017
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Uruchamianie silnika elektrycznego

o Maszyna jest wyposazona w automatyczny przetgcznik gwiazdal/trojkat.

o Przycisngc¢ przycisk start. W potozeniu Y (gwiazda) silnik uruchamia sie na wolnych
obrotach z matg mocg. Faza rozruchowa trwa kilkadziesigt sekund.

o Po zwiekszeniu predkosci obrotowej silnika, przetgcznik przetgcza sie do pozycji D
(trojkat) i silnik szybko osigga petne obroty. Przy przetgczaniu do pozycji D, zapala
sie kontrolka pomiedzy przyciskami start i stop.

UWAGA! Z maszyny nie mozna korzysta¢ zanim silnik nie osiggnie petnej predkosci
obrotowej, gdyz w potozeniu Y, moc silnika jest bardzo niska.

3.11 Nagrzewanie oleju w maszynie z napedem elektrycznym Akcesoria do pracy w
niskich temperaturach
o Podczas mrozu olej hydrauliczny jest zimny i wzrasta jego lepkos¢. Podczas
rozruchu pracujg niektore czesci maszyny, takie jak przenosnik o napedzie
hydraulicznym i dwie pompy olejowe.
o Predko$¢ obrotowa silnika elektrycznego wzrasta dosy¢ szybko. Lepki olej
powoduje wtgczenie zabezpieczenia termicznego, co uniemozliwia
uruchomienie maszyny.
o Jezeli maszyna bedzie pracowac¢ w niskich temperaturach zaleca sie
wyposazenie zbiornika hydraulicznego w oktadzine grzewczg A.

3.12 Grzatka zbiornika oleju, rys. 17 i 18

o Grzatka mocowana jest w dolnej czesci zbiornika, rys. 17A. Moc grzatki wynosi
300 W.

o Grzatka wyposazona jest w termostat, ktéry chroni przed przegrzaniem.

o W temperaturze -15°C wystarczajgce jest nagrzewanie przez jedng godzine.

o Wyitgcznik grzatki — rys. 18A. Wylgcznik jest standardowo mocowany na konsoli
rozruchowej.

o Przewdd grzafki, rys. 18 B.

—
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4 Obstuga pito-tuparki, ciecie poprzeczne

o Maszyna moze by¢ obstugiwana tyko przez jedng osobe.
o Nigdy nie pozostawia¢ bez dozoru maszyny w stanie pozwalajgcym na tatwe
uruchomienie.

4.1 Przygotowanie maszyny do pracy

1. Ustawic¢ przenosnik drewna opatowego w sposob opisany w punkcie
2.7. Ponownie zatozy¢ fancuch zabezpieczajgcy.

2. Ustawi¢ przenosnik w pozycji poziome;j.

3. Zatozy¢ gumowy element mocujgcy nogi.

4. Ustawi¢ ogranicznik ktody na zgdang dtugosc.

UWAGA! Ogranicznik klody jest zawsze umieszczony z prawej strony rury
mocujacej, jak pokazano na rys. 19.

o Ustawienie to umozliwia ciecie drzew na odcinki 28 cm lub diuzsze.

o Aby cig¢ drewno na odcinki o dtugosci np. 25 cm, nalezy przesung¢ ogranicznik w
lewo od rury mocujgcej. Sruby mocujgce nalezy wéwczas wkreci¢ do najdalej
potozonych otworow, rys. 19 B.

4.2 Sprawdzanie urzadzenia smarujacego pify tancuchowej

o Sprawdzi¢, czy w zbiorniku jest ole;j.

o Sprawdzi¢ poziom oleju w przezroczystej rurce podtgczonej do pity tancuchowe.

o Jezeli maszyna nie byta uzywana przez kilka godzin, poziom oleju opadnie z gérnej
czesci weza do pity. Wykonac kilka ruchéw dzwignig ciecia, aby podnies¢ poziom
oleju.

o Pompa wyposazona jest w zawor zwrotny, zapobiegajgcy wyptywowi oleju z weza z
powrotem do zbiornika.

4.3 Pita fancuchowa
o Sprawdzi¢ naprezenie tancucha i w razie potrzeby naciggna¢ go.
o Sprawdzi¢ ostro$¢ fancucha i, w razie potrzeby, naostrzy¢ lub
wymienic.
a Nigdy nie cig¢ stepionym tarncuchem.
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4.4 Podczas pracy
o Zachowac ostroznos¢, zawsze trzymac rece z dala od ostrza pity.

UWAGA! Nigdy nie cig¢ wiecej niz jedng kltode, poniewaz przy cieciu kilku
kawatkéw drewna naraz jedno z nich moze sie obréci¢ i spowodowaé
gtebokie ,,wciecie” pity, co prowadzi do niebezpiecznej sytuaciji.

4.5 Ciecie poprzeczne

o Dociskac pite lekko i rownomiernie do drewna.

o Podeprzec¢ drewno za pomocg docisku.

o Podczas ciecia krzywych i sekatych ktéd zachowac¢ szczegdlng ostroznosc.

o Zapewni¢, aby drewno zawsze przemieszczato sie w poblizu krawedzi
przenosnika podajgcego.

4.6 Problemy podczas ciecia i ich rozwigzywanie

Pokrzywione kawatki drewna
o Pokrzywione ktody drewna cig¢é w miejscu zagiecia.
o Podczas ciecia zakrzywionych ktod upewnic sig, czy ktoda w miejscu ciecia jest
podparta na blacie.

Duze kawatki drewna
o Sprawdzic, czy predkos¢ watu odbioru mocy jest prawidtowa (maks. 450
obr./min.).
o Jezeli ciecie nie jest hatasliwe, predkos$ci ciecia oraz pity fancuchowej sg prawidtowe.
o Jezeli ciecie jest gtosne, oznacza to, ze pita fancuchowa pracuje zbyt szybko i
rowki odprowadzajgce trociny zatykajg sie. Sprawdzi¢ predkosc¢ obrotowg lub
zmniejszy¢ predkosé posuwu.

Ciecie matych ktéd
o Zapewnic, aby ktoda zawsze przemieszczata sie w poblizu krawedzi
przenosnika podajgcego
o Cigé tylko jedng ktode za jednym razem.
o Zawsze pite dociskac lekko do matego drzewa.
o Zawsze stosowac docisk.

4.7 Ciecie ostatniej ktody

o Przy cieciu kazdej klody zawsze zostaje ostatni krotki odcinek.

o Korzystajgc z miarki na blacie zawsze odcinac te czes¢ od diuzszej ktody.

o Na przyktad w przypadku ciecia ktody o dtugosci 33 cm, pozostawi¢ ktode na
podajniku w odlegtosci okoto 66 cm i odcigC krotszg czes¢c. W ten sposéb
krotsza cze$¢ spadnie na spdd rynny rozszczepiajgcej we wtasciwym potozeniu.

o Nastepnie mozna bezpiecznie obrabia¢ pozostatg czes¢ ktody, ktéra
pozostanie zabezpieczona zaciskiem podczas ciecia.

o Przenies¢ ostatnig czes¢ do popychacza i rozpoczgc¢ tupanie za pomocg
dzwigni reczne;.
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5 Obstuga pito-tuparki, tupanie

5.1  Sitownik tupigcy
o Maszyna moze by¢ wyposazona w sitownik tupigcy o nacisku 3,5, 6,6 lub 8 ton.

5.2 Automatyczny zawor wysokiej predkosci, rys. 20

o Czesci opcjonalne w modelu Ergo sg standardem w modelu S.

o Jezeli maszyna jest wyposazona w automatyczny zawor wysokiej predkosci,
ruch tupigcy odbywa sie standardowo z duzg predkoscia.

o Predkos$¢ chwilowo spada przy wzroscie sity potrzebnej przy tupaniu grubych
ktdéd. Sita ta maleje bezposrednio po rozpoczeciu tupania i predkos¢ tupania
ponownie wzrasta.

o Automatyczny zawor wysokiej predkosci znacznie przyspiesza obrébke drewna,
a jednoczes$nie zmniejsza obcigzenie przektadni. Automatyczny zawér wysokiej
predkosci jest rowniez dostepny do montazu osobnego.

5.3 Kiliny tupiace

Krétki, prosty klin, opcja
o Maszyna moze by¢ wyposazona w krotki, prosty klin do tupania ktéd na dwie
czesci. Po obnizeniu klina tupanie jest niemozliwe.

tupanie 2/4, standard rys. 21
o Standardowy klin do tupania na dwie lub cztery czesci.

tupanie 2/6, opcja
o Kilin do klin do tupania na dwie lub szes$¢ czesci.
o Zwykle wymaga cylindra o nacisku 5,6 lub 8 ton.

5.4 Reczna regulacja wysokosci klina tupigcego, rys. 22
o Maszyna jest wyposazona w reczny system regulacji wysokosci klina.
o Dzwignia z ptytkg cierng A do bezstopniowej regulacji utrzymuje klin na wtasciwe;j
wysokosci przez caty czas.
o Sztywnos¢ ruchu dzwigni regulowana jest sprezynami ptytki cierne;.
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UWAGA! Nigdy nie smarowac ptytki ciernej.

5.5 Hydrauliczna regulacja wysokosci klina tupigcego, model S, rys. 23
o Klin tupigcy mozna rowniez regulowac hydraulicznie, za pomocg dzwigni blatu
poprzecznego, rys. 24 A.

a W przypadku regulacji hydraulicznej, za pomocg zaworu regulacyjnego, nastepuje
przetgczenie z gtdbwnego przeptywu oleju maty przeptyw boczny.

5.6 Regulacja predkosci sifownika regulacji wysokosci klina tupigcego, rys. 24B,
Ergo HTS
A Zawor regulacji przeptywu
B Pokretto regulacji przeptywu
C Zawor do regulacji wysokosci klina rozszczepiajgcego
D Dzwignia regulaciji
\ —
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Regulacja predkosci cylindra

o Aby zwiekszy¢ predkosc cylindra regulacyjnego, obrocic¢ pokretto B w lewo.
o Aby zmniejszy¢ predkosc¢ cylindra regulacyjnego, obroci¢ pokretto B w prawo.

UWAGA! Podstawowa regulacja zaworu zostata wykonana fabrycznie.
5.7 Problemy podczas tupania i ich rozwigzywanie

Zablokowanie ktody
a W przypadku duzych i rozgatezionych drzew, niekiedy nacisk cylindra
prowadzgcego moze byc¢ zbyt staby.
o Jezeli drzewo zostanie zablokowane na klinie, nalezy odwrocic ruch cylindra przy
pomocy dzwigni recznej start/stop.

o Podnies¢ klin rozszczepiajgcy i ponownie sprobowaé rozszczepiania,
uruchamiajgc je recznie. Czesto w takich sytuacjach pomaga zmiana pozyciji
ktody.

o Jezeli drewno nie daje sie rozszczepic, otworzyé ostone siatkowag, aby wycofac
cylinder i zablokowa¢ zawdr regulacyjny. Stwarza to bezpieczne warunki do
usuniecia ktody.

o Jezeli drewno ma duze gatezie, nalezy je tupac obracajgc ktode i popychajac jg w
kierunku klina, strong, po ktorej znajdowat sie korzen. Ta operacja wymaga
mniejszej mocy.

Bezpieczne ponowne tupanie ktéd
o Aby uzyska¢ mocno rozdrobnione drewno opatowe z duzych kidd, nawet Klin
rozszczepiajgcy na 4 lub 6 czesci moze by¢ niewystarczajgcy.
o Postepujgc zgodnie z ponizszg instrukcjg mozna bezpiecznie rozdziela¢ drewno na
jeszcze mniejsze czesci.
Otworzy¢ ostone siatkowa.

2 Umiesci¢ kawalki rozszczepianego drewna w rynnie, np. jeden za
drugim. Po lekkim docisnieciu do klina, kawatki drewna pozostang
na miejscu.

Zamkn3ac¢ ostone siatkowa.
Uruchomic tupanie dzwignig reczna.

~ W
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Wplyw zabezpieczen na dziatanie maszyny

Ostona siatkowa rynny tupiacej A, rys. 25

000D

Podczas pracy maszyny ostona siatkowa musi by¢ zawsze zamknieta.

Po otwarciu ostony pita tancuchowa nie dziata.

Po otwarciu ostony nie dziata rowniez cylinder tupigcy.

W razie otwarcia ostony podczas tupania, praca zostanie przerwana, a
cylinder powréci do pozycji wyjsciowe;.

Aktywny docisk B, rys. 25

Docisk sprezynowy lub hydrauliczny, rys. 25, 26 i 27, jest prostym w obstudze
urzgdzeniem, ktdre zapobiega przemieszczaniu ktody podczas ciecia.

Rowkowana rolka zacisku skutecznie uniemozliwia obrocenie ktody podczas
ciecia. Dtugie i proste kawatki drewna podczas ciecia pozostajg nieruchome z
powodu swojej wagi.

Kroétkie i cienkie kawatki drewna wymagajg zabezpieczenia dociskiem, gdyz pita
tancuchowa tatwo ,wcina sie” w mate i cienkie drewno, powodujgc niebezpieczne
sytuacje.

W razie potrzeby site docisku mozna zwiekszy¢ przy pomocy dzwigni B.

6.4

Docisk sprezynowy w modelu Ergo, rys. 26

Q
a

Sprezyna A zapewnia state zacisniecie ktody.
W przypadku krotkich i lekkich ktod site docisku mozna zwiekszy¢ za pomocag
recznej dzwigni B.

Docisk z sitownikiem hydraulicznym w modelu S, rys. 27

Q

Bezposrednio po rozpoczeciu ciecia, docisk C dociska drzewo do podajnika
wejsciowego i zapobiega jego przemieszczaniu podczas przecinania.

Gdy pita poprzeczna zostanie podniesiona nacisk sitownika zacisku zostaje
zwolniony i drzewo mozna przesung¢ do ogranicznika, w celu kolejnego ciecia.
Aktywny docisk podnosi poziom bezpieczehstwa i ogranicza wystepowanie
problemow.

UWAGA! Wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce muszg by¢ sprawne, aby
zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenstwa.

Nie usuwac¢ zadnych zabezpieczen z maszyny.
Za prawidiowe dziatanie zabezpieczen
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7 Obstuga ciecia, tupania i przenosnika podajacego, model Ergo

7.1  Oznaczenie czesci w modelu Ergo, rys. 28

1. Zawor rozdzielajgcy

Reczna dzwignia uruchamiania
Ciegno uruchamiajgce
Sprezyna

Ciegno uruchamiajgce
Urzadzenie uruchamiajgce
Sprezyna

Dzwignia pompy oleju

Zawor napedu pompy i podajnika wejsciowego
10 Wat wielofunkcyjny

11 Ogranicznik

12 Ciegno uruchamiajgce

O©CoONOOOTA,WN

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

7.2  Opis procesu ciecia, fupania i pracy przenosnika podajgcego, model Ergo

Ciecie
o Pociggng¢ dzwignie wielofunkcyjng A w kierunku B, rys. 29.
o Wat wielofunkcyjny 10, rys. 28, przemiesci sie do tylu wraz z ciegnem
uruchamiajgcym.
o Krzywka 7 na wale wielofunkcyjnym naciska dzwignie pompy oleju 8, ktéra
podaje olej do pity.

tupanie

o Popchng¢ dzwignie wielofunkcyjng A w kierunku C, rys. 29. Ciegno
uruchamiajgce 6 na wale wielofunkcyjnym 10 naciska dzwignie uruchamiajgca
5. Powoduje to uruchomienie zaworu rozdzielajgcego 1 przez sprezynowe
ciegno uruchamiajgce 3.

o Sitownik tupigcy wykonuje jeden ruch i powraca do pozycji wyjsciowe;.

o Pita fancuchowa zatrzyma sie, gdy dzwignia wielofunkcyjna A zetknie sie z
ogranicznikiem sprezynowym z przodu.

Podawanie drewna

o Popchng¢ dzwignie wielofunkcyjng A w kierunku C, do ogranicznika
sprezynowego.
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o Wat wielofunkcyjny 10 uruchamia zawor 9 i przenosnik podajgcy przemiesci

drewno w kierunku ogranicznika ktody.

Reczne uruchamianie i zatrzymywanie tupania

a

a

a

Palax KS35

tupanie mozna réwniez rozpoczg¢ przy pomocy recznej dzwigni 2, popychajac jg w
prawo.

Dzwignia ta uruchamia operacje tupania poprzez bezposrednie uruchomienie zaworu
rozdzielajgcego 1 za pomocg ciegna uruchamiajgcego 3, rys. 28.
tupanie mozna réwniez przerwac przy pomocy tej dzwigni.
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8 Obstuga ciecia, tupania i przenosnika podajacego, model S
8.1  Oznaczenie czesci w modelu S, rys. 30

Zawor rozdzielajgcy

Reczna dzwignia uruchamiania
Ciegno uruchamiajgce
Sprezyna

Ciegno uruchamiajgce
Urzadzenie uruchamiajgce
Sitownik

Dzwignia pompy oleju

. Zawor podajnika wejsciowego
10. Wat wielofunkcyjny
11.Ogranicznik

CoNOORWON =

8 9 10

8.2 Obstuga zaworu z joystickiem, model S, rys. 31

Ciecie

o Popchngc¢ joystick A w kierunku 3, rys. 31.

o Wat wielofunkcyjny 10, rys. 30, zostanie przemieszczony przez cylinder 7 do
tytu wraz z ciegnem uruchamiajgcym 6.

o Krzywka na wale wielofunkcyjnym naciska dzwignie pompy oleju 8, ktora
podaje olej do pity.

o Zawor 9 uruchamia silnik pity w celu przeciecia drewna.
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tupanie

o Popchngc¢ joystick A w kierunku 4, rys. 31.

o Ciegno uruchamiajgce 6 na wale wielofunkcyjnym naciska dzwignie
uruchamiajgcg 5. Powoduje to uruchomienie zaworu rozdzielajgcego 1 przez
sprezynowe ciegno uruchamiajgce 3.

o Sitownik tupigcy wykonuje jeden ruch i powraca do pozycji wyjsciowe;.

o Pita tancuchowa zatrzyma sie bezposrednio po przestawieniu dzwigni z
pozycji 3.

Podawanie drewna
o Popchngc¢ joystick A w kierunku 1, aby uruchomi¢ podajnik
wejsciowy.
o Popchngc¢ joystick w kierunku 2, aby odwracic bieg podajnika.
UWAGA! Operacje mozna wykonywaé¢ réwnoczesnie przez co, podczas tupania

ktody, nowa kloda moze by¢ podawana w strone ogranicznika powodujac
bezposrednio rozpoczecie cigcia.
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Konserwacja maszyny

UWAGA! Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub pomiaréw
nalezy zawsze zatrzymaé maszyne i wylgczy¢ ja z zasilania.

9.1

©COoON>O A WN =

Po dokonaniu czynnosci obstugowych nalezy zalozy¢ wszystkie
zabezpieczenia.

Otwieranie osfon, rys. 32

Chtodnica oleju hydraulicznego, opcja
Reczna dzwignia uruchamiania
Sruby mocujgce M10 blatu podajnika
Blat podajnika

Ostona blatu podajnika

Sruba mocujgca M10 ostony

Sruba mocujgca M10 ostony pity
Ostona pity

Ostona siatkowa rynny tupigcej

222220 ®
\ 2929999
ahaha®’

9.2 Pokrywy wymagajace otwarcia w celu wykonania czynnosci obstugowych pity,

W=

rys. 32i 33
Otworzy¢ ostone siatkowg 9 rynny tupigcej.
Wykrecic¢ srube mocujgcg 7 pokrywy pity i otworzy¢ pokrywe.
Odbezpieczy¢ blokade chtodnicy oleju i przestawi¢ chtodnice w bok (jezeli jest
zainstalowana).
Wykrecic¢ srube mocujgcg 6 pokrywy blatu podajnika otworzyé pokrywe.
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9.3 Pokrywy wymagajace otwarcia w celu wykonania czynnosci uktfadu

1
2.

hydraulicznego, rys. 32 i 34

. Otworzy¢ ostone siatkowg 9 rynny tupigcej

Wykrecic¢ srube mocujgcg 7 pokrywy pity i otworzy¢ pokrywe.

3. Odbezpieczy¢ blokade chtodnicy oleju i przestawi¢ chtodnice w bok (jezeli jest

NOo ok

9.4

9.5

zainstalowana).

Zdjg¢ dzwignie uruchamiania recznego 2.

Wykrecic¢ sruby mocujgce blatu podajnika.

Podnies¢ przedtuzenie podajnika wejsciowego do gory.
Otworzy¢ blat podajnika i zatozy¢ wspornik blatu.

Wymiana oleju przektadniowego
o Korek wlewu oleju znajduje sie w dolnej czesci przektadni.
o WiIac okoto 0,52 | nowego oleju.
o Typ oleju SAE 80.
o Uwaga! Wskaznik oleju duzej przekfadni nie jest wykorzystywany (3063-
>).

Wymiana oleju hydraulicznego i filtra, rys. 35

o Korek wlewu oleju C znajduje sie na spodzie zbiornika.
o Nalezy réwniez wymienic filtr A, poniewaz zanieczyszczenia zbierajgce sie w

filtrze sg stale usuwane z instalacji.

o Wymagana ilo$¢ oleju hydraulicznego wynosi okoto 55 I.
o W gornej czesci zbiornika nalezy zostawi¢ okoto 5 cm przestrzeni na rozprezanie.

9.6

9.7

Serwis zaworu, rys. 36

o W celu zapewnienia trwatosci i bezawaryjnej pracy zapadka A, przegub B oraz
przegub kulowy zaworu regulacyjnego wymagajg regularnego smarowania.

o Smarowanie zaworu jest szczegdlnie wazne jezeli maszyna ma byc¢
pozostawiona bez uzywania na kilka miesiecy. Korozja czesci zapadki
uniemozliwi bezawaryjng pracg maszyny.

Zapadka zaworu, rys. 37

o W tylnej ptytce zapadki zaworu znajduje sie niewielki otwér do wtryskiwania
srodka smarnego czesci ruchomych zapadki.

o Stosowac wylgcznie takie gatunki oleju, ktore nie krzepng na mrozie.

o Najprostszym sposobem jest uzycie rozpylacza z dyszg i rurka.

o Wprowadzi¢ rurke rozpylacza do otworu A i 2-3 razy nacisngc rozpylacz na
ok. 1 sekundy za kazdym razem.

o Olej rownomiernie rozprowadzi sie na czesciach ruchomych zapadki zaworu.
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UWAGA! Nie uzywaé wazeliny w aerozolu, gdyz srodek ten krzepnie podczas silnego
mrozu.
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9.8 Smarowanie przegubu B, rys. 38

o Przegub B posiada sworzen i przegub kulowy, ktére wymagajg regularnej
konserwacji i smarowania.
1 Podniesé brzeg ostony gumowej przegubu.
2 Wopuscic srodek smarny po obu stronach sworznia i przegubu kulowego.
3 Sprawdzi¢ réwniez stan ostony gumowej.

9.9 Budowa zapadki zaworu i prawidfowa kolejnosc¢ czesci, rys. 39
o Odkrecajgc sruby B trzymac pokrywe C zapadki docisnietg, gdyz naprezone
sprezyny moga jg odrzucic. Istnieje rowniez ryzyko wypadniecia sprezyn i kulek
zapadki. Podczas montazu zapadki nalezy natozy¢ niewielkg ilo§¢ wazeliny do
otworow A. Zapewni to, ze kulki pozostang podczas montazu na swoim
miejscu.
o Upewni¢ sie, czy czesci D i E zostaly dobrze spasowane, w sposob

przedstawiony na rysunku oraz, ze otwory spustowe kondensatu sg zawsze
skierowane w dét.

39

9.10 Poczatkowe nastawy zaworu

o Zawor zostat wyregulowany i sprawdzony przez producenta.
o Ustawienia poczatkowe zwykle nie zmieniajg sie, wiec bardzo rzadko zachodzi
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potrzeba jakiejkolwiek ich korekty.

9.11 Wymiana fanicucha pity, rys. 40

UWAGA! Przed otwarciem pokrywy pily catkowicie zatrzymaé maszyne i odigczyé
Jja od zrédta zasilania.

UWAGA! tancuch jest ostry: uzywaé rekawic ochronnych.

Otworzyc¢ pokrywe pity zgodnie z instrukcjami w punkcie 9.2.

Poluzowac sruby mocujgce pity.

Poluzowac srube dociskowg pity.

Odkreci¢ ptyte mocujgca pity (przy pomocy klucza 13 mm).

Zdjac pite wraz z farncuchem.

Zatozy¢ nowy tancuch na pite oraz na koto tancuchowe na koncu i zamontowac pite
z powrotem do maszyny.

7 Zatozy¢ ptyte mocujacy i lekko jg dokrecic.

8 Nastepnie naprezy¢ odpowiednio tancuch.

OO, WN -

UWAGA! Po przecieciu kilku kiéd ponownie naprezy¢ tancuch, poniewaz na
poczatku uzytkowania nowy tancuch nieznacznie sie rozcigga.

9.12 Ostrzenie faricucha w maszynie, rys. 40b

1 Pociggngc¢ dzwignie zwalniajgca A napedu pity w kierunku oznaczonym strzatkg B.
2 Trzymajac za pite, ustawi¢ naped w potozeniu poziomym.
3 Teraz mozna naostrzy¢ fancuch pilnikiem.
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9.13 Smarowanie kota tancuchowego
1 Otworzy¢ ostone zgodnie z instrukcjami w punkcie 9.2.
2 Oczysci¢ otwor smarowniczy przedstawiony na rys. 40c
3 Nasmarowac¢ wazeling przy pomocy smarownicy.

9.14 Ostrzenie ftancucha w imadle, rys. 41 i 42

o Zatozyc¢ tancuch na pite i umocowac jg np. w imadle, rys. 41.

o tancuch pity tatwo przemieszcza sie do przodu i pozostaje on w rowku pity,
przez co tatwo go naostrzyc.

o ZamocowacC tancuch pity bezposrednio w imadle. tanhcuch zostanie
unieruchomiony, rys. 42.

o Scisle przestrzegaé wtasciwego kata ostrzenia zeboéw fancucha i ostrzy¢ je w ten
sam sposob po obu stronach.

UWAGA! Nieprawidtowo naostrzony tancuch bedzie przeciggany na jedna
strone i nie bedzie sie prosto porusza¢ podczas ciecia drewna.

9.15 tancuchy przenosnika, rys. 43

o W przypadku pracy ciggtej tancuchy przenosnika nalezy codziennie
smarowac.

o Najprostszym sposobem smarowania jest naktadanie Srodka smarnego na
tancuch podczas pracy przenosnika z niskg predkoscia.

o tancuch wymaga nieznacznej ilosci sSrodka smarnego codziennie.

o Jezeli maszyna bedzie wylgczona przez dtuzszy czas, wskazane jest
nasmarowanie tancucha, aby zapobiec jego korozji.

o tozyska w goérnej czesci przenosnika sg trwale nasmarowane i nie wymagajg
zadnej konserwaciji.
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9.16 Czyszczenie maszyny

o Aby zapewni¢ bezusterkowe dziatanie przenosnika, nalezy go utrzymywaé w
czystosci.
o Szczegolnie istotne jest czyszczenie przenosnika po zakonczeniu pracy zima.

9.17 Mycie maszyny
o Maszyne nalezy myC¢  sporadycznie, przy pomocy  myjki
wysokocisnieniowej. Jest to szczegdlnie wazne, gdy maszyna nie bedzie
uzytkowana przez dluzszy czas. Po umyciu maszyne nalezy
nasmarowac.

UWAGA! Nie polewa¢ woda urzadzen elektrycznych i tozysk.

9.18 Przechowywanie maszyny.

o Maszyna przeznaczona jest do uzytku na zewnatrz pomieszczen, jednak w
celu ochrony przed korozjg i usterkami, zaleca sie jej przechowywanie pod
ostong plandeki lub w pomieszczeniu podczas dtuzszych przerw w pracy

a W przypadku przechowywania na zewnatrz nalezy nakry¢ maszyne odpowiedniej
wielkosci plandeka.
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Komponent Czynnosé¢ |Codziennie Co100h |Co500h |Co 1000 h | Material / metoda
Przektadnia Sprawdzi¢ X SAE 80 0.52 1
Naped TR 1 wymiana X
2 wymiana X
Olej hydrauliczny Sprawdzi¢ X llos¢ 551
Warunki normalne |1 wymiana X np. Esso Univis 32
2 wymiana X Neste Hydrauli 32
Filtr oleju 1 wymiana X F10 100/ 3
2 wymiana X
Zawor Smarowanie X Olej smarujacy,
natrysk
Wszystkie dzwignie | Smarowanie | X Olej smarujacy,
natrysk
tozysko Smarowanie X Wazelina
przenosnika
tanhcuch Smarowanie | X Olej smarujacy,
przenosnika natrysk
Ostrze pity Ostrzenie W miare
tancuchowej Wymiana potrzeb
Pita Wymiana W miare
potrzeb
Maszyna Czyszczenie | X
Silnik elektryczny Czyszczenie | X
Silnik spalinowy Serwis X Instrukcja obstugi
silnika
Osprzet elektryczny | Czyszczenie | X
Kofo tarncuchowe Smarowanie | X Wazelina
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Usterka

Przyczyna

Rozwiazanie problemu

tancuch wymaga duzego
nacisku i nagrzewa sie.

1. Stepiony tahcuch

1. Naostrzy¢ lub wymienic
tancuch

Ukosna powierzchnia

1. Druga strona
tancucha stepiona, np.
po przecieciu gwozdzia

1. Naostrzy¢ lub wymienic
tancuch

tupanie nie dziata

1. Otwarta ostona siatkowa

1. Zamkna¢ ostone siatkowa.

Pita nie opuszcza sie

1. Otwarta ostona siatkowa

1. Zamknac¢ ostone siatkowa.

tupanie nie uruchamia sie

1. Niewtasciwe ustawienie
ciegna napedzajgcego

1. Wyregulowac

Ruch tupigcy przerywa sie po
rozpoczeciu

1. Zawor nie blokuje sie

1. Sprawdzi¢ dziatanie

zapadki.

2. Sprawdzi¢ ustawienie
ciegna napedzajgcego

Siownik porusza sie
nieprawidtowo i blokuje sie

1. Usterka zaworu

1. Nasmarowac zapadke
Zzaworu
2. Nasmarowac przegub

Przenosnik nie uruchamia sie

1. Przymarzniecie zgarniaczy

do podioza

2. Zbyt niskie cisnienie

3. Zanieczyszczenie
przestrzeni miedzy
krawedzig bieznig

1. Podniesc tancuch.

2. Zwiekszyc cisnienie,
obracajgc zawor
spustowy o ok. ¥z obrotu.

3. Usunac¢ zanieczyszczenia.

Zawor wysokiej predkosci
dziata tylko przy jednej
predkosci.

1. Zanieczyszczenie zaworu

1. Otworzy¢ i oczysci¢ zawor
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