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1 INFORMACJE OGOLNE

11 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wykfalifikowanego operatora
obstugujagcego maszyne. Operator musi posiada¢ odpowiednig wiedze o0golng i
umiejetnosci. Na przyktad nabywca maszyny napedzanej przez ciggnik powinien sprawnie
postugiwac sie watem odbioru mocy.

Przed montazem i rozpoczeciem eksploatacji maszyny, operator obowigzany jest
gruntownie zapoznac sie z trescig instrukcji. Operator powinien by¢ réwniez zaznajomiony
z elementami sterowniczymi maszyny oraz mechanizmem zatrzymania bezpieczenstwa.
Wiecej informacji dotyczgcych naszych produktow mozna uzyskac na stronie www.palax.fi.

UWAGA! Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé przy maszynie.
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1.2 Deklaracja zgodnosci UE

Dyrektywa 2006/42/WE

Producent:  Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI1-61400 Ylistaro
Finlandia
+358 6 474 5100:

Osoba odpowiedzialna za sprawy techniczne: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produki: Palax Power 100 s
pito-tuparka z przenos$nikiem wyjsciowym 4,3 m
Napedzana przez: wat obioru mocy ciggnika lub silnik elektryczny
Modele: TR  Naped z ciggnika z wtasnym uktadem hydraulicznym.
SM Napedzany silnikiem elektrycznym

Numer seryjny maszyny:

Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna spetnia wymagania Rozporzgdzenia Rzgdowego nr
12.6.2008/400, dotyczgcego bezpieczehstwa maszyn, wprowadzajgcego w zycie
Dyrektywe Maszynowg 2006/42/WE oraz, ze w procesie produkcyjnym, zastosowano
ponizsze normy zharmonizowane.

SFS-HANDBOOK 93-series, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+A1, SFS-EN 847-2+A1, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy
11.2.2015

A . 7
/' .-"f
Cfé’_?"———-ﬂ'
Pekka Himanka

Dyrektor Zarzgdzajgcy
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1.3 Przeznaczenie maszyny

Pito-tuparka z przeno$nikiem przeznaczona jest do wytwarzania drewna opatowego z
kawatkéw drewna okrggtego. Stosowanie maszyny do innych celéw jest zabronione.

Maksymalna wielkos¢ drewna

Ciecie — maksymalna $rednica drzewa okoto 40 cm.

W zaleznosci od blatu podajnika, maksymalna dopuszczalna dtugosc¢ ktody wynosi 4 do 6
m.

1.4 Znaki ostrzegawcze

OOMO®

Przeczytaé¢ instrukcje obstugi; Uwaga na ruchoma pite; Nie nosi¢ luznej odziezy;
Stosowa¢ ostone oczu i ochronniki stuchu; Stosowa¢ obuwie ochronne

SKS

Punkt podnoszenia maszyny Nie wolno otwieraé ostony siatkowej rynny
lupiacej, gdy pita jest w pozycji gérnej

Punkt smarowniczy Wyt. bezpieczenstwa Kierunek obrotéw tarczy
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Przerywanie
tupania

Dopuszczalny
zakres obrotéow
watu odbioru mocy

Ttumaczenie

Start tupania

Odwracanie biegu
przenosnika podajacego

1-2017

Ruch podajnika do
przodu

®

Punkt podnoszenia
maszyny

Uwaga na WOM

Zapoznac si¢ z
instrukcja obstugi

—_—

STOP

Uwaga na tarcze

Zachowa¢ odstep od
ruchomych czesci
maszyny

=

©->-

£

Przed
przystapieniem
do napraw
odigczyé
maszyne od

Maszyne moze

obstugiwac¢ tylko
jedna osoba

zasil

L > 4

Bezpieczna odlegtos¢ od przenosnika

KX

Zatrzymanie maszyny przez
poluzowanie paskow
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rozszczepiania

Demontaz tarczy za pomoca klucza

Ktoda nie moze by¢ podniesiona do géry podczas | dostarczonego wraz z maszyn

Regulacja predkosci przenosnika
wyladowczego

Regulacja predkosci opuszczania brzeszczotu
przerzynarki
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o W rozdziale 2.4 Gtéwne czesci maszyny opisano elementy obstugowe maszyny.
Rys. 4i6

1.5 Tabliczki znamionowe

Tabliczka znamionowa na maszynie

o Nazwa i adres producenta

Symbol typu maszyny

Catkowita waga maszyny: TR 1,780kg, SM 1,850kg.
Srednica ostrza pity 1,000 mm, otwér 40 mm.

Najwyzsza dopuszczalna predkos¢ obrotowa 1000 obr/min.
Cisnienie hydrauliczne maks. 210 bar.

Numer seryjny i rok produkciji

000D D0 D

Tabliczka znamionowa mocowana jest po stronie podajnika maszyny.

Tabliczki znamionowe napedu elektrycznego
o Silnik trojfazowy
o Napiecie 230/380 V lub 380/600 V, moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.
o Moc 15 kW.
o Prad 35 A.

1.6 Gléwne wymiary i modele maszyny

Model maszyny Power 100 s

NAPED TR SM

Ciezar 1,780 kg 1,850 kg
W/S/D Pozycja transportowa 2.55 m/ 1.75m / 3.2m
Podajnik wejsciowy Dtugosc¢ 2,4 m, wysokos¢ 0,9 m

Srednica tarczy/otworu 1,000mm/40 mm

Maks. predkos¢ obrotowa 1,000 obr./min.

Maks. srednica ktody Maks. srednica ciecia ktody 40cm

Maks./min. dtugos¢ ktody Maksymalna dtugosc¢ rozszczepianej ktody 55 cm

o Podany ciezar uwzglednia mase przenosnika drewna opatowego 4,3 m.

1.7 Zasady bezpieczenstwa

Przepisy ogodlne i zastrzezenia

o Maksymalna dtugos¢ cietej ktody wynosi 4 metry, jezeli nie zastosowano stojaka
lub stotu podawczego.

o Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.

o Maszyne moze obstugiwac tylko jedna osoba.

o Do transportu po drogach publicznych maszyne nalezy wyposazy¢ w dodatkowe
Swiattfa.

o Strefa zagrozenia wokét przenosnika wynosi 5 metrow po bokach i z tytu.

a Do transportu podnies¢ blat podajnika i przenosnik wylotowy do pozyciji
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transportowe;.
o Maszyne mogg obstugiwac wytgcznie osoby petnoletnie (od 18 lat).
o Nie wolno demontowa¢ zadnych zabezpieczen z maszyny.
Operator
o Kazda osoba obstugujgca maszyne musi sie doktadnie zapoznac z instrukcja.
o Zawsze stosowac ostony oczu i ochronniki stuchu.
o Zawsze stosowac obuwie ochronne.
o Zawsze stosowac rekawice robocze.
o Nie nosi¢ luznej odziezy.

Przed rozpoczeciem eksploatacji

Q

a
Q

0o

0000 D

a

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze wykonaé niezbedne prace
przygotowawcze maszyny i przenosnika.

UpewnicC sie, czy w zasiegu pracy nie przebywajg osoby postronne.

Uzywacé wytgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamyka¢ ostone watu
tancuchem. Dopuszczalny zakres obrotow watu WOM wynosi 450-480 obr./min.
Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie na odpowiednio stabilnym i rownym podtozu.
Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.

Maszyna napedzana z ciggnika powinna by¢ zamocowana do jednego z ramion
podnosnika. Zapewni¢ rowniez odpowiednig przestrzen dla watu WOM i jego ostony.
Zawsze sprawdzac, czy ostony sg dobrze zamocowane i nieuszkodzone.

Zawsze sprawdzaé, czy tarcza pity nie zostata uszkodzona.

Zawsze sprawdzac, czy przewody elektryczne nie sg uszkodzone.

Zawsze sprawdzac sprawnosc elementéw obstugowych.

Zawsze sprawdzaC poziom oleju oraz czy weze i elementy hydrauliki nie sg
uszkodzone.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilnie ustawiona.

Podczas pracy

a
a

Q

Q

a

Q
a

1.8

Brak rozwagi podczas ciecia stwarza powazne zagrozenie!

Podczas ciecia upewni¢ sie, czy drzewo jest zawsze podparte na rolkach i blacie
poprzecznym w miejscu przecinania: niebezpieczenstwo obrécenia!l

Zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas ciecia krzywego i sekatego drzewa, gdyz
nieprawidtowe ciecie grozi obroceniem klody lub wykreceniem ostrza pity z
dostatecznie duzg sitg, aby je ztamac.

Zachowac¢ porzgdek i usungc niepotrzebne przedmioty z miejsca pracy.

Przed przystgpieniem do napraw zawsze zatrzymaé maszyne i odigczy¢ przewod
zasilajagcy lub wat WOM.

Cigc¢ tylko jedng ktode za jednym razem.

Niebezpieczenstwo! Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Emisja hatasu i drgania

Réwnowazny wazony poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku wynosi¢ 88 dB (A),
a natezenie hatasu 102 dB(A). Wartosci drgan nie przekraczajg wartosci granicznej 2.5

m/s2.

1.9

Zakres odpowiedzialnosci operatora

10
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o Maszyny mozna uzywac¢ wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.

o Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ sprawne, aby zapewnic
odpowiedni poziom bezpieczenstwa.

o Maszyna Power 100 zapewnia wysoki poziom bezpieczehstwa pod warunkiem
przestrzegania podanych instrukcji, prawidtowej konserwacji oraz starannej
eksploatacii.

o Operator odpowiada za sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy, czy wszystkie
zabezpieczenia sg sprawne oraz, czy maszyna jest utrzymana w nalezytym stanie.

o Operator odpowiada za bezpieczenstwo osob postronnych.

o Zabrania sie dokonywania przerobek maszyny.

o Maszyny nie mogg obstugiwaC osoby pod wptywem alkoholu Ilub Srodkéw
odurzajgcych.

o Operator odpowiada za wszelkie obrazenia, jezeli z maszyny zdemontowano
urzgdzenia zabezpieczajgce.

1.10 Warunki pracy

o Maszyne nalezy zawsze umieszczac¢ na mozliwie rownym podtozu.

o Poprzez odpowiednig organizacje stanowiska pracy wyeliminowac¢ zagrozenia takie
jak np. poslizg w zimie.

o Poza tym warunki pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.
Podczas uruchamiania maszyny przy duzym mrozie, nalezy pozostawi¢ jag
uruchomiong bez obcigzenia na okoto 5 —10 minut, przy okoto 7z maksymalne;j
predkosci.

o Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.

o Zaleca sie dokupienie lub wykonanie odpowiedniego stojaka, ktéry umozliwi
obrobke drzew, gdy ktody sg gotowe na poziomie blatu wlotowego. Dzigki temu
mozna unikng¢ zbednej pracy przy podnoszeniu, a prace mozna wykonac
znacznie szybciej. Zalecamy stosowanie stotu podawczego Palax Mega lub stojaka
Palax Log.

o Najkorzystniejszy zakres temperatur pracy wynosi —20 do +30°C. Poza tym warunki
pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.

o Upewni¢ sie, czy w zasiegu pracy maszyny nie przebywajg osoby postronne, w
szczegolnosci dzieci.

o Nigdy nie uzywa¢ maszyny wewnatrz pomieszczen, ze wzgledu na powstajgcy pyt
oraz spaliny.

1.11 Warunki gwarancji

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty zakupu.

Gwarancja obejmuje:
o Czesci, ktére ulegly uszkodzeniu podczas normalnej eksploatacji maszyny,
wskutek wad materiatowych lub wykonania.
o Uzasadniony koszt naprawy uzgodniony pomiedzy nabywcg i sprzedawca.
o Nowg czesé dostarczong w celu zastgpienia uszkodzone.

Gwarancja nie obejmuje:
o Usterek spowodowanych normalnym zuzyciem, nieprawidlowg eksploatacjg i
niedopetnieniem wymogoéw konserwaciji.
11
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o Tarczy pity, taSmy podajnika, paséw klinowych oraz olejow.

o Usterek maszyny spowodowanych wszelkimi zmianami dokonanymi przez
uzytkownika lub przez osoby trzecie, ktére spowodowaty zmiane jej poczatkowe;j
konfiguraciji.

o Innych mozliwych kosztow lub roszczen finansowych wynikajgcych z powyzszych
dziatan.

o Wszelkich kosztow posrednich i/lub kosztéw podrézy zwigzanych z wykonaniem
naprawy gwarancyjne;.

o Gwarancja na czesci wymienione w okresie gwarancyjnym wygasa rownoczesnie z
koncem okresu gwarancyjnego maszyny.

1.12 Instrukcja obstugi wciggarki

Szczegotowe instrukcje obstugi wciggarki dostepne sg na naszej stronie internetowe;j
www.palax.fi

12
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2

21

|

ODBIOR DOSTAWY | PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY

Podnoszenie maszyny

Rys. 1

Maszyne mozna podnosi¢ wozkiem widtowym z obu stron. Do podnoszenia wozkiem
widtowym stuzg zaczepy w dolnej czesci ramy. Maszyna posiada rowniez zaczepy
dzwigowe umieszczone w gornej czesci ramy.

2.2

Q

Q

Q

2.3

Stan transportowy i rozpakowanie

Maszyna dostarczana jest praktycznie gotowa do pracy, z zamocowanym
przenosnikiem.

Blat przedtuzajgcy podajnika wejsciowego oraz przenosnik fadujgcy sg ustawione w
pozycji transportowe;.

Przektadnia katowa jest wypetniona olejem przektadniowym.

Inspekcja przy odbiorze

Towar nalezy sprawdzi¢ bezposrednio po dostawie.

W razie wykrycia uszkodzen powstatych podczas transportu, nalezy dokonac
stosownej adnotacji w dokumencie dostawy oraz niezwiocznie skontaktowac sie z
przewoznikiem i sprzedawca.

13
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2.4

Gléwne czesci maszyny

Rys.

ok~ =

o

Podajnik wejsciowy i blat przedtuzajgcy

Przytacza hydrauliczne stotu podawczego

Dzwignie obstugowe maszyny

Dzwignia recznego uruchamiania cylindra rozszczepiajgcego

Dzwignia obstugowa hydraulicznego sterowania pity, podajnika wejsciowego oraz
automatycznego uruchamiania cylindra rozszczepiajgcego.

Podziatka systemu Palax Optimi

Wociggarka przenosnika

14
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8. Zacisk

9. Ogranicznik dtugosci ciecia
10.Popychacz

11.Rynna rozszczepiajgca
12.Klin rozszczepiajgcy
13.Ruszt

14.Klapka opadowa

15 16 17 18 19 20 21

Rys. 4
15. Obstuga stotu podawczego

16.Klapka opadowa

17.Regulacja dlugosci ciecia

18.Regulacja wysokosci klina rozszczepiajgcego
19.Zwalnianie popychacza

20.Regulacja ruchu cylindra rozszczepiajgcego, w modelach od roku 2005: ruch w
prawo/w lewo.

15
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21.Dzwignia wielofunkcyjna: obstuga gtéwnych funkcji maszyny

3 USTAWIANIE MASZYNY DO PRACY | TRANSPORTU

3.1 Blat przedtuzajacy

Przestawi¢ dzwignie urzgdzenia mocujgcego, ustawi¢ blat przedtuzajgcy (rys. 5) w pozycji
roboczej i umiesci¢ podporke B w otworze C.

Rys. 5

3.2 Ustawianie ogranicznika kiody

T ST OO T 0 0 |Iﬁll"I"l‘f
50 55

25 30 35 40 a5 60 |

Palax Optimi {

USTAWIANIE DLUGOSCI CIECIA

e ==
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Rys. 6

Maszyna Power 100S wyposazona jest w specjalny regulator dtugosci ciecia Palax
Optimi, ktory zmienia dtugos¢ wysuwu cylindra rozszczepiajgcego stosownie do
zgdanej dtugosci ciecia.

Dtugos¢ ciecia regulowana jest hydraulicznie za pomocg dzwigni srodkowej oraz
podziafki (rys. 6), umieszczonej po prawej stronie ramy gtéwnej maszyny.

3.3 Ustawianie przenosnika w pozycji roboczej

—-=

Rys. 7

1. Opusci¢ przenosnik i pozostawi¢ go na
linkach wciggarki i kole. Wyja¢ uchwyt
tancucha spod przenosnika.

17
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2. Opusci¢ przenosnik za pomocg wciggarki i zablokowaé go zawleczkami w pozyciji
wyprostowanej. Ustawi¢ prawidtowy luz zawleczki za pomocg sworzni
blokujgcych. Zalecany luz wynosi 0,5 do 1 mm.

Rys. 9
3. Ustawic¢ odpowiednig wysokos¢ roboczg przenosnika.
OSTRZEZENIE! Podczas regulacji wysokosci pod przenosnikiem nie moga

przebywaé¢ zadne osoby. Zawsze trzymaé dzwignie wciaggarki podczas regulacji
wysokosci przenosnika.

18
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Regulacja predkosci

Ly

Rys. 10

o Maszyna wyposazona jest w sterowanie spowalnianiem predkosci wytadowczego przenosnika.
Jesli chcesz, aby przyspieszy¢ lub spowolni¢ predkos¢ wytadowczego przenosnika, ustaw zawor
sterowania w kierunku (+) lub (-).

3.4 Ustawianie przenosnika w pozycji transportowej

Przy pomocy wciggarki opusci¢ przenosnik az dotknie kotem podtoza.
Zatozy¢ uchwyt fancuchowy przenosnika.

Zdjg¢ zawleczki blokujgce przenosnika.

Podnies¢ przenos$nik w gére az do wspornika transportowego.

oo bdb =
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4 NAPED Z CIAGNIKA

o Maszyna napedzana przez ciggnik musi by¢ stale potgczona z ramieniem podnosnika
ciggnika.

o Zapewnia to utrzymanie prawidtowej odlegtosci pomiedzy maszyng a ciggnikiem.
Zmiana tej odlegtosci podczas pracy grozi powaznymi usterkami.

o Maszyna jest zwykle dostarczana ze zdemontowanym zaczepem. Zaczep mocuje
uzytkownik.

o Zaczep i elementy do jego montazu (rys. 11) dostarczane sg wraz z maszyng
napedzang przez ciggnik.

i
-

Rys. 11

4.1 Montaz

1. Zatozy¢ zaczep i przetozy¢ $rube blokujgcg M12 przez kwadratowy ksztattownik
(rys. 12). Drugg srube umiescic¢ w tylnej czesci rury (nie widoczna na rysunku).
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Rys. 12113

2. Zamocowac wspornik (rys. 13) umieszczony pod rurg ramy srubg M12. Do montazu
potrzebne sg 2 nakretki blokujgce M12 oraz 2 podktadki 12 mm. Nie dokrecac.

3. Zatozyé zaczep i wiozy¢ Sruby.

4. Ustawi¢ zaczep tak, aby odlegtos¢ od osi WOM byta odpowiednia dla ciggnika

(rys. 14).
5. Nastepnie dokreci¢ nakretki M12, ktore podczas kroku 6 pozostaty luzne.

Rys. 1415

o Maszyne nalezy zawsze podigcza¢ do trzypunktowego zawieszenia ciggnika za
pomocg zamontowanego na niej zaczepu.

o Odpowiedni wat odbioru mocy to np. BONDIOLI 143 lub WALTERSCHEID W 2300.

o WOM nie wymaga sprzegta bezpieczenstwa.

o Uzywac wytgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamyka¢ ostone watu
tancuchem (rys. 16).

o Przed uruchomieniem WOM nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wat jest prawidiowo
zamocowany oraz, czy ma wystarczajgco duzo miejsca do pracy.

Rys. 16 17

o W razie odtgczenia watu WOM od ciggnika, nalezy zawiesi¢ go na haku maszyny
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(rys. 17).
o Odpowiedni zakres obrotow WOM wynosi od 450 do 480 obr./min.

UWAGA! Na czas holowania WOM nalezy koniecznie odtagczy¢ od maszyny.

4.2 Wylacznik bezpieczenstwa maszyny napedzanej przez ciggnik

o Maszyna napedzana przez ciggnik wyposazona jest w specjalne urzadzenie
wylgczajgce, ktore natychmiast odtgcza naped z przektadni kgtowej. Powoduje to
wytgczenie wszystkich operacji maszyny.

o W sytuacji zagrozenia przestawi¢ dzwignie (rys. 18) w dét do zablokowania.

o W tej pozycji nastepuje poluzowanie paskow klinowych.

Rys. 18

UWAGA! Dzwigni nalezy uzywac tylko w razie koniecznosci, gdyz prowadzi to
do przedwczesnego zuzycia paskéw klinowych ocierajgcych o koto pasowe.

4.3 Postepowanie w sytuacji niebezpiecznej

o W razie uzycia wytgcznika w sytuacji zagrozenia, np. zablokowania ktody w pile
tarczowej wskutek btedu podczas ciecia, nalezy réwniez natychmiast wytgczy¢
przeniesienie napedu z ciggnika (maszyna napedzana z ciggnika), gdyz koto
pasowe napedu kgtowego spowoduje niepotrzebne zuzycie paskéw klinowych.

UWAGA! Przed zalagczeniem napedu ciggnika przetaczy¢ urzadzenie odtaczajace
naped z powrotem do pozycji roboczej.

4.4 Holowanie maszyny (rys. 19)

o Maksymalna predkos¢ holowania maszyny Palax wynosi 30 km/h. Nalezy réwniez
przestrzegac przepiséw o ruchu drogowym.
a Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej predkosci grozi uszkodzeniem piast kot.
o Przed transportem nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wszystkie ruchome i blokowane
czesci (takie jak blat przediuzajgcy podajnika oraz przenosnik wyjsciowy) sg
22
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5 OBSLUGA PILO-LUPARKI

5.1 Naped elektryczny uruchamianie i zatrzymanie awaryjne.

Moc silnika wynosi 15 kW, przy predkosci obrotowej 1500 obr./min.

Maszyna jest wyposazona w rozrusznik z funkcjg wytacznika bezpieczenstwa.
Maszyna jest wyposazona w instalacje elektryczna.

Instalacja 380 V powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem 35 A zwtocznym.
Wymagany przekroj zyt przewodu zasilajgcego 6 mm?2.

Podczas uruchamiania maszyny sprawdzi¢ kierunek obrotéw. Jezeli pita tarczowa
obraca sie w niewlasciwym kierunku zamieni¢ dwie fazy we wtyku zasilajgcym. W
razie watpliwosci, jak to zrobi¢, zleci¢ prace fachowcowi.

o Maszyna jest wyposazona w automatyczny rozrusznik gwiazda/trojkat.

0000 DD

Zatrzymanie awaryjne maszyny o napedzie elektrycznym

o Przycisng¢ przycisk wytgcznika bezpieczenstwa rozrusznika.
o Przycisk odblokowuje sie kluczykiem.

UWAGA! Jezeli maszyna napedzana silnikiem elektrycznym pracuje w
temperaturach ponizej —15°C zaleca sie stosowanie oleju o nizszej klasie lepkosci,
np. wielosezonowy olej ISO VG 22S lub syntetyczny olej hydrauliczny, gdyz
maszyna zaczyna pracowac na petnych obrotach bezposrednio po uruchomieniu.

5.2 Obstuga maszyny

o Ciecie ktody, uruchamianie rozszczepiania oraz sterowanie podajnikiem
wejsciowym obstugiwane jest jedng dzwignig (21, rys. 4).

o Elementy obstugowe przedstawiono w rozdziale 2.4.

o Gdy dzwignia znajduje sie w potozeniu neutralnym, na cylinder napedzajgcy klina
oraz silnik podajnika wejsciowego nie dziatajg zadne obcigzenia.

Ruch podajnika wejsciowego do przodu
o Aby uruchomic¢ posuw do przodu, przestawi¢ dzwignie w gore i w prawo.

Ruch podajnika wejsciowego wstecz
o Aby wycofac ktode, przestawi¢ dzwignie w gore i w lewo.

Ciecie ktody
1. Przestawic¢ dzwignie w dét, aby rozpoczgc ciecie.
2. Aby podniesc pite, przesung¢ dzwignie w gore.
3. Rozszczepianie rozpocznie sie samoczynnie, gdy pita znajdzie sie w
pozycji gérne;.
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5.3 Obstuga pito-tuparki, ciecie poprzeczne
o Maszyna moze by¢ obstugiwana tyko przez jedng osobe.

o Nigdy nie pozostawiaC bez dozoru maszyny w stanie pozwalajgcym na tatwe
uruchomienie.

5.4 Czynnosci przed rozpoczeciem ciecia pita

Oczysci¢ nowg tarcze pity ze smaru ochronnego, gdyz na zattuszczonej tarczy tatwo
osadza sie zywica, co prowadzi do nagrzewania, rozprezenia i bicia tarczy.

5.5 Podczas pracy

o Zachowacé ostrozno$¢, zawsze trzymac rece z dala od ostrza pity.

o Nie wolno zatrzymywac obracajgcej sie tarczy poprzez dociskanie jej do drewna.

o Podczas ciecia drzewo musi zawsze spoczywac na rolce wsporczej w miejscu
przecinania.

5.6 Umieszczanie drewna na blacie
o Umiescic ktode na blacie tak, by dotykata $cianki tylnej przenosnika. W

przeciwnym razie ktoda moze przemieszczaé sie podczas ciecia.
o Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas ciecia pokrzywionych drzew.

OSTRZEZENIE! Sita ciecia moze obréci¢ wykrzywione drzewa na blacie,
powodujac wygiecie tarczy z dostatecznie duzg sita, aby jg ztamac.

25



Palax Power 100S Ttumaczenie 2-2015

5.7 Ciecie poprzeczne

o Przestawi¢ dzwignie zaworu hydraulicznego wstecz, aby opuscic pite i
a przecig¢ drzewo.
o Podczas ciecia krzywych i sekatych drzew zachowaé szczegolng ostroznosc.

Rys. 20

o Maszyna wyposazona jest w sterowanie spowalnianiem predkosci wyladowczego
przenos$nika. Jesli chcesz, aby przyspieszyé lub spowolni¢ predko$¢ wytadowczego
przenosnika, ustaw zawér sterowania w kierunku (+) lub (-).
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5.8 Ciecie ostatniej czesci ktody

‘- )
Zasady prawidtoweqo i bezpieczneqo ciecia

o W tym przypadku zgdana dtugos¢ odcinkéw drewna opatowego wynosi 30 cm.

o Odcinek wyrbwnawczy nalezy odcig¢, gdy dtugosc¢ pozostatej ktody stanowi 2-
3 krotnos¢ dtugosci zgdanych odcinkéw. Dtugosé mozna odmierzy¢ na
podziatce.

o Nigdy nie cig¢ odcinkéw krétszych niz 25 cm, gdyz zacisk nie bedzie w stanie
utrzymac tak krétkich odcinkéw.

o Jezeli ktoda przemiesci sie w trakcie ciecia natychmiast przerwac proces.

\ J
Rys. 21

o Zawsze obserwowac pozostatg czesc¢ ktody.

o Jezeli drzewo ma by¢ pociete na odcinki o dtugosci 30 cm, tzw. odcinek
wyrownawczy nalezy odcigé najpdzniej, gdy dtugo$¢ pozostatego odcinka ktody jest
2 razy wieksza od dtugosci ciecia (w tym przypadku 2 x 30 cm). Zapewnia to, ze
ostatni odcinany odcinek nie bedzie za krotki. Zacisk (rys. 3) nie moze zapobiec
obroceniu zbyt krotkiego odcinka przy cieciu pitg. Obrocenie ktody grozi
uszkodzeniem tarczy.

5.9 Podawanie ostatniej klody do rozszczepiania

o Zrzuci¢ ostatni odcinek ktody, tak, aby nie dotykat tarczy, na kipake opadowg (rys.
3), a stamtad do rynny w celu rozszczepienia (rys. 4, dzwignia 16). W takiej sytuacji
rozszczepianie nalezy uruchomic recznie (rys. 4, dzwignia 20), po upewnieniu sie,
ze ktoda wpadta do rynny we witasciwym potozeniu.

o Podziatka na podajniku wejsciowym utatwia ustalenie dtugosci odcinka
wyréwnawczego.

5.10 Problemy podczas ciecia i ich rozwigzywanie

Pokrzywione drzewa
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o Pokrzywione drzewa cig¢ w miejscu zagiecia.
o Podczas ciecia pokrzywionych drzew ktoda musi spoczywac na rolce wsporczej.

Duze drzewa

o Jezeli ciecie nie jest hafasliwe, predkosci ciecia oraz obroty tarczy pity sag
prawidtowe. Jezeli ciecie jest gtoSne, oznacza to, ze tarcza obraca sie zbyt szybko i
rowki odprowadzajgce trociny zatykajg sie. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw i ostrosc
tarczy pity.

o W razie zakleszczenia tarczy w drzewie wskutek btedu ciecia, nalezy natychmiast
zatrzymacé maszyne.

o Przed przecieciem sprawdzi¢ zablokowang pite. U podstawy zeboéw mogty pojawié
sie pekniecia.

o Nie wolno uzywac uszkodzonej tarczy.
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6 OBSLUGA PILO-LUPARKI, ROZSZCZEPIANIE

6.1 Cylinder rozszczepiajacy

o Maszyna moze by¢ wyposazona w cylinder rozszczepiajgcy o nacisku 10 lub 16 ton.

6.2 Kliny rozszczepiajace

Klin standardowy
o Klin 2/6 do rozszczepiania na 2 lub 6 czesci.

Kliny dodatkowe

o Krotki, prosty klin do rozszczepiania kiéd na dwie czesci. Po obnizeniu klina
rozszczepianie jest niemozliwe.

o Klin 2/8 do rozszczepiania na 2 lub 8 czesci. Zwykle wymaga cylindra o nacisku 10
ton.

o Klin 2/10 do rozszczepiania na 2 lub 12 czesci. Zwykle wymaga cylindra o nacisku
16 ton.

o Klin 2/12 do rozszczepiania na 2 lub 12 czesci. Zwykle wymaga cylindra o nacisku
16 ton.

6.3 Regulacja wysokosci klina rozszczepiajacego

o Maszyna jest wyposazona w hydrauliczny system regulacji wysokosci klina.
o Mozliwe jest podnoszenie oraz opuszczanie klina podczas rozszczepiania.
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6.4 Problemy podczas rozszczepiania i ich rozwigzywanie

Zablokowanie ktody

o W przypadku duzych i rozgatezionych drzew, nacisk cylindra prowadzgcego moze
by¢ zbyt staby i ktoda moze zosta¢ zablokowana przy ostrzu pity. Jezeli drzewo
zostanie zablokowane, wykona¢ ponizsze czynno$ci:

1.
2.

Odwrdcic ruch cylindra przy pomocy sterowania recznego.

Podnies¢ klin rozszczepiajgcy i ponownie sprobowaC rozszczepiania,
uruchamiajgc je recznie. Czesto w takich sytuacjach pomaga zmiana pozycji
ktody.

Jezeli drzewo nie daje sie rozszczepi¢, otworzy¢ ostone i wybic
zablokowang ktode druga ktoda.

Jezeli drzewo ma duze gatezie, nalezy je rozszczepi¢ obracajgc ktode i
popychajgc ja w kierunku klina, strong, po ktérej znajdowat sie korzen. Ta
operacja wymaga mniejszej mocy.

Niewtasciwa pozycja ktody w rynnie rozszczepiajacej

o Jezeli po przecieciu ktoda z jakiegos powodu wpadnie do rynny w
pozycji pionowej, woéwczas rozszczepianie mozna zatrzymac
przesuwajgc dzwignie wymuszonego rozszczepiania w lewo (rys. 4,
dzwignia 20), rownoczesnie podnoszgc pite. W takiej sytuacji
automatyczne rozszczepianie nie zostanie uruchomione.

o Nastepnie skorygowa¢ pozycje ktody i recznie uruchomic
rozszczepianie, przesuwajgc dzwignie wymuszonego rozszczepiania w
prawo.

6.5 Bezpieczne ponowne rozszczepianie kiéd

o Aby uzyska¢c mocno rozdrobnione drewno opatowe z duzych ktdd, jednokrotne
rozszczepianie moze okazac sie niewystarczajgce.

o Postepujac zgodnie z ponizszg instrukcjg mozna bezpiecznie rozdziela¢ drewno
na jeszcze mniejsze czesci.

1.
2.

Otworzy¢ ostone.
Umiesci¢ kawatki rozszczepianego drewna w rynnie, np. jeden za drugim. Po

lekkim docisnieciu do klina, kawatki drewna pozostang na miejscu.
Zamkngc¢ ostone.

Uruchomi¢  rozszczepianie  przy  pomocy  dzwigni  rozszczepiania
wymuszonego.
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7 KONSERWACJA MASZYNY

UWAGA! Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub pomiaréw
nalezy zawsze zatrzymaé maszyne i wylgczy¢ ja z zasilania.

UWAGA! Aby oczysci¢ prowadnice popychacza w maszynie Palax Optimi, raz
dziennie ustawi¢ go w skrajnej pozycji (55 cm), a nastepnie powréocié do zadanej
diugosci ciecia.

7.1 Wymiana tarczy pily, rys. 22

—_—

. Przy pomocy klucza 13 mm wykreci¢ Sruby mocujgce ostony.

2. Przestawi¢ duzg ostone do tytu.

3. Odkrecic¢ Srube tarczy specjalnym kluczem dostarczonym wraz z maszyng. Gwint
prawoskretny, klucz 36 mm.

4. Podniesc pite z pozycji normalne;.

5. Starannie oczysci¢ powierzchnie kotnierzy.

6. Podniesc tarcze.

7. Przed zatozeniem tarczy upewniC sie, czy kotek ustalajgcy, ktéry zapobiega
obracaniu tarczy, jest na swoim miejscu.

8. Szczelina pomiedzy blokami prowadzgcymi a tarczg nie moze by¢ mniejsza niz 5

mm.
9. Dokreci¢ tarcze i zatozy¢ ostone.

Rys. 22
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7.2 Ostrzenie tarczy, tarcza utwardzana

o Tarcze utwardzang mozna lekko naostrzy¢ przy pomocy pilnika diamentowego.

o W zaleznosci od stopnia czystosci drewna, tarcza utwardzana powinna wystarczy¢
do przerobienia 500 — 1000 metréw szesciennych drewna, bez ostrzenia.

o Najlepsze wyniki i trwato$¢ tarczy uzyskuje sie podczas ostrzenia za pomocg odpowiedniej
szlifierki z diamentowg Sciernica.

7.3 Ustawianie tarczy, tarcza utwardzana

o Tarcza utwardzana zwykle nie wykazuje probleméw z naprezeniem, lecz szczegdlnie w
przypadku ciecia stepiong tarczg i jej znacznego nagrzania, mogg wystgpi¢ problemy z
naprezeniem.

o Naprezanie tarczy utwardzanej nalezy zleci¢ fachowcowi.

7.4 Naprezanie paskéw klinowych, przektadnia katowa/ wat osiowy

o Modele Palax Power 100S wyposazone sg w samoczynne napinacze paskow
klinowych.

7.5 Naprezanie paskow klinowych, wat osiowy / wat pity

o Modele Palax Power 100S wyposazone sg w samoczynne napinacze paskow
klinowych.

7.6 Wymiana paskow klinowych, przekladnia katowal/ wal osiowy

Zdjac tylng pokrywe z maszyny.

Zdjac¢ kotnierz mocujgcy pompy olejowej, 4 sruby M10, uzywajgc klucza 17 mm.
Poluzowac paski przestawiajgc napinacze.

Wymienic¢ stare paski na nowe.

Zwolni¢ napinacz. Dzieki temu paski zostang prawidtowo naprezone.

ZatozyC pokrywe tylng.

OO RWON=

7.7 Wymiana paskoéw klinowych, wat osiowy / wat pity

1. Przy pomocy klucza 13 mm wykreci¢ sruby mocujgce ostony.

2. Przestawi¢ duzg ostone do tytu.

3. Zdemontowac tarcze. Odkreci¢ nakretke tarczy specjalnym kluczem dostarczonym
wraz z maszyng (gwint prawoskretny, klucz 36 mm).

4. Zwolni¢ napinacz paska.

5. Wymieni¢ paski.

6. Przed zatozeniem tarczy starannie oczys$ci¢ powierzchnie kotnierzy.

7. Przed zatozeniem tarczy upewni¢ sie, czy kotek ustalajgcy, ktory zapobiega
obracaniu tarczy, jest na swoim miejscu.

8. Zatozy¢ ostone.
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7.8 Naprezanie tasmy podajnika wejsciowego

Rys. 23
o Do naprezania tasmy podajnika wejsciowego stuzg sruby umieszczone
pomiedzy podajnikiem a blatem przedtuzajgcym.
o Naprezajgc tasme upewnic sie, czy przemieszcza sie ona centrycznie wzgledem rolki.

7.9 Wymiana tasmy podajnika wejsciowego, rys. 24
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B wn =

o

Przestawic blat przedtuzajgcy podajnika wejsciowego do pozycji transportowe;.

Zdja¢ podporke A.

Zdja¢ dolny wspornik zacisku. Umozliwia to przestawienie zacisku na strone B.
Zdemontowa¢ czes¢ C, ktora jest zamocowana trzema srubami do dolnegj
krawedzi lewego konca podajnika wejsciowego.

Zdja¢ pokrywe C zamocowang dwoma srubami do boku rynny rozszczepiajace;j.
Zdjg¢ starg tasme, zatozy¢ nowg i zamocowac wspornik, cze$¢ C, pokrywe oraz
podporke.

7.10 Wymiana oleju w przekladni katowej

1.
2.

Wykrecic¢ korek wlewu oleju i spusci¢ zuzyty ole;j.
WiIac¢ okoto 0,9 | nowego oleju.

7.11 Wymiana oleju hydraulicznego

a
a

a

Przy pracy normalnej ilo$¢ oleju hydraulicznego wynosi 160 litréw.

Wymagana klasa jakosci oleju ISO VG 32, np. Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE
HYDRAULI 32 lub odpowiednik.

Do pracy ciggtej w wysokich temperaturach stosowac olej ISO VG 46.

Jezeli maszyna napedzana silnikiem elektrycznym pracuje w temperaturach ponizej —
15°C zaleca sie stosowanie oleju o nizszej klasie lepkosci, np. wielosezonowy olej
22S ISO VG 22 lub syntetyczny olej hydrauliczny, gdyz maszyna zaczyna pracowac
na petnych obrotach bezposrednio po uruchomieniu.

Podczas wymiany oleju zapewni¢ wysoki poziom czystosci, gdyz od czystosci oleju
zalezy niezawodnosc¢ pracy maszyny.

7.12 Smarowanie maszyny

a

a

tozyska kulkowe watu srodkowego i watu pity tarczowej. Smarowa¢ co 50 godzin
oraz zawsze na koniec sezonu, jezeli maszyna bedzie wytgczona z uzytkowania na
dtuzszy czas. Dzieki temu tozyska bedg skutecznie zabezpieczone nowym smarem
przed wilgocig i korozja.

tozyska kulkowe dzwigni obstugowych, fozyska przegubow dzwigni pity smarowac
co 200 godzin oraz zawsze na koniec sezonu. Jezeli maszyna bedzie wytgczona z
uzytkowania na dtuzszy czas, tozyska bedg skutecznie zabezpieczone nowym
smarem przed wilgocig i korozja.

Ogranicznik ktody, rolka wsporcza blatu podajnika oraz potgczenia blatu
pomochniczego nalezy smarowac raz w tygodniu wazeling w aerozolu.
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1. Otworzy¢ tylko pokrywe zapadki.

2. Po zdjeciu pokrywy nie wolno przestawiaC szpuli, gdyz grozi to
wypadnieciem kulek z tulei zapadki.

3. Obficie spryskac olejem typu CRC wnetrze zapadki.

4. ZatozycC ostone.

o Do potagczen przegubowych uzywac tego samego smaru, co do tozysk
kulkowych.
a Mozna réwniez wtryskiwac olej smarowy przez otwor w gtowicy koncowej zapadki blokujgce;.

7.13 Naprezanie taincucha przenosnika

o Przenosnik jest napedzany hydraulicznie i wyposazony w funkcje
automatycznego naprezania tancucha.

UWAGA! W trakcie ustawiania przenosnika do pozycji roboczej, sprawdzié, czy
dolna czes¢ i tancuch opieraja sie na rolce napedowej oraz, czy czes¢ gérna opiera
sie na rolce naprezajacej.

7.14 Czyszczenie przenosnika

o Aby zapewni¢ bezusterkowe dziatanie przenos$nika, nalezy go utrzymywac¢ w
czystosci.

o Szczegodlnie istotne jest czyszczenie przenosnika po zakonczeniu pracy zima.

o Przenosnik mozna rowniez my¢ za pomocg myjki wysokocisnieniowej. Po myciu
myjka wysokocisnieniowg tancuch nalezy nasmarowac.

7.15 Mycie maszyny
o Maszyne nalezy my¢ sporadycznie, przy pomocy myjki wysokocisnieniowej. Jest to
szczegoblnie wazne, gdy maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy czas. Po
umyciu maszyne nalezy nasmarowac.

UWAGA! Nie polewa¢ wodg urzadzen elektrycznych i tozysk.

7.16 Przechowywanie maszyny.
o Maszyna przeznaczona jest do uzytku na zewnatrz pomieszczen, jednak w celu

ochrony przed korozjg i usterkami, zaleca sie jej przechowywanie przez diuzszy w
pomieszczeniu.
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8 HARMONOGRAM KONSERWACJI
Komponent Czynnos¢ Codziennie| Czestotliw | Materiat /Metoda
oS¢ w
godzinach
Przektadnia kgtowa| Sprawdzi¢ 100 SAE 800.91
1 wymiana 500
2 wymiana 1000
Olej hydrauliczny | Sprawdzi¢ X Olej hydrauliczny (x)
1 wymiana 500 ISO VG 32
2 wymiana 1000
Filtr oleju Sprawdzic F1O 180/ 3
1 wymiana 500
2 wymiana 1000
Wszystkie tozyska | Smarowanie 50 lub raz w | Wazelina do tozysk
dwa
nacisniecia
smarownicy
Wszystkie dzwignie| Smarowanie | X Olej smarujgcy
Maszyna Czyszczenie | X
| blokowania koficow | smarowanie 80 natrysk oleju

zaworach
oczkowe

Zapadki zaworow hydraulicznych nalezy smarowac raz w miesigcu.

x) Do pracy ciggtej w wysokich temperaturach stosowac olej ISO VG 46. Silnik elektryczny
pracujacy w niskich temperaturach ponizej -15°C, olej wielosezonowy ISO VG 22S
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9 Typowe usterki i sposoéb ich usuwania

2-2015

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

pity podczas ciecia

Spadek predkosci obrotowej

1.

Stepiona tarcza

2. Zuzyte paski klinowe

1. Naostrzy¢ tarcze
2. Wymienic paski
klinowe

Bicie tarczy po
krotkotrwatej pracy

1.

Stepiona i nagrzana

tarcza,

przez co traci
naprezenie

1. Naostrzy¢
tarcze i sprawdzic
naprezenie

Hatasliwa praca tarczy

1.

2.

Zbyt duza predkosc¢
maks. dopuszczalna
predkos¢ 1000
obr./min.

Pekniecie tarczy

1. Zmniejszy¢ predkosc.
2. Nie uzywac tarczy

tarczy

Niewtasciwy kierunek obrotow

1. Niewtasciwa
kolejnos¢ faz silnika
elektrycznego

1. Zamieni¢ miejscami

dwa przewody fazowe

Silnik czesto sie wylgcza

1.
2.

Stepiona tarcza
Nieprawidtowe
ustawienie
zabezpieczenia
termicznego

1. Naostrzy¢ tarcze
2. Wykasowac termik

37



2-2015

Ttumaczenie

Palax Power 100S

10 SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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Dostawca:

Al system™

ul. Tarnowska 121

33-300 Nowy Sacz

Tel.+ 48 18 444 34 34 , Fax. +48 18 444 34 33
e-mail: bl-system(@bl-system.pl
www.bl-system.pl
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