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1. Podstawowe specyfikacje i odpowiedzialnosé¢
11 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla wykfalifikowanego operatora
obstugujacego maszyne. Operator musi posiada¢ odpowiednig wiedze o0golng i
umiejetnosci. Na przyktad nabywca maszyny napedzanej przez ciggnik powinien
sprawnie postugiwac sie watem odbioru mocy.

Przed montazem i rozpoczeciem eksploatacji maszyny, operator obowigzany jest
gruntownie zapoznac sie z trescig instrukcji. Operator powinien by¢ rowniez zaznajomiony
z elementami sterowniczymi maszyny oraz mechanizmem zatrzymania bezpieczenstwa.
Wiecej informacji dotyczgcych naszych produktéw mozna uzyskac na stronie www.palax.fi.

UWAGA! Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé przy maszynie.
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1.2 Deklaracja zgodnosci UE

Dyrektywa

2006/42/WE

Producent: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI1-61400 Ylistaro
Finlandia

+358 6 474 5100

Osoba odpowiedzialna za sprawy techniczne: Kai Koskela,
kai.koskela@palax.fi

Produkt: Palax Power 90 s, Palax Power 90 sG
pito-tuparka z przenosnikiem wyjsciowym 4,3 m

Napedzana przez: wat odbioru mocy ciggnika lub

silnik elektryczny

Modele: TR  Naped z ciggnika z wtasnym uktadem hydraulicznym.
Tr/SM Naped z ciggnika lub silnikiem elektrycznym.

Numer seryjny maszyny:

Niniejszym potwierdzamy, Zze maszyna spetnia wymagania Rozporzgdzenia
Rzadowego nr 12.6.2008/400, dotyczgcego bezpieczenstwa maszyn,
wprowadzajgcego w zycie Dyrektywe Maszynowg 2006/42/WE oraz, ze w procesie
produkcyjnym, zastosowano ponizsze normy zharmonizowane.

SFS-HANDBOOK 93-series, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+A1, SFS-EN 847-2+A1, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Jednostka notyfikowana nr 2157:  Spitzenverband der landwirtschaftichen Sozialversi-
cherung Pruf- und Zertifizierungsstelle
Weilensteinstralle 70/72
D-34131 Kassel

Ylistaron Terastakomo Oy

4.9.2017

Pekka Himanka
Dyrektor Zarzgdzajgcy
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1.3 Przeznaczenie maszyny

Pito-tuparka z przeno$nikiem przeznaczona jest do wytwarzania drewna opatowego z
drzew okrggtych. Stosowanie maszyny do innych celéw jest zabronione.

Maksymalna wielkos¢ drewna:

Ciecie — maksymalna $rednica drzewa okoto 37 cm.

Maksymalna dtugos¢ ktody 4 — 5 m.

Przy obrdbce dtugich drzew zalecamy stosowanie specjalnego podnosnika kidéd z
rolkami, lub stotu podawczego.

1.4 Znaki ostrzegawcze

QOODEE

Przeczytaé instrukcje obstugi Uwaga na ruchomg pite Nie nosi¢ luznej
odziezy Stosowaé ostone oczu i ochronniki stuchu Stosowaé obuwie

ochronne
2.
Nie wolno otwiera¢ ostony siatk

Punkt podnoszenia rynny rozszczepiajacej, gdy pita jest w
maszyny pozycji gorne;.

Punkt smarowniczy Wyt. bezpieczenstwa Kierunek

obrotéw tarczy
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Przerywanie rozszczepiania Start rozszczepiania

Bezpieczna odlegtos¢
od przenosnika

AN

MIN
450rimin
MAX
480r/min I.ll
A,
Dopuszczalny Punkt podnoszenia .
zakres obrotow maszyny Uwaga na Zapoznat sig z
watu odbioru wom instrukcja
mocy obstugi
v -
ot O-Pb—
N > .
STOP &
Uwaga na obracajace sie Przed Maszyne moze
ostrza Zachowaé odster’) c_>d przystapieniem do obstugiwacé tylko
ruchomych czesci napraw odlaczyé jedna osoba
maszyny maszyne od
zasilania
| O
>y 1.l
G——ry .
) =/
Zatrzymanie
maszyny przez
Odwracanie Ciecie Podawanie przez oluzowanie
biegu podajnika podajnik P )
wejsciowego wejsciowy paskow
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@A

Ktoda nie moze by¢ podniesiona do géry podczas rozszczepiania

Regulacja
dlugosci ciecia

o Znaczenie powyzszych piktogramow, dotyczacych poszczegodlnych funkcji maszyny
zostanie omowione szczegotowo w rozdziale 4.




13 2-2012

1.5 Tabliczki znamionowe

Tabliczka znamionowa na maszynie:
o Nazwa i adres producenta
Symbol typu maszyny
Caftkowita waga maszyny
Srednica ostrza pity 900 mm, otwér 40 mm.
Najwyzsza dopuszczalna predkos¢ obrotowa 1400 obr/min.
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 210 bar.
Numer seryjny i rok produkcji
Tabliczka znamionowa mocowana jest na koncu maszyny

Sy Ry N Ry Ny

Tabliczki znamionowe napedu elektrycznego:
o Silnik trojfazowy
o Napiecie 230/400 V lub 400/600 V, moze sie rozni¢ w zaleznosci od kraju.
o Moc 15 kW

1.6  Gitéwne wymiary i modele maszyny

Modele: Power 90 s Power 90 sG

NAPED TR TR/SM TR TR/SM
Ciezar 1,450 kg 1,550 kg 1,700 kg 1,800 kg
W /S/D Pozycja transportowa 2.55m /1.4 m/2.83 m

Podajnik wejsciowy Dtugosc¢ 2.2 m, wysokos¢ 0,9 m

Srednica tarczy/otworu | 900 mm/ 40 mm

Maks. predkos¢ 1,400 obr./min.
obrotowa

tarczy

Maks. srednica ktlody | Maks. Srednica ciecia ktody 37 cm

Maks./min. dtugos¢ Podczas rozszczepiania maks. srednica ktody 55 cm, min. dtugosc¢
ktody ktody
25¢cm

o Podany ciezar uwzglednia mase przenosnika drewna opatowego 4,3 m.
o Maszyna z napedem elektrycznym musi by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem co
najmniej 25 A. Zaleca sie jednak uzycie bezpiecznika 32 A lub wiekszego.

1.7 Zasady bezpieczenstwa

Przepisy ogélne i zastrzezenia
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a Maksymalna dtugo$¢ cietej ktody wynosi 4 metry. Niebezpieczenstwo obrocenial
Jezeli nie zastosowano stojaka lub stotu podawczego.

o Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.

o Maszyne moze obstugiwac tylko jedna osoba.

o Do transportu po drogach publicznych maszyne nalezy wyposazy¢ w dodatkowe
Swiatta.

o Strefa zagrozenia wokoét przenosnika wynosi 5 metrow po bokach i z tytu.

o Do transportu podnies¢ blat podajnika i przenosnik wylotowy do pozyciji
transportowe;j.

a Trzypunktowy uktad zawieszenia ciggnika kategorii 2. W przypadku wiekszego
ciggnika sprawdzi¢, czy jest wystarczajgco duzo miejsca dla watu WOM i jego
ostony.

o Maszyne mogg obstugiwac wytgcznie osoby petnoletnie (od 18 lat).

o Nie wolno demontowac zadnych zabezpieczen z maszyny.

o Szerokos¢ maszyny wyposazonej w przenosnik 4,3 m wynosi ok. 2,83 m. Oznacza
to, ze — w zaleznosci od wielko$ci ciggnika — przenosnik moze wystawac poza obrys
tylnego kota z prawej strony.

o Rama maszyny o napedzie elektrycznym musi by¢ uziemiona.

Operator
o Kazda osoba obstugujgca maszyne musi sie doktadnie zapoznac z instrukcja.
Zawsze stosowac ostony oczu i ochronniki stuchu.
Zawsze stosowac obuwie ochronne.
Zawsze stosowac rekawice robocze.
Nie nosi¢ luznej odziezy.

000D

Przed rozpoczeciem eksploatacji
o Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze wykona¢ niezbedne prace
przygotowawcze maszyny i przenosnika.
o Upewni¢ sig, czy w zasiegu pracy nie przebywajg osoby postronne.
o Uzywac wylgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamyka¢ ostone watu
tancuchem. Dopuszczalny zakres obrotow watu WOM wynosi 450-480 obr./min.
o Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie na odpowiednio stabilnym i rownym podtozu.
o Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.
Maszyna napedzana przez ciggnik by¢ stale zamocowana na trzypunktowym
uktadzie zawieszenia. Zapewni¢ rowniez odpowiednig przestrzen dla watu WOM i
jego ostony.
Zawsze sprawdzac, czy ostony sg dobrze zamocowane i nieuszkodzone.
Zawsze sprawdzacé, czy tarcza pity nie zostata uszkodzona.
Zawsze sprawdzac, czy przewody elektryczne nie sg uszkodzone.
Zawsze sprawdzaé sprawnos¢ elementow obstugowych.
Zawsze sprawdzaé poziom oleju oraz czy weze i elementy hydrauliki nie sg
uszkodzone.
o Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilnie ustawiona.

O

000D DO

Podczas pracy

o Brak rozwagi podczas ciecia stwarza powazne zagrozenie!

o Podczas ciecia drzewo w miejscu przecinania musi zawsze opierac sie na rolce
wsporczej blatu pity oraz na rolce podajnika: niebezpieczenstwo obrdcenia!

o Zachowac szczegolng ostroznosc podczas ciecia krzywego i sekatego drzewa, gdyz
nieprawidtowe ciecie grozi obroceniem kiody lub wykreceniem ostrza pity z
dostatecznie duzg sitg, aby je ztamac.

o Zachowaé porzagdek i usungc niepotrzebne przedmioty z miejsca pracy.
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Przed przystgpieniem do napraw zawsze zatrzymac maszyne i odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy lub wat WOM.
Cigc¢ tylko jedng ktode za jednym razem.
Niebezpieczenstwo! Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Emisja hatasu i drgania

Réwnowazny wazony poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku wynosi 87.5 dB (A),
a natezenie hatasu 102.0 dB(A). Wartosci drgan nie przekraczajg wartosci granicznej 2.5

m/s2.

1.9

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Maszyny mozna uzywac wytgcznie do wytwarzania drewna opatowego.

Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ sprawne, aby zapewni¢
odpowiedni poziom bezpieczenstwa.

Maszyna Power 90 zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa pod warunkiem
przestrzegania podanych instrukcji, prawidtiowej konserwacji oraz starannej
eksploatacii.

Operator odpowiada za sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy, czy wszystkie
zabezpieczenia sg sprawne oraz, czy maszyna jest utrzymana w nalezytym stanie.
Operator odpowiada za bezpieczenhstwo oséb postronnych.

Zabrania sie dokonywania przerobek maszyny.

Maszyny nie mogg obstugiwa¢ osoby pod wptywem alkoholu lub srodkéw
odurzajgcych.

Operator odpowiada za wszelkie obrazenia, jezeli z maszyny zdemontowano
urzgdzenia zabezpieczajgce.

1.10 Warunki pracy

O 0O

O

Maszyne nalezy zawsze umieszcza¢ na mozliwie rwnym podtozu.

Poprzez odpowiednig organizacje stanowiska pracy wyeliminowa¢ zagrozenia takie
jak np. poslizg w zimie.

Poza tym warunki pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.
Podczas uruchamiania maszyny przy duzym mrozie, nalezy pozostawic jg
uruchomiong bez obcigzenia na okoto 5 —10 minut, przy okoto %2 maksymalnej
predkosci obrotowe;j.

Maszyne obstugiwac tylko przy odpowiednim oswietleniu.

Zaleca sie dokupienie lub wykonanie odpowiedniego stojaka, ktory umozliwi
obrobke drzew, gdy ktody sg gotowe na poziomie blatu wlotowego. Dzieki temu
mozna unikng¢ zbednej pracy przy podnoszeniu, a prace mozna wykonac
znacznie szybciej. Zalecamy stosowanie stotu podawczego Palax Mega lub
stojaka Palax Log.

Najkorzystniejszy zakres temperatur pracy wynosi —20 do +30°C. Poza tym
warunki pogodowe nie stanowig przeszkody przy obstudze maszyny.

Upewnic sie, czy w zasiegu pracy maszyny nie przebywajg osoby postronne, w
szczegolnosci dzieci.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny wewnatrz pomieszczen, ze wzgledu na powstajgcy
pyt oraz spaliny.

1.11 Warunki gwarancji

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty zakupu.
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Gwarancja obejmuje:

o Czesci, ktére ulegly uszkodzeniu podczas normalnej eksploatacji maszyny,
wskutek wad materiatowych lub wykonania.

o Uzasadniony koszt naprawy uzgodniony pomiedzy nabywcg i sprzedawca.

o Nowg czesc dostarczong w celu zastgpienia uszkodzonej.

Gwarancja nie obejmuje:

o Usterek spowodowanych normalnym zuzyciem, nieprawidtowg eksploatacjqg i
niedopetnieniem wymogdéw konserwaciji.

o Tarczy pity, tasmy podajnika, paséw klinowych oraz olejow.

o Usterek maszyny spowodowanych wszelkimi zmianami dokonanymi przez
uzytkownika lub przez osoby trzecie, ktore spowodowaty zmiane jej poczatkowej
konfiguraciji.

o Innych mozliwych kosztéw lub roszczen finansowych wynikajgcych z
powyzszych dziatan.

o Kosztow posrednich i/lub kosztéw podrézy zwigzanych z wykonaniem naprawy
gwarancyjnej

o Gwarancja na czesci wymienione w okresie gwarancyjnym wygasa rownoczesnie z
kohcem okresu gwarancyjnego maszyny.

o W sprawach dotyczgcych gwarancji nalezy kontaktowac sie ze sprzedawca.

1.12 Instrukcja obstugi wciagarki

Szczegotowe instrukcje obstugi weiggarki dostepne sg na naszej stronie internetowej
www.palax.fi

2 ODBIOR DOSTAWY | PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY

21 Podnoszenie maszyny

Maszyne mozna podnosi¢ wézkiem widtowym z obu stron. Miejsca podnoszenia widtami
wozka oznaczono naklejkami. Maszyna posiada rowniez zaczepy dzwigowe
umieszczone w gornej czesci ramy.

2.2 Stan transportowy i rozpakowanie

o Maszyna dostarczana jest praktycznie gotowa do pracy, z zamocowanym
przenosnikiem.

o Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, maszyna zostata czesciowo
rozmontowana. Wszystkie wystajgce dzwignie i punkty zaczepienia maszyny
napedzanej przez ciggnik, jak réwniez czesc oston zostaty zdemontowane i
spakowane osobno.

o Blat przedtuzajgcy podajnika wejsciowego oraz przenosnik tadujgcy sg ustawione
W pozycji transportowe;.

o Przektadnia katowa jest wypetniona olejem przektadniowym.

2.3 Inspekcja przy odbiorze

Towar nalezy sprawdzi¢ bezposrednio po dostawie.

W razie wykrycia uszkodzen powstatych podczas transportu nalezy niezwtocznie
skontaktowacé sie z przewoznikiem oraz sprzedawca.

0o
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24 Glowne czesci maszyny, rys. 1

Podajnik wejsciowy

Zbiornik oleju

Ostona tarczy pity

Uchwyt do podnoszenia

Ostona rynny rozszczepiajgce;j
Przenosnik wyjsciowy

Rynna rozszczepiajgca

Pulpit sterowniczy

Przytgcza hydrauliczne stotu podawczego

©Co~NoOORWN =

2.5 Ustawianie blatu przediuzajacego w pozycji roboczej, rys. 2

Odczepi¢ tasme gumowg A.

Odblokowac¢ dzwignie B.

Opuscic¢ przenosnik w dét i umieséci¢ podporke w otworze C w ramie. Ponownie
zaczepi¢ tasme gumowa.

wn =
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Rys.
2

2.6 Ustawianie przenosnika w pozycji roboczej, rys. 3 i 4

BN =

® oo

©

Wyjaé sworznie blokujgce A przenosnika, rys. 3 i 4.

Zwolni¢ zaczepy B.

Odwingc kilka zwojow linki wciggarki.

Odciggna¢ przenosnik i zostawi¢ go w potozeniu ustalonym przez linke
wciggarki.

Opusci¢ przenosnik na podtoze za pomoca wciggarki.

Otworzy¢ blokade A, rys. 5.

Opusci¢ goérng czes¢ przenosnika.

Zdja¢ wspornik B tancucha przenosnika (rys. 5) i zamocowa¢ go do otworéw na
krawedzi przenosnika.

Ponownie zatozy¢ zawleczki.

Rys. 34

OSTRZEZENIE! Zawsze trzymaé dzwignie wciggarki podczas opuszczania
przenosnika.
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2.7 Ustawianie przenosnika w pozyciji roboczej, rys. 5

-

Opusci¢ przenosnik na podtoze i zaczepi¢ wspornik B tancucha przenosnika (rys.
5).

Ustawi¢ klin rozszczepiajgcy w najwyzszym potozeniu (w modelu Power 90 sG).
Przestawi¢ w bok ramie podnoszenia kasety klina (w modelu Power 90 sG).
Pociggnac¢ blokade A (rys. 5) i podnies¢ gorng czes¢ podajnika.

Upewnic sie, czy blokada A jest prawidtowo zablokowana.

Podnies¢ przenosnik przy pomocy wciggarki.

Lekko naprezy¢ linke wciggarki, aby zapobiec rozwinieciu ze szpuli.

Zamocowac przenosnik do wspornika transportowego za pomocg blokady, tancucha
i sworznia.

XN RA LN
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Palax Optimi

Rys. 5 Rys. 6

2.8 Regulacja dtugosci ciecia, rys. 6

o Maszyna wyposazona jest w specjalny regulator dtugosci ciecia Palax Optimi, ktory
zmienia dlugos¢ wysuwu cylindra rozszczepiajgcego stosownie do zgdanej
dtugosci ciecia.

o Dtugos$c¢ ciecia ustawia sie za pomocg dzwigni (OPTIMI, rys. 11) oraz podziatki na
ramie maszyny (rys. 6).

o W trakcie obnizania tarczy pity ogranicznik ktody samoczynnie odsuwa sie od ktody
pozwalajgc jej swobodnie spasc.

o Ogranicznik ktody posiada jeden trzpien.

o Stuzy on do ochrony konstrukcji ogranicznika przed uszkodzeniem, ktére moze
nastgpic, gdy zbyt dtugi kawatek drzewa zostanie wprowadzony do rynny, a
popychacz ustawi go w pozycji pionowe;.

o Sruba M6 x 50 cze$ciowo gwintowana, klasa wytrzymatoéci 8.8. Nakretka
samokontrujgca M6.

3 OBSLUGA PILO-LUPARKI Z ROZNYMI ZRODLAMI ZASILANIA

3.1 Sprawdzenie maszyny

o W razie uruchamiania maszyny na mrozie, pozostawic jg pracujgca bez
obcigzenia na okoto 5 minut, aby rozgrzac ole;j.

o Podczas pracy silnika sprawdzi¢, czy uktad hydrauliczny oraz urzgdzenia
obstugowe sg sprawne.

o Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznikow krancowych otwierajgc ostone. Po otwarciu
ostony zawory hydrauliczne (z wyjatkiem przenosnika drewna opatowego) nie
dziatajg.

o W razie wykrycia nawet niewielkiej usterki w dziataniu maszyny, nalezy ustalic jej
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przyczyny i dokona¢ naprawy!
o Przed kazdym uruchomieniem maszyne nalezy sprawdzic.

UWAGA! Zatrzymaé maszyne i odtagczy¢ wat odbioru mocy ciagnika lub
odigczy¢ przewédd zasilajacy od gniazda, aby wykryé i naprawi¢ ewentualng
usterke maszyny!

3.2 Naped z ciagnika
o WOM musi by¢ w stanie przekaza¢ moc okoto 26 kW: na przyktad,
BONDIOLI 143, WALTERSCHEID W 2300 lub EGT40.
o WOM nie wymaga sprzegta bezpieczenstwa.
o Uzywac wytgcznie sprawnych watéw odbioru mocy (WOM) i zamykac ostone watu
tancuchem.
o W razie odtgczenia watu WOM od ciggnika, nalezy zawiesi¢ go na haku
maszyny.
o Odpowiedni zakres obrotow WOM wynosi od 450 do 480 obr./min.
3.3 Dopuszczalny zakres obrotéow WOM

Zalecana predkos¢ obrotowa WOM to okoto 470 obr./min.
Przy odpowiedniej predkosci obrotowej i predkosci ciecia pity, przektadnia
bedzie mniej obcigzona.

O 0O

3.4 Dzwignia odigczania napedu, rys. 7

o Maszyna jest wyposazona w specjalne narzedzie do roztgczania potgczenia
pomiedzy przektadnig kgtowg a maszyng w celu zatrzymania pomp hydraulicznych
i pity poprzeczne;.

o W razie niebezpieczenstwa pociggna¢ dzwignie A w doét. Spowoduje to
zablokowanie zaczepu B i dzwigni oraz poluzowanie paskow klinowych.

SR

Rys. 7

UWAGA! Dzwigni nalezy uzywac tylko w razie koniecznosci, gdyz prowadzi to do
przedwczesnego zuzycia paskow klinowych ocierajacych o koto pasowe.

3.5 Postepowanie w sytuacji niebezpiecznej

W razie uzycia wytacznika w sytuacji zagrozenia, np. zablokowania ktody w pile tarczowe;j
wskutek btedu podczas ciecia, nalezy rowniez natychmiast wylgczy¢é przeniesienie
napedu z ciggnika (maszyna napedzana z ciggnika), gdyz koto pasowe napedu kgtowego
spowoduje niepotrzebne zuzycie paskow klinowych.
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UWAGA! Przed ponownym uruchomieniem maszyny zwolni¢ dzwignie

odiagczania napedu.

3.6 Uruchamianie maszyny w niskich temperaturach (naped z ciggnika)

o W razie uruchamiania maszyny na mrozie, pozostawic jg pracujgcg bez obcigzenia
na okoto 5 minut, aby rozgrzac olej.

o Rozgrzanie oleju znacznie zmniejsza zuzycie uktadu hydraulicznego i zapobiega
usterkom.

3.7 Naped elektryczny uruchamianie i zatrzymanie awaryjne.

o Moc silnika wynosi 15 kW, przy predkosci obrotowej 1480 obr./min.

o Maszyna jest wyposazona w automatyczny rozrusznik gwiazda/tréjkat z funkcijg
wytgcznika bezpieczenstwa.

o Maszyna jest wyposazona w instalacje elektryczna.

o Wymagany przekrdj zyt przewodu do podtgczenia maszyny przy napieciu 400 V
wynosi 6 mm?.

o Podczas uruchamiania maszyny sprawdzi¢, czy kierunek obrotow jest zgodny ze
strzatkg na silniku.

o Aby sprawdzi¢ kierunek obrotow, uruchomi¢ silnik na chwile i natychmiast go
wytgczy¢.

o Kierunek obrotéw zmienia sie przy pomocy przetgcznika faz na podtgczeniu
urzadzenia.

o Maszyne mozna podtgczy¢ wytgcznie do instalacji zasilajgcej zabezpieczone;j
wytacznikiem réznicowoprgdowym 30 mA.

o Rama maszyny o napedzie elektrycznym musi by¢ uziemiona.

UWAGA! Prace elektryczne moze wykonac jedynie wykwalifikowany elektryk.

3.8 Uruchamianie silnika elektrycznego z rozrusznikiem gwiazdal/tréjkat, rys. 8

o Przycisng¢ przycisk start A. W potozeniu Y (gwiazda) silnik uruchamia sie na
wolnych obrotach z matg moca. Faza rozruchowa trwa kilkadziesigt sekund.

o Po zwiekszeniu predkosci obrotowej silnika, przetgcznik przetgcza sie do pozyciji
D (trojkat) i silnik szybko osigga petne obroty.

o Jednoczes$nie zapala sie kontrolka B pomiedzy przyciskami.

o Zatrzymac silnik przyciskiem stop.

Rys. 8
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UWAGA! Z maszyny nie mozna korzystaé¢ zanim silnik nie osiggnie petnej
predkosci obrotowej.

3.9 Zatrzymanie awaryjne maszyny o napedzie elektrycznym, rys. 8

o Przycisng¢ przycisk wytgcznika bezpieczenstwa D.
o Przekreci¢ przycisk w prawo, aby go odblokowac.

3.10 Maszyna posiada zabezpieczenie przed rownoczesng praca w dwéch trybach,
rys. 9.

o Gdy zaslepka B jest na dole, mozna podtgczy¢ przewodd zasilajgcy. Gdy zaslepka
jest na gérze, mozliwe jest podtgczenie WOM.
o Hak A do zawieszenia WOM.

Rys. 9

OSTRZEZENIE! Nie wolno usuwaé z maszyny zaslepki, ktéra zabezpiecza przed
réwnoczesng praca w dwoch trybach.

Przed przetaczeniem maszyny na zasilanie elektryczne nalezy zawsze odtaczy¢
WOM.

3.11 Praca w niskich temperaturach

W przypadku eksploatacji maszyny w temperaturach ponizej —10°C, zalecane jest
stosowanie oleju o nizszej klasie lepkosci, jak np. wielosezonowego oleju ISO VG22S lub
syntetycznego oleju hydraulicznego, poniewaz maszyna z napedem elektrycznym
rozpoczyna prace na petnych obrotach bezposrednio po uruchomieniu.

W niskich temperaturach wskazane jest obnizenie predkosci przenosnika wyjsciowego do
minimum. Powoduje to zmniejszenie zapotrzebowania na moc przy rozruchu.

Przy “zimnym” rozruchu korzystne jest réwniez odtgczenie napedu za pomocg dzwigni.
Wéwczas pracowaé bedzie tylko przektadnia kgtowa i olej przektadniowy nagrzeje sie.
Nastepnie zatrzymaé maszyne, zwolni¢ dzwignie odtgczajgcg naped i ponownie
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uruchomié maszyne.

UWAGA! Podczas rozruchu silnika elektrycznego ostona siatkowa rynny
rozszczepiajacej musi by¢é zamknieta.

3.12 Grzatka zbiornika oleju

Opcjonalnym elementem zbiornika oleju hydraulicznego jest elektryczna grzatka o mocy
300 W z tasmag samoprzylepng i termostatem. Obwdd rozrusznika jest standardowo
wyposazony w wytgcznik grzatki elektrycznej, rys. 8E. W celu tagodnego rozruchu
wystarcza 1-2 godzin nagrzewania.

o Wielkos¢ grzatki wynosi 200 x 300 mm.

Moc 300 W.

Zabezpieczona termostatem.

Klej zapewniajgcy dobrg przyczepnos¢ grzatki.

00D

UWAGA! Podtaczenia grzatki elektrycznej moze dokonac¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

4 PELNE STEROWANIE HYDRAULICZNE

Ciecie, automatyczne uruchamianie rozszczepiania oraz podajnik wejsciowy mozna bez
wysitku obstugiwac¢ za pomocg zaworu hydraulicznego z manipulatorem.

4.1 Dzialanie zabezpieczen

Zamknieta ostona siatkowa rynny rozszczepiajgcej chroni przed dostepem do obszaru
roboczego pity tarczowej i popychacza. Otwarcie ostony siatkowej rynny powoduje
zamkniecie ostony pity i przerwanie pracy pity, popychacza i regulatora dtugosci drewna
(Palax Optimi).

4.2 Zawor z manipulatorem , rys. 10

o Po przestawieniu dzwigni w kierunku B-D podajnik przesuwa ktode w kierunku
ogranicznika.

o Ruch dzwignig w kierunku B-C powoduje odwrdcenie biegu podajnika.

o Ruch w kierunku A powoduje opuszczenie pity i przeciecie drzewa.

o Ruch dzwigni do przodu w kierunku B powoduje podniesienie pity i rownoczesne
rozpoczecie rozszczepiania.
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Pozostate urzadzenia sterujace hydrauliki, rys. 11

. Dzwignia sterujgca klina rozszczepiajgcego.

o Ruch dzwignig wstecz powoduje obnizenie klina.
o Ruch do przodu powoduje podniesienie klina.
Zawor regulacyjny predkosci opadania pily poprzecznej.
o Obrét zaworu w prawo zmniejsza, a obrét w lewo zwieksza predkos$é
opadania.
o W przypadku grubszych drzew zaleca sie zmniejszenie predko$ci.
Powoduje to zmniejszenie obcigzenia przektadni i tarczy pity.
o Nieznaczne zmniejszenie tej predkosci nie wptywa na ogdélny czas obrébki,
gdyz rozszczepianie grubszej ktody jest rowniez bardziej czasochtonne.
Zwalnianie popychacza
o Aby podnies¢ zacisk, przesungc¢ dzwignie do przodu.
Dzwignia recznego uruchamiania rozszczepiania
o Przesungc dzwignie w prawo, aby rozpoczac¢ rozszczepianie.
o Przesung¢ dzwignie w prawo, aby zatrzymac rozszczepianie i odwrécié
kierunek pracy cylindra.
Regulacja dtugosci ciecia (Palax Optimi)
o Dzwignia stuzy do nastawienia zgdanej dtugosci ciecia. Wartos¢ nastawy
mozna odczytac z podziatki.
Regulacja predkosci przenosnika wyjsciowego
o Pokretto stuzy do regulacji predkosci przenosnika wyjsciowego.
Dodatkowe funkcje, jezeli sa dostepne
Dzwignia sterowania stotu podawczego
o Dzwignia sterowania stolem podawczym w modelu Palax stuzy do obstugi
podajnika krokowego i tancuchéw transportowych.
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5 Obstuga pito-tuparki, ciecie poprzeczne

UWAGA! Maszyna moze by¢ obstugiwana tyko przez jedng osobe. Nigdy nie
pozostawia¢ bez dozoru maszyny w stanie pozwalajagcym na tatwe uruchomienie.

5.1 Czynnosci przed rozpoczeciem cigcia pilg

Oczysci¢ nowg tarcze pity ze smaru ochronnego, gdyz na zattuszczonej tarczy tatwo
osadza sie zywica, co prowadzi do nagrzewania, rozprezenia i bicia tarczy.

5.2 Podczas pracy

o Zachowac ostroznos$c.

o Nie wolno cigc¢ kilku cienkich drzew naraz. Podczas rownoczesnego ciecia
kilku ktéd, niektére mogg wykrzywic¢ tarcze powodujgc jej nagrzewanie i
rozprezenie.

o Nie wolno zatrzymywac obracajgcej sie tarczy poprzez dociskanie jej do
drewna.

o Podczas przecinania ktoda musi by¢ zawsze podparta na rolce.

o Upewnic sie, czy podczas ciecia ktoda jest dobrze zablokowana przez docisk
utrzymujgcy jg w stabilnej pozycji na blacie. Jest to szczegdlnie wazne
podczas ciecia wykrzywionych drzew oraz przy odcinaniu ostatniej czesci, gdy
ktoda jest krotka lub lekka.

o Mocno pokrzywione drzewa cig¢ w miejscu zagiecia. Znacznie utatwia to
przecinanie.

OSTRZEZENIE! Sita ciecia moze obréci¢ wykrzywione drzewa na
blacie, powodujac wygiecie tarczy z dostatecznie duzg sita, aby jg ztamac.

5.3 Ciecie naréwne czesci i podawanie drewna do rynny rozszczepiajacej

Niewymiarowg czes¢ drzewa nalezy odcig¢ wéwczas, gdy na maszynie pozostaje
jeszcze na tyle duzo drzewa, aby wycig¢ dwa, trzy lub wiecej odcinkow
petnowymiarowych. Ostatnia ktoda nie moze by¢ dtuzsza od nastawionej dlugosci
ciecia.

Korzystac z podziatki na blacie podajnika, rys. 12.
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Rys. 12

5.4 Podawanie ostatniej klody do rozszczepiania

o Ostatnig ktode nalezy wprowadzi¢ do rynny w normalny sposéb, po tym jak
popychacz powroci do pozycji wyjsciowej.
o Rozszczepianie uruchomic recznie.

OSTRZEZENIE! Podczas ciecia drzewo musi przez caly czas pozostawia¢ w
zacisku. Minimalna dtugos¢ ktody wynosi 25 cm.
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6 PROBLEMY PODCZAS PRZECINANIA | SPOSOB ICH
ROZWIAZYWANIA

6.1 Pokrzywione drzewa

o Pokrzywione drzewa cig¢ w miejscu zagiecia.
o Podczas ciecia pokrzywionych drzew ktoda musi spoczywac na rolce wsporczej.

6.2 Duze drzewa

o Jezeli ciecie nie jest hatasliwe, predkosci ciecia oraz obroty tarczy pity sg
prawidtowe.

o Jezeli ciecie jest gtosne, oznacza to, ze tarcza obraca sie zbyt szybko i rowki
odprowadzajgce trociny zatykajg sie. Sprawdzi¢ predko$¢ obrotowg, predkosé
opuszczania pity oraz stan naostrzenia tarczy.

o W razie zakleszczenia tarczy w drzewie wskutek btedu ciecia, nalezy natychmiast
zatrzymaé maszyne wytgcznikiem awaryjnym (w maszynach o napedzie
elektrycznym) lub dzwignig odtgczenia napedu (naped z ciggnika). W maszynie
napedzanej z ciggnika nalezy rowniez odigczy¢ WOM.

o Przed przystgpieniem do dalszego ciecia sprawdzic, czy u podstawy zebow nie
pojawity sie pekniecia.

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé uszkodzonej tarczy.

6.3 Ciecie malych drzew bez rozszczepiania

o Mozliwe jest réwniez ciecie matych drzew usuwajgc najpierw klin, a nastepnie
kierujgc drewno opatowe bezposrednio na przenosnik.
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PROBLEMY PODCZAS ROZSZCZEPIANIA | SPOSOB ICH
ROZWIAZYWANIA

Zablokowanie drewna

W przypadku duzych i rozgatezionych drzew, nacisk cylindra prowadzgcego moze
by¢ zbyt staby.

Jezeli drzewo zostanie zablokowane na klinie, nalezy odwroci¢ ruch cylindra przy
pomocy sterowania recznego.

Podniesc klin rozszczepiajgcy i ponownie sprobowac rozszczepiania,
uruchamiajgc je recznie. Czesto w takich sytuacjach pomaga zmiana pozyciji ktody.
Jezeli drzewo nie daje sie rozszczepic€, otworzy¢ ostone i wybi¢ zablokowang
ktode drugg ktodg.

Jezeli drzewo ma duze gatezie, nalezy je rozszczepi¢ obracajgc ktode i
popychajgc jg w kierunku klina, strong, po ktoérej znajdowat sie korzen. Ta
operacja wymaga mniejszej mocy.

Bezpieczne ponowne rozszczepianie ktéd

Aby uzyskaC mocno rozdrobnione drewno opatowe z duzych ktod, nawet klin
rozszczepiajgcy na 4, 6 lub 8 czesci moze by¢ niewystarczajgcy.
Postepujgc zgodnie z ponizszg instrukcjg mozna bezpiecznie rozdziela¢ drewno
na jeszcze mniejsze czesci.

1. Otworzy¢ ostone.

2. Umiesci¢ kawalki rozszczepianego drewna w rynnie, np. jeden za drugim.

Po lekkim docisnieciu do klina, kawatki drewna pozostang na miejscu.
3. Zamkna¢ pokrywe i uruchomic rozszczepianie dzwignig reczna.

Niewlasciwa pozycja ktody w rynnie rozszczepiajacej

Jezeli po przecieciu ktoda z jakiegos powodu wpadnie do rynny w pozycji
pionowej, wowczas rozszczepianie mozna zatrzymac przesuwajgc dzwignie
wymuszonego rozszczepiania w lewo (rys. 11, dzwignia 4), réwnoczesnie
podnoszac pite. Zapewnia to podniesienie pity w normalny sposob, bez
uruchomienia operacji rozszczepiania.

Nastepnie skorygowaC pozycje ktody i recznie uruchomié rozszczepianie,
przesuwajgc dzwignie wymuszonego rozszczepiania w prawo.
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8 AKCESORIA DO PILO-LUPARKI

8.1  Cylinder rozszczepiajacy

o Model Power90s moze by¢ wyposazony w cylinder rozszczepiajgcy o nacisku 5,6
lub 8 ton lub cylinder wzmacniajgcy 8 ton, natomiast model Power 90sG moze by¢
wyposazony w cylinder rozszczepiajgcy o nacisku 10 i 16 ton.

8.2 Automatyczny zawoér wysokiej predkosci

o Modele Palax Power 90 wyposazone sg standardowo w automatyczny zawor
wysokiej predkosci. Zawor ten zmniejsza predkosc rozszczepiania, gdy cisnienie
przekroczy 120 bar.

o Szybki ruch wznawiany jest bezposrednio po rozpoczeciu rozszczepiania
drzewa i spadku cisnienia.

o Zawor ten powoduje przyspieszenie nawet w przypadku rozszczepiania grubych
ktdéd, gdyz ruch doprowadzajgcy do klina odbywa sie z duzg predkoscia.

8.3 Kliny rozszczepiajace

Klin standardowy
o Model Power 90s wyposazony jest standardowo w klin 2/4, rozszczepiajacy

drewno na 2 lub 4 cze$ci.
o Model Power 90 sG wyposazony jest standardowo w klin 2/6.

Kliny dodatkowe dla modelu Power 90:
o Krotki, prosty klin do rozszczepiania ktéd na dwie czesci. Po obnizeniu klina
rozszczepianie jest niemozliwe.
o Kilin 2/6, rozszczepiajgcy drewno na 2 lub 6 czesci
o Klin 2/8, rozszczepiajgcy drewno na 2 lub 8 czesci

Kliny dodatkowe dla modelu Power 90 sG:

o klin rozszczepiajgcy 2/4
o klin rozszczepiajgcy 2/8.
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KONSERWACJA MASZYNY

UWAGA! Nalezy zawsze uzywac czesci zamiennych zalecanych przez producenta

UWAGA! Aby oczysci¢ prowadnice popychacza w maszynie Palax Optimi, raz
dziennie ustawi¢ go w skrajnej pozycji (55 cm), a nastepnie powroéci¢ do zadanej
dlugosci ciecia.

OSTRZEZENIE! Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub
pomiarow nalezy zawsze zatrzyma¢ maszyne i wylaczy¢ ja z zasilania.
9.1 Wyjmowanie i wymiana tarczy pity, rys. 13 i 14

- (A

1
~

Rys. 13 i 14
o Tarcza pity powinna spetnia¢c wymogi normy EN 847-1+A1.
1.

Przy pomocy klucza 13 mm poluzowac sruby mocujgce ostony.
2. Otworzy¢ ostony.
3.

Poluzowac srube tarczy specjalnym kluczem dostarczonym wraz z
maszyng. Gwint prawoskretny, klucz 36 mm.
4.

Przed zatozeniem tarczy starannie oczy$ci¢ powierzchnie kotnierzy.
5. Szczelina pomiedzy blokami prowadzgcymi a tarczg nie moze by¢ mniejsza
niz 5 mm.
UWAGA!
blokujacy (A).

Podczas zakladania tarczy sprawdzié, czy zalozony jest trzpien
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9.2 Wymiana kasety klina (model Power 90sG), rys. 15, 16 i 17.

LN =

o

Otworzy¢ pokrywe tylng B, rys. 15.

Otworzy¢ zamki kasety klina, rys. 16.

Rozwing¢ wciggarke, rys. 151 17.

Podnies$¢ zuzytg kasete za pomocg wciggarki C oraz podnies¢ belke A, nastepnie
zatozy¢ nowg kasete, rys. 151 17.

Zablokowac kasete klina, zabezpieczy¢ wciggarke i zamkng¢ pokrywe tylng.

Rys. 15

Rys. 1617
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9.3 Naprezanie paskow klinowych

o Modele Palax Power 90 wyposazone sg w samoczynne napinacze paskow
klinowych.

9.4 Wymiana paskow klinowych, wat osiowy / wat pity

Zdjac tarcze pity zgodnie z pkt. 9.1.

Zwolni¢ napinacz paska.

Wymienic paski — 4 szt. typ SPA 1457.

Przed zatozeniem tarczy starannie oczysci¢ powierzchnie kotnierzy.
ZatozyC ostony.

abhwnN =

9.5 Ostrzenie tarczy, tarcza utwardzana

o Tarcze utwardzang mozna lekko naostrzy¢ przy pomocy pilnika diamentowego.

o W zaleznosci od stopnia czystosci drewna, tarcza utwardzana powinna
wystarczy¢ do przerobienia 500 — 1000 metréw szesciennych drewna, bez
ostrzenia.

o Najlepsze wyniki i trwatos¢ tarczy uzyskuje sie podczas ostrzenia za pomocag
odpowiedniej szlifierki z diamentowg $ciernica.

9.6 Ustawianie tarczy, tarcza utwardzana

o Tarcza utwardzana zwykle nie wykazuje probleméw =z naprezeniem, lecz
szczegolnie w przypadku ciecia stepiong tarczg i jej znacznego nagrzania, mogg
wystgpic¢ problemy z naprezeniem.

o Naprezanie tarczy utwardzanej nalezy zleci¢ fachowcowi.

9.7 Zapasowa tarcza.

o W razie przerobu duzych ilosci drewna opatowego zalecamy zakup zapasowej
tarczy.

9.8 Wymiana paskow klinowych, przektadnia katowa/ wat osiowy

Zdjgc¢ tylng pokrywe z maszyny.

Poluzowac paski klinowe korzystajgc z dzwigni odtgczania napedu.
Zdjgc¢ ptyte montazowg pomp olejowych z ramy, 4 sruby M10, klucz 17 mm.
Wymienic stare paski na nowe, typu SPA 1557, 4 szt.

Naprezy¢ paski klinowe zwalniajgc dzwignie odtgczania napedu.
Zatozy¢ z powrotem pompy.

Zatozy¢ pokrywe tylng.

Jezeli maszyna jest wyposazona w silnik elektryczny, poluzowaé
mocowanie silnika i odsungc silnik tak, aby przetozy¢ paski pomiedzy
tarczami sprzegta.

N RAWN =

9.9 Naprezanie tasmy podajnika wejsciowego, rys. 18 i 19

o Do naprezania tasmy stuzg $ruby naprezajgce A i B na koncu blatu
przedtuzajgcego podajnika.

o Naprezajgc tasme upewnic sig, czy przemieszcza sie ona centrycznie
wzgledem rolki.

o Zgarniacz C powinien by¢ ustawiony jak najblizej rolki. Zgarniacz utrzymuje rolke
w czystosci i zapewnia prostoliniowy ruch tasmy.
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o Po stronie tarczy podajnika wejsciowego znajduje sie sruba regulacyjna, ktéra
stuzy do zmiany toru i ustawiania prostoliniowego ruchu tasmy.

9.10 Wymiana tasmy podajnika wejsciowego

Zdjgc¢ tozysko popychacza po stronie operatora z ramy maszyny.
Zdjg¢ pokrywe, rys. 20.

Zdjgc ptyte wsporcza, rys. 21.

Zdjg¢ zuzytg tasme.

Zatozy¢ nowg tasme.

Zatozy¢ zdemontowane czesci i naprezy¢ taSme, zgodnie z pkt. 9.9.

ok wh =
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Rys. 20 i 21

9.11 Kierunek obrotéw tasmy

o Podczas wymiany tasmy nalezy sprawdzi¢, czy kierunek jej obrotu jest zgodny
ze strzatka.

Podczas podawania tasma musi przesuwac sie w kierunku oznaczonym strzatka.
Nieprawidtowe zatozenie taSmy moze spowodowac przerwanie jej taczenia.
Regularnie kontrolowa¢ naprezenie tasmy.

Tasma nie moze sie slizga¢ na rolce napedowe;j.

000D

9.12 Wymiana oleju w przektadni katowej

1. Odkreci¢ dolny korek spustowy, rys. 22 i spusci¢ zuzyty olej. Wkrecic¢ korek.

2. Wykreci¢ korki na gorze i Srodku przektadni. Wlewac olej przez gérny wlew do
poziomu korka $srodkowego.

3. llos¢ oleju ok. 0,5 I. Typ oleju SAE 80.

4. Whkrecic korki.
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9.13 Wymiana oleju hydraulicznego

a

Przy pracy normalnej ilo$¢ oleju hydraulicznego wynosi 80 litrow. Do zastosowan
specjalnych ilos¢ ta moze wynosi¢ 120 litréw.

Wymagana klasa jakosci oleju ISO VG 32, np. Univis 32, SHELL Tellus 32,
NESTE HYDRAULI 32 lub odpowiednik.

Do pracy ciggtej w wysokich temperaturach stosowac olej ISO VG 46.

Jezeli maszyna napedzana silnikiem elektrycznym pracuje w temperaturach
ponizej —15°C zaleca sie stosowanie oleju o nizszej klasie lepkosci, np.
wielosezonowy olej 22S ISO VG 22 lub syntetyczny olej hydrauliczny, gdyz
maszyna zaczyna pracowac na petnych obrotach bezposrednio po uruchomieniu.
Podczas wymiany oleju zapewni¢ wysoki poziom czystosci, gdyz od czystosci
oleju zalezy niezawodnos¢ pracy maszyny.

9.14 Smarowanie maszyny: zob. Harmonogram Smarowania

a
Q
a
Q
a
Q
Q

tozyska pity tarczowej — 6 smarowniczek, rys. 23
tozyska watu dolnego przenosnika, rys. 24
Smarowniczki tozysk wateczkowych watu — 2 szt.
tozyska sferyczne dzwigni obstugowych pity.
Wat ogranicznika kfody, rys. 25

tozyska zacisku — 2 szt.
Cylindry ze smarowniczkami.
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9.15 Obstuga zaworu giéwnego, rys. 26

o W celu zapewnienia trwatosci i bezawaryjnej pracy, zapadka A, przegub B oraz
ztgcze kulowe zaworu regulacyjnego wymagajg regularnego smarowania.
Smarowanie zaworu jest szczegdlnie wazne jezeli maszyna ma by¢ pozostawiona
bez uzywania na kilka miesiecy. Korozja czesci zapadki uniemozliwi bezawaryjng
pracg maszyny.

Smarowanie zapadki zaworu, rys. 26 A

o Po wykreceniu sruby imbusowej na srodku ptytki koncowej zapadki zaworu do
ruchomych czesci zapadki mozna wpusci¢ srodek smarny.
o Stosowac wylgcznie takie gatunki oleju, ktore nie krzepng na mrozie.
o Najprostszym sposobem jest uzycie rozpylacza z dyszg i rurka.
1. Wprowadzi¢ rurke rozpylacza do otworu i 2-3 razy nacisng¢ rozpylacz na ok.
1 sekundy za kazdym razem.
2. Olej rwnomiernie rozprowadzi sie na czesciach ruchomych zapadki zaworu.

Smarowanie przegubu B, rys. 26, punkt B

o Przegub B posiada sworzen i przegub kulowy, ktére wymagajg
regularnej konserwacji i smarowania.
1. Podniesc¢ brzeg ostony gumowej przegubu.
2. Whpusci¢ srodek smarny po obu stronach sworznia i przegubu
kulowego.
3. Sprawdzic¢ rowniez stan ostony gumowe;.

Rys. 26

9.16 Budowa zapadki zaworu i prawidtowa kolejnos¢ czesci, rys. 27

o Odkrecajgc sruby B trzymac pokrywe C zapadki docisnietg, gdyz
naprezone sprezyny moga jg odrzucic. Istnieje rowniez ryzyko
wypadniecia sprezyn i kulek zapadki.

o Podczas montazu zapadki nalezy natozy¢ niewielkg ilo§¢ wazeliny do
otwordw A. Zapewni to, ze kulki pozostang podczas montazu na
swoim miejscu. Upewni¢ sie, czy czesci D i E zostaty dobrze
spasowane, w sposob przedstawiony na rysunku oraz, ze otwory
spustowe kondensatu F sg zawsze skierowane w dét.
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Rys. 27

9.17 Naprezanie i smarowanie taficucha przenosnika

o Przenos$nik jest napedzany hydraulicznie i wyposazony w funkcje
automatycznego naprezania tancucha.
o tancuch nalezy lekko smarowac codziennie.

9.18 Czyszczenie przenosnika

o Aby zapewni¢ bezusterkowe dziatanie przenosnika, nalezy go utrzymywac w
czystosci.

o Szczegolnie istotne jest czyszczenie przenosnika po zakonczeniu pracy zima.

a Przenos$nik mozna réwniez my¢ za pomocg myjki wysokocisnieniowej. Po myciu
tancuch nalezy nasmarowac.

9.19 Mycie maszyny
o Maszyne nalezy my¢ sporadycznie, przy pomocy myjki wysokocisnieniowej. Jest to
szczegolnie wazne, gdy maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy czas. Po

umyciu maszyne nalezy nasmarowac.
o Uwaga! Nie polewa¢ wodg urzgdzen elektrycznych i tozysk.

9.20 Przechowywanie maszyny.

Maszyna przeznaczona jest do uzytku na zewnatrz pomieszczen, jednak w celu ochrony
przed korozjg i usterkami, zaleca sie jej przechowywanie przez dtuzszy w pomieszczeniu.
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10 HARMONOGRAM KONSERWACJI
Komponent Czynnosé¢ | Codzienniel Co100h | Co500h | Co 1000 h| Materiat/ metoda

Przektadnia katowa | Sprawdzi¢ X SAE 800.51

1 wymiana X

2 wymiana X
Olej hydrauliczny Sprawdzi¢ X llosc 80 |
Warunki normalne |1 wymiana X np. Esso Univis 32

2 Wymiana X Nste Hydrauli 32
Filtr oleju 1 wymiana X FIO 100/3

2 wymiana X
tozyska watu pity | Smarowanie X X Smar do fozysk

kulkowych
Zawoér Smarowanie X Olej smarujacy,
natrysk

Wszystkie dzwignie | Smarowanie X Olej smarujacy
Paski klinowe Sprawdzi SPA 1557
Przektadnia katowa | ¢ i w razie SPA 1457
Wat pity potrzeby

naprezyé
Tarcza pity W razie

potrzeby

naostrzy¢
Maszyna Czyszczenie X
Silnik elektryczny Czyszczenie X
Osprzet elektryczny | Czyszczenie X
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11 TYPOWE USTERKI | SPOSOB ICH USUWANIA

2-2012

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie problemu

Pita wymaga duzego nacisku i
nagrzewa sie

1. Stepiona tarcza.
2. Zbyt duzo zywicy na tarczy.

1. Naostrzy¢ tarcze.
1. Wyczysci¢ tarcze.

Bicie tarczy.
Bicie tarczy po krotkotrwatej pracy.

1. Zanieczyszczenia pomiedzy

kotnierzami.

2. Stepiona tarcza i problem z
naprezeniem.

3. Nieprawidtowe ciecie, obroécenie
ktody.

1. Oczysci¢ kotnierze i

tarcze.

2. Naostrzy¢ i naprezy¢
tarcze.

3. Uszkodzenie tarczy. Nie
uzywac.
Wymieni¢ tarcze.

Hatasliwa praca tarczy.

1. Zbyt wysoka predkosé. Maksymalna

predkos¢ obrotowa tarczy 1400 obr./min.

2. Pekniecie nasady zeba

1. Zmniejszy¢ predkosé.
2. Nie uzywa¢, wymienic
tarcze.

Nieprawidtowy kierunek obrotow
tarczy (EM)

1. Niewlasciwa kolejnosc faz.

1. Przestawié
kolejnosc¢ faz po
stronie zasilania.

Silnik elektryczny nie uruchamia
sie.

1. Przycisniety przycisk wylgcznika
bezpieczenstwa.

2. Silnik wydaje gto$ny odgtos, lecz nie
uruchamia sie.

3. Uszkodzenie przewodu zasilajgcego.

4. Otwarcie ostony rynny.

1. Odblokowac wytgcznik.
2. Przepalony
bezpiecznik, wymienic.
3. Wymieni¢ przewdd.
4. Zamkna¢ ostone rynny
rozszczepiajgce;.

Silnik zatrzymuje sie kilkakrotnie.
Wylgczenie przekaznikiem
termicznym.

1. Stepiona tarcza.
2. Nieprawidtowe ustawienie
przekaznika.

1. Naostrzyc¢ tarcze.

2. Skontaktowac sie z
dostawca silnika.

Hatasliwe ciecie i spadek
obrotow tarczy.

1. Zuzyte paski klinowe.

1. Wymieni¢ paski.
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Pita nie opuszcza sie.

Otwarcie ostony rynny.

Zamknac¢ ostone rynny
rozszczepiajgcej.

Pokrywa pity (ze sklejki) nie
podnosi sie.

Pokrywa pity nie podnosi sie lub
podnosi sie powoli.

1. Przenosnik wylotowy nie pracuje.

2. Za niskie ci$nienie oleju w instalacji.

1. Uruchomi¢ przenosnik

wylotowy pokrettem

regulacyjnym.

2. Na chwile przesung¢
dzwignie zaworu do
przodu.

Otwarcie ostony rynny jest
niemozliwe.

Pita nie jest podniesiona

Uruchomi¢ maszyne i podnies¢
pite przy pomocy manipulatora.

Rozszczepianie nie uruchamia sie
recznie

Otwarcie ostony rynny.

Zamknac ostone.




2-2012

38

12 SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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