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1 GRUNNLEGGENDE OPPLYSNINGER OG ANSVAR

1.1  Innledning

Denne instruksjonsboken er laget for en fagmann. Maskinens brukere bgr ha
normale, generelle kunnskaper og ferdigheter. Det forutsettes for eksempel at
kjgperen av en traktordrevet maskin er kjent med drift via kardangaksel.

Maskinens brukere bgr sette seg grundig inn i instruksjonsmanualen far
montering og bruk av maskinen. Fagr maskinen tas i bruk, bgr man gjgre seg

kjent med styreanordninger og maskinens ngdstoppmekanisme.

MERK! Oppbevar alltid denne instruksjonsmanualen v ed maskinen.
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1.2  EU-overensstemmelseserkleering
Direktiv 2006/42/EU

Produsent: Ylistaron Terédstakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FIN-61400 Ylistaro
Finland
+358 6 474 5100

Produkt: Palax KS 50s
vedmaskin med transportgr pa 4 m

Drift: Traktorens kraftuttak, elmotor

Modellbetegnelser: TR Traktordrevet med eget hydraulikksystem
TR/SM Traktor- eller elmotordrevet

SERIENUMMER

Hermed garanteres det at maskinen oppfyller kravene i regjeringens forordning
12.6.2008/400 om maskiners sikkerhet som direktivet 2006/42/EG trar i kraft
giennom og at fglgende harmoniserte standarder har blitt brukt under

produksjonen:

SFS-HANDBOK 93-serie, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-
EN 618, SFS-EN 620, SFS-EN 953+Al, SFS-EN 954-1, SFS-EN
982+Al1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+Al1, SFS-
EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, SFS-EN

14121-2 SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Teradstakomo Oy
29.12.2009
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Martti Vaurio
Administrerende direktgr
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1.3 Maskinens bruksomrader

Denne vedmaskinen med transportgr skal brukes til & fremstille ved, fortrinnsvis
fra rundtemmer, men den kan ogsa brukes til & produsere ved fra kubber.
Maskinen ma ikke brukes til andre formal.

Maks! Maskinens makskapasitet

o Kapasitet ved kapping, treets maksimale diameter: 48 cm.

o Maks tillatt lengde for langved far kapping er 4-5 meter. Om veden er lenger,
bar du bruke et stokklgftingsbrett

1.4 Varselmerker

©O®E®

Les Se opp for Bruk  kleer Bruk Bruk
instruksjons  kappbladet som ikke vernebriller  vernesko
boken henger 0og

hgrselsvern

Klemmefare Se opp for Koble ut
kardangakselen strgmtilfarselen til
maskinen fgr service
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Trygg avstand til transportgren er 5 m Hold avstand til
bevegelige deler

Maskinen skal bare brukes av én person

: Anvisningsmerker
Laftepunkt Laftepunkt for krok Motorens
gaffeltruck rotasjonsretning

MIN
450r/min

MAX
500r/min

Kraftuttaksakselens Tank for kjedeolje Regulering av
turtall oljetilstramning til
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sagkjeden

1.6  Merkinger av styreanordninger

Regulering av vedtransportgrens Start og stopp av
posisjon i sidestilling vedtransportgrbandet
Hayderegulering av

vedtransportgren

A

v

Hgyderegulering av  Ngdstopp (bare pa
klgyvekniven maskiner med
elmotordrift)
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Manuell start av
klgyvesylinderen
/

Automatisk  klgyving

Legfting av hydraulisk
vedholder

Overfgring av stokken
fra det hydrauliske
stokklgftingsbordet til
materullene

Palax KS50s

A Q <

Tilbakestilling av  Stopp av klgyvingen
sylinderen /
Automatisk  klgyving
OFF

Styring av matetransportgren og sagingen samt
automatisk utlgsning av klgyvingen

Spjeldet i Spjeldet ikke i bruk
bruk/handmangvrering
av spjeldet

Oversettelse 1-2012



1.7  Typebetegnelser

Merkeplaten p& maskinen P
o Produsentens navn og adresse. mw

o Maskinens typebetegnelse.

. . o mn. 61400 n.mm FINLAND
o Serienummer og produksjonsar. Tol 358-6-474 5100
o Maskinens totalvekt ,.,_,mw K3 5?:“_'
o Platen fins p& matetransportgrenden av Memcdnanie

maskinen
o Nar du bestiller reservedeler bgr du oppgi
serienummeret og produksjonsaret. 3

Merkeplaten for en elektrisk drevet maskin
Trefasemotor
o Spenning 230/380 V eller 380/600 V. Spenningen kan variere fra land til

land.
o Effekt 15 kW, stram 32A.
o Du finner merkeplaten pa den elmotorens kobling

1.8  Maskinens hovedmal og maskinmodeller

Punkt TR-drift TR / eldrift
Effekt - 15 kw
Sikring - 32A
Vekt 2 000 kg 2100 kg
Hayde/bredde/lengde 2600 mm x 3 300 mm x 1 800 mm
Kappebord Lengde 2 550 mm

Kappebordets hgyde 1040 mm

Sagbladets lengde 22"

R
Maksimal diameter p& stokken 48 cm

lll/llg}ljjiirr]réal lengde pé stokken ved 660 mm

1.9  Sikkerhetsanvisninger

Generelle bestemmelser og begrensninger

o Maks vedlengde fgr kapping er 4-5 meter. Du begr bruke et stokkbord for
lengre stokker.

o Maskinen skal kun brukes til vedproduksjon.

o Maskinens bredde er ca 3,3 m, noe som betyr at transportbredden er noe
stgrre enn traktorens bredde.

o Maskinen skal bare brukes av én person.

o Faresonen rundt maskinen er 5 meter til siden og bortover fra transportaren.

o Flytt alltid matetransportarens forlengingsbord til vertikal stilling og las den
fgr transporten.

Palax KS50s Oversettelse 1-2012



o Lgfteanordningens festepunkter pa traktoren er av kategori to. Kontroller at
det er nok plass for kardangakselen og dens vern om du bruker en stgrre
traktor.

a Bruk aldri maskinen innendgars, risiko for stgving!

o Sikkerhetsutstyr ma aldri fiernes fra maskinen.

Bruker

o Alle som bruker maskinen bgr lese hele brukerveiledningen ngye.
Bruk alltid vernebriller og hagrselsvern.

Bruk alltid vernesko.

Bruk alltid vernehansker.

Bruk ikke lgstsittende eller hengende kleer.

000D

Far bruk

o Forsikre deg om at det ikke er uvedkommende personer innenfor
arbeidsomradet.

o Koble alltid en traktordrevet maskin til traktorens trepunkts Igfteanordning.

Forsikre deg om at det er nok plass for kardangakselen og dens vern.

Bruk kun en uskadet kardangaksel og fest akselvernets kjeder.

Kraftuttaksakselens turtall er 450-500 r/min.

Bruk maskinen pa et underlag som er hardt og jevnt nok.

Bruk kun maskinen nar det er tilstrekkelig arbeidslys.

Pase alltid at alle vern er uskadde og at de sitter ordentlig fast.

Pase alltid at kappbladet er uskadd.

Pase alltid at strgmledere er intakte.

Pase alltid at alle styreanordninger fungerer.

Pase alltid at det er nok med olje i maskinen og at hydraulikkslangene og

hydraulikkomponentene er uskadde.

o Forsikre deg om at maskinen stadig er pa plass far du starter arbeidet.

O

[ S Iy S W Wy

Under driften

o Uforsiktighet under kapping kan medfare alvorlig fare.

o Under kappeoperasjonen ma du forsikre deg om at treet alltid stgttes mot
kappebordets statterulle ved kappestedet. Fare for at treet skal rotere!

o Veer spesielt forsiktig nar du kapper traer som er krokete eller fulle av kvister,

da treet som fglge av feil kapping kan snurre rundt eller vri sagbladet sa

kraftig at det skades.

Hold arbeidsplassen fri for fremmedelementer.

Maskinen ma alltid stanses far vedlikeholdsarbeid kan utfgres.

Kapp bare ett tre av gangen.

Fare! Hold avstand til bevegelige deler.

000D

1.10 Stay og vibrasjon

o A-belastet lydtrykkniva ved arbeidsplassen er 89,5 dB (A), og lydeffektnivaet
er 100,5 dB (A).
o Vibrasjonsverdiene overstiger ikke grenseverdien 2,5 m/s2.

Palax KS50s Oversettelse 1-2012



1.11 Brukerens ansvar

o Alt sikkerhetsutstyr ma vaere pa plass i maskinen for at tilstrekkelig sikkerhet
skal kunne garanteres.

o Maskinens brukere er ansvarlig for at verneanordningene er i feilfri stand og
at service pa maskinen har blitt riktig utfart.

o Maskinens konstruksjon ma ikke endres.

o Maskinen skal kun brukes til vedproduksjon.

o Brukeren er ansvarlig for at utenforstaende ikke utsettes for fare.

o Husk at brukeren selv er ansvarlig for eventuell ulykke om

beskyttelsesanordninger har blitt fiernet fra maskinen eller han har forandret
dens funksjoner selv.

o KS 50s er en sveert sikker maskin om man er forsiktig og falger de
foreskrevne instruksjonene under driften og maskinen vedlikeholdes
regelmessig.

1.12 Diriftsforhold

o Plasser alltid maskinen sa rett som mulig.

o Organiser arbeidsforholdene slik at det f.eks ikke er fare for at personell glir
om vinteren.

o Bruk kun maskinen nar det er tilstrekkelig arbeidslys.

o Det lgnner seg a skaffe eller lage et passende stativ for langved som skal
bearbeides, slik at den ferdige veden kommer pa nivd med vedmaskinens
matebord. Slik unngar du ungdvendige lgft og arbeidet gar fortere.

o Passende temperaturomrade ved drift er ca. —20... ... +30C. Om du starter
maskinen ved sterk kulde, la maskinen ga pa lave turtall i ca 5-10 minutter
slik at oljen rekker & bli varm og lettflytende. Slik unngar du & skade
tetningene.

o Med unntak av ovennevnte er det ingen andre veerforhold som begrenser
bruken av maskinen.

o Pase at ingen uvedkommende, og spesielt ikke barn, oppholder seg
innenfor arbeidsomradet.

a Bruk aldri maskinen innendgars, risiko for stgving!

1.13 Garantivilkar

Garantitiden er inntil 12 maneder etter kjgpsdato.

Garantien dekker
o Den skadde delen som har gatt i stykker ved normal bruk pga. material-
eller produksjonsfeil.
o Rimelige reparasjonskostnader for feilen i samsvar med avtale mellom
selgeren eller kjgperen og produsenten.
o Reservedelen som leveres i stedet for den defekte delen.

Garantien dekker ikke
o Skader som matte oppsta pa grunn av normal slitasje, feilaktig bruk eller
manglende vedlikehold.
o Sagblad, sagkjede, drivverk, transportarband eller olje.
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Feil som fglge av forandringer i maskinen som kjgperen har utfgrt eller
latt noen andre utfare, og som farer til at maskinen ikke kan betraktes
som a tilsvare den opprinnelige maskinen.

Andre utgifter eller erstatningskrav som matte oppsta pa grunn av
ovennevnte.

Noen indirekte kostnader og/eller reisekostnader forarsaket av
reparasjoner dekket av garantien.

Garantien for deler som er skiftet ut i lgpet av garantiperioden, opphgarer
samtidig som garantien for maskinen.

Ta kontakt med din forhandler hvis du har spgrsmal om garantien.

2 MOTTAK OG MONTERING AV MASKINEN

2.1

Maskinens leveransetilstand og mottakskontroll

o Maskinen leveres sa godt som ferdig montert og justert samt pravekijart.

0 Kontroller leveransen umiddelbart.

o Hvis du ser at produktet er blitt skadet under transport, ma du kontakte
transportselskapet og forhandleren.

2.2 Maskinens hoveddeler, bilde 2.1, 2.2, 2.3 0g 2. 4
21 12 3 4 56 6 T 8 8

1 Vedtransportgr

2 Vinsj
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Vern for klgyvesonen

Vern for bladet

Styrepanel

Start og stopp av maskinen samt ngdstopp av en eldrevet maskin
Matetransportar

Forlengelse for matetransportgren

Uttak for utvendig hydraulikk (stokkbord)

©CoO~NOO UL~ W

-
L4
L
L 1]
L)
ol

10 Klgyvekniv

11 Spjeld
12 Vedlengdebegrenser
13 Sagblad
14 Vedholder
?\ 3
15
18
17
— 18
iSE0
- e i 20
I 21
1
22
23
@ 24
2.4

15 Tank for kjedeolje
16 Anslag
17 Hydraulikkoljetank
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18 Oljekjgler (tilvalg)

19 Regulering av oljetilstramning til sagkjeden
20 Utlgpsapning for sagflis

21 Elkontakt

22 Kraftuttaksaksel

23 Elmotor

24 Trepunktsfeste

L 3]

2.3  Montering av vinsjen, bilde 2.5 :

o Maskinen er utstyrt med en vinsj for utskifting av . :
klayvekniven og handtering av forlengingen for 3y
matetransportagren.

a Vinsjen leveres separat med maskinen.

o Senk tappen ved vinsjtakets (1) nedre ende inn i
hulrommet (2) i festergret for vinsjen.

o Fest vinsjtaket ved hulrommet med skruen og
brikken (3) som inngar i leveransen.

Sty o

il

L3 P —

2.5

2.4  Pafylling av hydraulikkolje, bilde 2.6,

o Hydraulikkoljens volum 120 I.
Oljetypen bgr veere for eksempel Univis 32,
SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32 eller
tilsvarende.

o Bruk bare ny, ren olje ettersom oljen ma vaere
helt ren for at maskinen skal fungere feilfritt.

o Kontroller oljenivaet regelmessig med
malepinnen 2.
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2.5  Kontroll og pafylling av sagkjedeolje, bilde 2. 7

o Beholderen for sagkjedeolje sitter i sverdvernet, pa
maskinens bakre del.

o Kontroller sagkjedeoliens niva regelmessig i
nivaslangen 1

o Fyll pa olie ved behov. Beholderens volum er ca. 9
liter.

2.6 Oppstilling av vedtransportagren i arbeidsposisj on, bilde
2.8-2.10

o Ved oppstilling av transportgren i arbeidsposisjon, reguleringen av den i
transportposisjon samt opplgfting i transportposisjon bgr alle tiltak alltid
utfares slik at verken maskinen, personer eller omgivelsene skades eller
utsettes for fare.

o lkke opphold deg eller g& under transportaren mens den er i gverste
posisjon!

1. Forsikre deg om at styrespaken for transportgrens driftsmotor er i
STOPP-posisjon, noe som gjar at transportgrbandet ikke kan bevege
seg.

2. Senk transportgren med spaken for transportagren i styreskapet.

3. Laft opp forlengingsdelen, punkt A, bilde 2.8

4. Senk forlengningsdelen, punkt A, bilde 2.8

5. Holderen (1) ved transportgrens midte hindrer transportgrbandet i & gli
ned, bilde 2.9. Ta av lassplinten (2) mens transportgren er i loddrett
posisjon. Sving holderen parallelt med transportgren og las den pa plass
med splinten.

6. Laft opp transportgren til ca. 45 graders vinkel.

7. Las forlengningsdelen for transportgren med lasen pa transportgrens

bunn.
8. Start vedtransportagren med styrespaken i styreskapet.
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2.7  Oppstilling av transportgren i transportposisjo n

1. Oppstilling av transportaren i transportposisjon utfgres pa samme mate
som oppsettingen i arbeidsposisjon, men i motsatt rekkefglge.

2. MERK! Bare Igft transportaren nar svingen er i midtstilling!
Transportaren bgr alltid veere i midtstilling nar den lgftes opp. Om
transportgren er i svingposisjon under lgftingen, er det risiko for at den
kolliderer med konstruksjonsdeler og skades.
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2.8

2.9

Oppstilling av transportgren i arbeidsposisjon, bilde 2.1

Flytt vinsjens lenke til hullet i platen
pa forlengningsdelen for
transportagren.

Hold vaieren stram.

Frigjar laseregulatoren.

Senk forlengingsdelen slik at
hullene i stgttebeinas rar treffer
hullene i skarene i stgttebeinet.

Ta  vinsjens krok ut av
matetransportaren.

Oppstillingen av forlengningsdelen
for matetransportgren i
transportposisjon utfgres i motsatt
rekkefalge

Utskifting av klgyvekniv, bilde 2.11

o Maskinen har som standardutrustning en klgyvekniv som klgyver i atte
deler. Dessuten er det mulig a fa andre klgyvekniver som klgyver for
eksempel i toffire, seks og tolv deler.

o Utskifting av klgyvekniven skal skje slik:

3.

1. Skru opp laseskruen for klgyveknivens skinne.
2.

Laft opp klgyvekniven i ytterste posisjon via hgydejusteringsspaken for
klgyvekniven i styreskapet.

Apne helt vernet for klgyvesonen. Nar du
apner vernet, apner gassfjeeren vernet i dens
normale apne posisjon. Etter dette skal du
apne vernet helt med handen slik at vernet
svinges vekk fra klgyvekniven.

Skru en lgftehempe inn i  hullet i
klgyveknivens gverste overflate.

Fest vinsjens vaier i lgftehempens apning og
loft bort klgyvekniven.

Senk den nye klgyvekniven, som monteres i
maskinen, med vinsjen pa dens skinner. Se
til at hgydereguleringen for klgyvekniven bar
veere i gverste posisjon.

Lasne vinsjens vaier etter senking av klgyvekniven slik at den stgttes av
sin hydrauliske lgftemekanisme og hekt av vinsjvaieren.

Senk klgyvekniven og forsikre deg om at den settes fast ved
lzftemekanismen for klayvekniven pa maskinen.

Ta lgftehempen av klgyveknivens gverste del. Lgftehempen og
klayvekniven kan skades om den veden som holder pa a klayves gar
over klgyveknivens gverste overflate.

10.Fest laseskruen for klgyveknivens skinne.

Palax KS50s Oversettelse 1-2012
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2.10 Lgfting og flytting av maskinen, bilde 2.12,2 .13, 2.14

Maskinen kan lgftes: i ]

o Med gaffeltruck fra maskinens forside ' .
fra lgftepunkt A under maskinrammen.

o Fra lgftepunktene B og C ved
maskinens gverste del.

o Om du flytter maskinen med traktor,
skal du forsikre deg om at traktorens
flytte-/Igftekapasitet er stor nok i forhold
til maskinens vekt.

3 DRIFT

Vedmaskinen Palax KS 50s kan drives enten med traktor eller elmotor.

3.1 Traktordrift

Koble alltid maskinen til traktorens lgfteanordning og forsikre deg om at det
er nok plass for kardangakselen og dens vern.

o Passende kardangaksler er for eksempel Binacci B6110CEA60A60, Bondoli
& Pavesi 7C26044CE007007.

o Det kreves ingen sikkerhetskobling pa kardangakselen.

o Bruk kun en uskadet kardangaksel og fest akselvernets kjeder til maskinen.

MERK! Nar du kobler kardangakselen fra traktoren, bruk
stattekroken pa maskinen til stgtte av akselen.

o Maskinen er utstyrt med dratapper pa 28 mm.

o Huvis traktorens kraftuttak har et omrade med hgyt turtall, lenner det seg a
bruke dette ettersom vedmaskinens effektbehov er lite.

o Forsikre deg om at kardangakselens rotasjonshastighet ikke overstiger 500
r/min.
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o Det tillatte turtallomradet er 450-500 r/min.

3.2 Valg av arbeidsmodus, traktordrift eller elektr isk drift,
bilde 3.1 og 3.2

o Maskinen er utstyrt med en sperre som forhindrer dobbeltdrift.

o Nar verneplaten har blitt skjavet til venstre (bilde 3.1), kan ledningen kobles
til. Nar vernet har blitt skjgvet til hgyre (bilde 3,2), kan kardangakselen
kobles til.

.3 Eldrift, start og ngdstopp

Motorens effekt er 15 kW og turtallet er 1 450 r/min.

Maskinen er utstyrt med en automatisk stjerne-triangelstarter med ngdstopp.
Alle maskinens elinstallasjoner er fullfart.

| 380 V-systemet er sikringsstgrrelsen 32 A treg.

Det behgves en ledning pd 6 mm?®.

Nar maskinen tas i bruk, ma rotasjonsretningen kontrolleres. Om motoren og
pumpen roterer i feil retning (motoren roterer, men maskinens funksjoner
starter ikke), er rotasjonsretningen feil. FA s& en elektriker til & skifte plass
pa to faseledninger.

ooooo0 o0 W

34 Start

Trykk ned startknappen. Motoren kjgrer i gang langsomt i stjerne-posisjonen
pa lav effekt. Startfasen tar flere tiendedels sekunder.

o Nar motorens turtall gker, kobles triangel-posisjonen pa og motoren kommer
raskt opp i fulle turtall.

o Det er et signallys mellom start- og stoppknappene som tennes nar triangel-
posisjonen kobles pa.

MERK! Man far ikke arbeide med maskinen far motoren gar pa fulle
turtall, da elmotoren gir sveert lav effekt i stjern e-posisjonen.

3.5 Ngdstopp av maskin som drives av elektrisk moto r

o For & bruke ngdstopp skal du trykke ngdstoppknappen pa starteren i
bunnen.
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o Trykknappen frigjgres ved at du vrir og lgfter.

3.6 Start av elmotoren ved kulde

o Ved streng kulde kan hydraulikkoljen eller oljen i vinkelgiret bli sa kalde og
stive at det ikke gar an & starte motoren.

o Om maskinen brukes under kalde forhold, anbefales det at man bruker mer
lettflytende oljer.

MERK! Det er mulig a fa tak i elvarmematte pa 300 W  med termostat
som tilleggsutrustning for oljetanken. Vi anbefaler at 2-3 slike matter
installeres i KS 50-maskinen. Det lgnner seg & bruk e varmeren om
maskinen brukes under kalde forhold. Starteren er f  erdig utstyrt med en
vippebryter for regulering av den elektriske varmer en. Oppvarming i 1-2
timer er nok til & gjare oljen tilstrekkelig flyten de.

4 BRUK AV MASKINEN, FUNKSJONSBESKRIVELSE

4.1  Styreanordning, bilde 4.1 og 4.2

1. Start og stopp av
vedtransportgren

2. Svinge vedtransportgren til
siden

3. Lafting og senking av
vedtransportgren

4. Hegyderegulering av
klgyvekniven

5. Handmangvrering av spjeldet

6. Lefting av den hydrauliske
vedholderen

7. Start, stopp og ngdstopp av en
eldrevet maskin

8. ON-OFF-spak for automatisk klgyving

9. Manuell utlgsning samt stopp/tilbakestilling av klgyvesylindrene

10. Styring av matetransportgren og sagingen samt automatisk utlgsning av
klgyvingen

11.Overfgring av stokken fra det hydrauliske stokkbordet til materullene

12. ON-OFF-styring av spjeldet

123 456 7T 59710 1712

4.2  Oppstilling av maskinen klar for arbeid

o Plasser vedmaskinen ved siden av stokkbordet eller den vedstabelen som
skal bearbeides slik at man uhindret kan komme til maskinen og arbeide
med den. En passende avstand fra stokkbordet til matetransportgren er %-
1/3 av stokkenes lengde.

a Still opp ved- og matetransportgrene i samsvar med anvisningene over.

o Kontroller ogsa styre- og sikkerhetsorganenes funksjon far starten. Om du
observerer feil, skal du reparere dem fgr idriftsettingen.
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o Kontroller alltid mengden hydraulikkolje og sagkjedeolje far oppstart.
o Start og testing.

1. Sett styrespaken for klgyvingen i Stopp-posisjon.

2. Oppstart:

a. Ved traktordrift: Start traktoren og koble til kraftuttaket pa lave
turtall, gk sa turtallet til 500 r/min.

b. Ved eldrift: Koble kabelen til kontakten p& maskinen, start
maskinen med startknappen og forsikre deg om at motorens
rotasjonsretning er riktig.

3. For du begynner arbeidet, skal du kontrollere at hydraulikken og stopp-
anordningene fungerer mens maskinen er i gang.
4. Test at sikkerhetsbryterne fungerer na vernet apnes. Sagbladet skal ikke
senkes og klgyvemekanismen skal ikke vaere i drift nar vernet er apent.
o Kontroller at sagkjeden far smgreolje. Det er mulig man ma regulere
smgreoljestramningen til sagkjeden f.eks om oljen er for kald eller varm.
o Om det oppstar den minste feil i maskinens funksjon under prgvekjaringen,
skal du finne arsaken og reparere den!
MERK! Stopp maskinen og koble fra traktorens kraftu ttak eller ta
elkabelen ut av kontakten for & finne arsaken og re  parere den eventuelle
feilen i maskinen!

4.3 Innstilling av kappelengden, bilde 4.2

Vedens lengde stilles inn ved at du
flytter den hydrauliske
vedlengdebegrenseren.

o Skru av laseskruene B som holder
hydraulikkventilen C pa plass og flytt
anslaget til gnsket lengdeposisjon.

4.4  Sikkerhetsanordningenes pavirkning pa maskinens
funksjon, bilde 4.4

o Maskinen er utstyrt med sikkerhetsanordninger som bidrar til at maskinen er
trygg pa bruke. Sikkerhetsanordningene pavirker vernet for klgyvesonen
samt sagbladets og sylinderens funksjon.

o Vernenettet for klgyverennen ma vaere stengt for at kappingen og
klgyvingen skal fungere.

o Vernenettet skal ikke apnes om sagbladet ikke er i gverste posisjon!

o Nar vernenettet apnes, forhindres sagakselens bevegelse og sylinderen gar
tilbake til bakerste posisjon.

Advarsel!
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o Alle maskinens sikkerhetsanordninger er ngdvendige for at et tilstrekkelig
sikkerhetsniva skal kunne garanteres.

o Ingen verneanordninger ma fjernes fra maskinen, og brukeren er ansvarlig
for at verneanordningene er i feilfri stand.

5 BRUK AV VEDMASKINEN, KAPPING AV VED
5.1  Under kapping

o Veer forsiktig og hold alltid hendene langt unna sagbladet.
o Pass pa at stokken under kappingen stgtter seg mot rullene ved
kappestedet.

5.2  Plassering av stokken pa bordet

ADVARSEL! En feilplassert stokk kan bli presset mot bordet av sagens

kraft og bgye bladet sa kraftig at det vris.

o Maskinen er utstyrt med en matetransportgr med hydraulikkmotor samt med
en vedholder med hydraulisk sylinder og hydraulisk motor. Tannrullen flytter
stokken sikkert til den lengden som har blitt stilt inn med den hydrauliske
vedlengdebegrenseren.

o Velg den stokken som du vil bearbeide. Se til at maskinens kappeapning er
48 cm i diameter, noe som, avhengig av om det er kvister i stokken og
stokkens form, kan gke stokkens klassifiserte diameter. Nar stokken flyttes
til maskinen, skal flyttingen utferes slik at verken maskinen eller dens
brukere utsettes for fare eller skades.

o Flytt stokken til kapping ved a fare styrespaken
til matetransportgren fram og til venstre, i
retning A (bilde 5.1) Dra samtidig styrespaken
for vedholderen bakover for & lgfte vedholderen.
La vedholderen synke ned pa stokken sa snart
stokkens ende har passert holderen.
Matetransportgren stopper nar stokken nar
vedlengdebegrenseren.

o Se til at stokken holdes pa matetransportgren
under innmatingen.

o Under forflytningen skal brukeren sta ved styreorganene og absolutt ikke
ved siden av den stokken som holder pa a flyttes! Mens stokken ligger pa
matetransportgren og flyttes med transportgren, bgr man alltid veere forsiktg
slik at handen eller en annen del av kroppen ikke klemmes mellom stokken
og maskinens deler.

o Om stokken stgter mot kanten pa kappedpningen eller noen annen del av
maskinen og stopper, bgr transportgrens innmatingsbevegelse stoppes og
styrespaken for transportgren fares til hgyre, i retning B, for a fa
matetransportgren til & ga tilbake.

o Den siste kappingen av stokken skal utfgres slik at stokken holdes pa plass
pa matetransportgren under kappingen. Om stokkens lengde ikke strekker til
for to kubber av full lengde, skal du la delen med full lengde ligge pa
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matetransportgren og sette den kortere delen pa klgyverennens side og
kappe stokken pa det stedet. Hensikten med det er a sikre at den lengre og
tyngre delen ikke blir hengende uten stgtte og reiser seg opp under
sagbladet. Maleskalaen med nullpunkt ved sagbladet befinner seg over
matetransportgren.

5.3  Kapping av stokken

Under kappingen ma du forsikre deg om at treet alltid stgttes mot
matebordet ved kappestedet.

o Veer ekstra forsiktig nar du kapper stokker som er kvistete eller krokete.

o Nar stokken stoppes for & kappes, skal du sette matespaken tilbake til
utgangsposisjon. Fgr kappingen skal du forsikre deg om at det ikke er fare
for skade eller noe faremoment p.g.a. stokkens form eller at den er kvistet.

o Kapp av stokken ved a dra styrespaken for e ' T
matingen og kappingen i bakerste posisjon, i
retning C (bilde 5.2).

o Styrespakens bevegelse far sagbladet til & ga
ned og sagmotoren til a starte.

o Sagebevegelsen utfares alltid ved & dra
handtaket i aller bakerste posisjon. Bladets
senkehastighet stilles inn automatisk i henhold
til sagkjedens kapasitet.

o Hold spaken i ytterste posisjon til stokken
kappes. Forsikre deg alltid om at den kappede
kubben setter seg parallelt med rennen.

o Tilbakestill sagbladet i gverste posisjon, i retning D. Om den automatiske
klgyvefunksjonen er aktivert, starter klgyvebevegelsen samtidig.

5.4  Problemer ved kapping og tiltak

Krokete stokker

o Kapp krokete stokker pa det bgyde stedet.

o Ved kapping av krokete treer ma du forsikre deg om at treet stgttes mot
matebordet.

Store stokker

o Kontroller at kardangakselens turtall er riktig, min. 450 r/min, maks. 500
r/min.

o Forsikre deg om at sagkjeden er skarp og godt nok smurt.

Kapping av smaved

o Se til at stokken gar ved matebordets bakre kant.

o Kapp bare ett tre av gangen.

o Forsikre deg alltid om at stokken befinner seg under vedholderen under
kappingen.
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6 BRUK AV VEDMASKINEN — KLAYVING AV VED
6.1 Klgyvehastighet og klgyvekraft

o Vanligvis utfgres klgyvebevegelsen pa stgrst mulig hastighet nar
klgyvekraften er minst.

o Nar behovet for klayvekraft gker, gar maskinen automatisk over til stgrre
klgyvekraft. Klgyvekraften gker skritt for skritt og den kan veere ca. 4, 8 eller
24 tonn. Forandringen i klgyvekraften pavirker omvendt pa
klgyvehastigheten. Ved mindre kraft er hastigheten stgrre og ved stagrre kraft
er den mindre.

o Nar kubben begynner a klgyves og kraftbehovet minsker, gar maskinen over
til mindre klgyvekraft , noe som gjar klayvebevegelsen raskere.

6.2 Klgyvekniv

o Hold klayvekniven vass og se til mens du handterer stokken at den ikke
inneholder noe som kan skade kniven.

o Klgyveknivens hgyde kan reguleres hydraulisk ved hjelp av spaken i
styrepanelet.

Kniv i atte deler, standardutrustning

o Standardkniv som klgyver kubben i atte deler.

2/4 kniv, tilleggsutstyr

o Med denne kniven kan man klgyve kubben i to (maks. diameter pa kubben
20 cm) eller fire deler.

Egg i seks deler, ekstra utrustning

o Med denne kniven klgyves kubben i seks deler.

Kniv i tolv deler, ekstra utrustning

o Med denne kniven klgyves kubben i tolv deler.

6.3  Spjeld, bilde 6.1

Spesielt nar man skal lage korte kubber av store
stokker og om stokkene er frosne eller om de har
mange kvister, kan det hende at kubben etter
kappingen faller eller hopper i feil posisjon pa
klgyverennens bunn og at klgyvingen ikke kan
startes far kubbens posisjon har blitt korrigert.

o Palax KS 50s-maskinen er utstyrt med et spesielt
spjeld som hjelper med a flytte kubben kontrollert
til klayverennen etter kappingen.

o Spjeldet kan kobles til & fungere automatisk eller
kobles helt ut. Valget gjgres med ON-OFF-
spaken for spjeldet 12 i styrepanelet, bilde 4.1.

7

Se
Se
Se
352
o2
(3%
Se3

[/

o Nar spjeldet er i bruk, fungerer det automatisk synkronisert meg sagbladet.
Nar spjeldet ikke er bruk, faller kubben direkte pa klgyverennens bunn.

o Ved automatisk funksjon reiser spjeldet seg opp under kappingen og tar
imot den avkappede kubben. Nar kappbladet Iaftes opp med styrespaken,
senkes spjeldet fagrst ned og kubben faller i klgyverennen fgr sagbladet
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begynner a ga opp. P& den maten rekker kubben & sette seg i klgyverennen
for den automatiske klgyvingen starter (forutsatt at til og med den
automatiske klgyvingen er i bruk).

o Spjeldet kan styres manuelt med styrespaken 5, uansett ON-OFF-spakens
12 posisjoner.

6.4  Forstyrrelser under klgyvingen og hvordan fjern e dem

Hvis veden setter seg fast:

o Dersom stokken eller kvistene er store, kan sylinderkraften bli utilstrekkelig.

o Om treet setter seg fast i kniven, dra inn sylinderen med styrespaken.

o Loft opp klgyvekniven og gjenoppta klgyvingen med handstarten — ofte
holder det bare at stokkens stilling endres.

o Om kubben ikke klgyves, skal du fgre styrespaken for klgyvingen til hgyre
for & fare sylinderen tilbake i bakre posisjon slik at det er trygt a ta bort
kubben.

o Apne vernenettingen og bruk en trekubbe til & sl& las den fastsatte kubben.

o Om det finnes en stor kvist pa stokken, snu stokken og klgyv kvisten ved &
fare stokken mot kniven med roten farst. Pa denne maten blir kraftbehovet
minst.

6.5 Omklgyving av kubber pa en trygg mate

o Nar man klgyver sma biter av en stor kubbe, kan kubber som har blitt klayvd
I 8 eller 12 deler fortsatt veere altfor store.
o Nedenfor beskrives en sikker metode for & gjare kubbene mindre.
1. Apne vernenettingen for klgyverennen.
2. Legg kubber slik du gnsker i klgyverennen.
3. Steng vernenettingen.
4. Start klayvingen med handstartspaken.

7/ KLAOYVEANORDNINGENS FUNKSJON

o Klgyveanordningen kan styres enten med handstyring eller settes i gang
automatisk.

7.1 Automatisk start, bilde 7.1

o Styrespaken for automatisk start (1) har blitt fort til
venstre, i posisjonen ON. Da er den automatiske
klgyvingen i bruk.

o Nar sagbladet etter kappingen lgftes opp, starter
klgyvingen. Klgyvingen starter nar sagbladet er
naer sin aller gverste posisjon.
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7.2 HAandstart

v
1
2
3
4

Nar styrespaken for den automatiske klgyvingen har blitt fart til hgyre i OFF-
posisjon, fungerer den automatiske klgyvingen ikke, og klgyvingen bgr
startes for hand.

Klgyvingen startes med styrespaken for klayveanordningen (2) ved & fare
spaken umiddelbart til venstre.

.3 Klgyveventilens deler, bilde 7.2

Ventilspak

Utskyter for glideren

Ventil

Ledehode, ventilens sperrehode som laser
glideren i klgyvestillingen.
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8 VEDLIKEHOLD AV MASKINEN

Merk! Maskinen ma alltid stanses for vedlikeholdsar beid kan utfgres.

8.1 Sagblad

8.1.1 Utskifting og spenning av sagkjede, bilde 22 og 23

o Skru av sekskantskruene bak pa maskinen og apne sagbladvernet.

o Sagkjeden strammes ved a Igsne
festemutrene for bladet (1), bilde 8.1,
samt ved & vri strammebolten (2) med
solen.

o For & demontere sagbladet skal du vri
strammebolten (2) mot solen til kjeden
blir slapp.

o Kjeden bgr strammes sa mye at den ikke
henger under sagbladet.

o Dra til slutt til festemutrene for bladet.

o Kontroller sagkjedens spenning med
jevne mellomrom.
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o Det er sveert ugkonomisk a arbeide med en slgv eller skadd sagkjede.
Rengjar og kontroller sagkjeden. Kontroller at det ikke er sprekker i kjedens
ledd og at alle nagler er uskadde. En skadd eller utslitt kjede bar skiftes ut.

8.1.2 Vedlikehold av sagkjeden

o Om sagkjeden ikke brukes en tid, skal du rengjgre kjeden med en bgrste og
oppbevare den i olje- eller fotogenbad.

o Rengjar alltid sagkjeden grundig etter vessingen, fjern spon og slipeavfall
som eventuelt har festet seg og dynk kjeden i oljebad.

Sagkjeder

o Bruk bare spesielle filer for motorsagkjeder!

Kjededeling av sagkjeden 0.404"; tykkelse 1,6 mm; lengde 75 drivliedd.

For & kontrollere kjededelingen: t = avstand over tre nagler dividert med to.

Standardfilevinkelen 30°.

Vinklene ma veere like pa samtlige kjedetenner. Om vinklene varierer, gar

sagkjeden ujevnt, den slites raskere og kan til og med ga i stykker.

Alle tennene ma veere like lange. Ved ulik lengde péa tennene ligger til og

med eggene pa ulik hgyde. Dette gir en grov kjedegang og kan forarsake

sprekker i kjeden.

o Kravene som gjelder filingen kan bare oppnas ved stadig @ving, bruk
filholder! Henvend deg til en fagmann ved behov.

000D

O

Ryttere
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o Rytteren bestemmer inntrengningsdypet i treet og dermed sportykkelsen.
Rytteravstanden reduseres nar tennene files. Kontroller hgyden pa rytteren
ved hjelp av filmalen. Fil ved behov med en flatfil eller en trekantfil.

o Avstanden mellom rytteren og eggens kant bgr veere 0,65 mm. Ved saging i
myke treslag kan avstanden holdes opp til 0,2 mm starre, men ikke i frost.

8.1.3 Vedlikehold av bladet

o Vend pa bladet og fil dets side og rengjar bladsporet ved behov.

8.2  Oljeskift i vinkelgiret, bilde 8.2

Skru festeskruene for det nedre
vernet bakover pa maskinen og
skyv vernet til hagyre for & lgsne
det.

o Oljepluggene sitter ved siden av
vinkelgiret.

a Far oljeskift bgr giret lgsgjeres
eller den gamle oljen fjernes ved
f.eks. sugetgmming.

o Fyll pa om lag 0,5 liter ny olje.

o @vre grense for oljenivaet er
pafyllingsapningens nedre kant.

o Oljesort SAE 80

8.3 Smgre maskinen

o Se servicetabell. Mange av lagrene er permanentsmurte, og trenger ingen
smurning. Om det kommer for mye smurning inn i et permanentsmurt lager,
kan tetningen skades.

MERK! Det er viktig at lagrene er fylt med ren vase lin hvis maskinen
star ubrukt i en lengre periode.

o Ved regelmessig bruk skal kulelagrene smgres en gang i uken.
o Smgr de bevegelige leddene med olje daglig. Lengdebegrenser, bordets
ben samt statteruller.
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Elmotorens kobling, bilde 28

Undersgk gummi A pa motorens kobling
med jevne mellomrom.

Passende mellomrom er f.eks. alltid ved
smgring av sagakselen.

Hvis koblingen viser tydelig klaring, bar
gummien skiftes ut.

Om  koblingen avgir en unormalt
skramlende lyd, er koblingens gummi og
eventuelt ogsa koblingens klgr slitte og de
bar umiddelbart skiftes ut.

Oljeskift

21

For & sikre feilfri bruk av maskinen, bgar hydraulikkoljen skiftes ut med 500

timers mellomrom eller hgyst ett ar etter at den farst ble tatt i bruk.

Oljetanken dreneres ved & apne bunnpluggen pa undersiden av tanken.
Til og med filtrene (2 st.) bar skiftes ut, ettersom det lgsner urenheter som

havner i filteret fra det hydrauliske systemet.

Service pa ventilen

Sperrehodet pa klgyvesylinderens
styreventil A, leddet B pa gliderens

utskyter samt leddhodet ma smares
med jevne mellomrom for at de skal
holde og fungere problemfritt.
Spesielt er det viktig & smgre dem
hvis maskinen blir stdende ubrukt i
flere maneder.

Om sperrehodets deler ruster, vil

ikke maskinen fungere problemfritt.
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8.7  Ventilens sperrehode

o Man kan sprute inn smgareolje pa ventilens
bevegelige deler gjennom det lille hullet midt pa
sperrehodets endeplate.

Bruk olje som ikke stivner ved frost.

Enklest er det & bruke sprayflaske med spruterar.
Sett sprutergret i hullet og sprut 2-3 ganger ca 1-
2 sekunder av gangen.

Olijen spres jevnt pa sperrehodets bevegelige
deler.

000

O

MERK! Ikke bruk sprayvaselin ettersom den
blir stiv ved streng kulde og ventilen ikke
fungerer ordentlig.

8.8  Smgring av ventilgliderens utskyter
o Utskyteren er utstyrt med en leddtapp og et
leddhode som krever regelmessig vedlikehold og
smgring.
1. Laft opp kanten av utskyterens
beskyttelsesgummi.
2. Spray smgareolie pa begge sider av

leddtappen og ned pa leddhodet.
3. Kontroller samtidig at beskyttelsesgummien er
hel.
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22

Hiyaiphiant

g5 &

1-2012



23

8.9  Sperrehodets struktur og rett ordning av delene , bilde
8.7
LI_‘\‘\\\\\-“

‘\\- '

Nolkip

o Om du skrur opp skruene F pa ventilen, trykk samtidig ned sperrehodets
lokk E ettersom de stive fijserene kan slenge vekk lokket. Da blir ogsa
fleerene og sperredelens kuler slengt i vei.

o Sett alltid litt vaselin i hull B pa siden av sperrehodet nar du monterer
sperrehodet. Da holdes de sma kulene C pa plass under monteringen. Se til
at del A svinges rett i forhold til bildene.

8.10 Grunninstillinger pa klayveventilen

o Ventilen og spaksystemet har blitt stilt inn og pravekjart pa fabrikken.

o Grunninnstillingene holdes utmerket pa plass. Derfor er etterjustering
vanligvis ikke ngdvendig.

o Om utlgserspaksystemets deler har blitt demontert, bgr de stilles inn ved
gjenmontering.

MERK! Om man justerer hydraulikkventilen, bagr maski nen veere i sin

grunntilstand i samsvar med fglgende:

1. Klgyvesylinderen i bakerste posisjon

2. Utlgserstangen spent

3. Maskinen slatt av

Palax KS50s Oversettelse 1-2012



24

8.11 Justering av utlgserstangens endeanslag

o Utlgserstangens endeanslag har som
oppgave a stoppe utlgserstangens
bevegelse, slik at klgyveventilen ikke blir
utsatt for ungdvendig belastning forarsaket
av utlgsermekanismen.

o Maskinen bgr veere slatt av. Aktiver
klayvebevegelsen med handstyrespaken.

o Skru av lasemutteren for endeanslaget.

o Still inn skruen slik at klaringen mellom
skruen og utlgserstangen blir 0,5-1 mm.

o Trekk til lAsemutteren.

o Far klgyveventilen tilbake til midtposisjon.

8.12 Innstilling av klaringen pa sylinderen

o Forsikre deg om at klgyveventilen er i
grunnstilling og at den automatiske
klgyvingen er aktivert (spaken svingt til
venstre).

o Dra styreventiien for  kappingen
(sagebevegelsen) i bakerste posisjon
samt dra ned kappbladet samtidig.
Merk. Maskinen bgr veere slatt av.

o Left opp kappbladet langsomt og faelg
med nar pendelen (1, bilde 8.9), med
formidling av sylinderen (2), trykker
utlgserstangen (5) sa& langt at
klayveventilen svinger og laser seg i
klgyvingsposisjonen.

o Om spakesystemet ikke svinger klgyveventilen sa mye at ventilen lases i
klayvebevegelsen, bgr sylinderens (2) skaft stilles inn lenger ved a vri
mutteren (4) mot solen.

o Still inn klaringen pa en passende mate slik at klayveventilens spak naermer
seg endeposisjonen sin, sylinderens fjeer (3) trykkes sammen 1-5 mm og
pendelen frigjares.

8.13 Innstilling av klgyvingens startmoment

1. Apne bladvernet og ta av lokket for styrepanelet og det nede bakvernet.

2. Forsikre deg om at klgyveventilen er i grunnstilling og at den automatiske
klgyvingen er aktivert (spaken svingt til venstre).

3. Dra styreventilen for kappingen (sagebevegelsen) i bakerste posisjon samt
dra ned kappbladet samtidig. Merk. Maskinen bgr absolutt veere slatt av!

4. Laft opp kappbladet langsomt og falg med nar utlgserspaksystemet skal
svinge klgyveventilen i klgyveposisjon.

5. For & stille inn startmomentet skal du lgsgjgre mellomstangen fra spaken
som er festet ved sagakselens ende.
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6. For a forlenge eller forkorte mellomstangen skal du vri mellomstangens
ende slik at den skifter retning. Om stangen forlenges, starter klgyvingen
tidligere og om den forkortes, starter klgyvingen senere.

8.14 Innstilling av sikkerhetsanordningene

o Om deler av sikkerhetsanordningene eller tilhgrende deler har veert
demonterte, boar de stilles inn ved gijenmonteringen slik at de fungerer riktig.
1. Demonter vernet for sagakselen og styrepanelets lokk for innstilling.
2. Forsikre deg om at sagakselen er i gverste posisjon, sylinderen i
bakerste posisjon samt klgyveventilen i midtposisjon.

8.14.1 Innstilling av sikkerhetskilen og sikkerhets  akselen

1. Steng vernet for klgyvesonen.

2. Skru av justeringsbolter for sikkerhetskilen
(1) og kontroller at lageret for
sikkerhetsakselens vrider (2) kommer i
kontakt med den smalere delen av
sikkerhetskilen 3). Senk ned
sikkerhetskilen ved behov.

3. Loft opp sikkerhetskilen (3) slik at hjgrnet
av kilens bredere del kommer i kontakt
med lageret for sikkerhetsakselens vrider
2).

4. Trekk til kilens bulter (1).

5. Sitill inn sikkerhetsakselens stagttebolt (4)
slik at dens avstand fra sikkerhetsakselen
blir 0-2 mm.
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8.14.2 Innstilling av sagakselens sikkerhetsstang

1. Kontroller at sikkerhetskilen 0og
sikkerhetsakselen er rett stilt inn, punkt

8.14.1.
2. Apne vernet for kigyvesonen.
3. Sitill inn avstanden mellom

sikkerhetsstangens statterull (2) og
sikkerhetsakselens sektorplate til1-4 mm.
Legg merke til at sektorplaten bar ga i
stgtterullens spor.

4. Skru av lasemutteren (4) for sagakselens
sikkerhetsstang (3).

5. Sitill inn sikkerhetsstangens lengde slik at
avstanden mellom stangens ende og
sikkerhetsakselens sektorplate er 1-3 mm.

6. Las innstilingen ved & trekke il
lasemutteren (4).

8.14.3 Klgyveventilens sentreringsspak

1. Kontroller at sikkerhetskilen 0og
sikkerhetsakselen er rett stilt inn, punkt
8.14.1.

Steng vernet for klayvesonen. .

Sving klgyveventilen til klgyvelengde via

handmangvreringsspaken.

4. Kontroller at ventilens sentreringsspak (2) §
ikke kommer [ kontakt med
svinganordningen for utlgserstangens
framende (1).

5. Apne vernet for klgyvesonen.

6. Kontroller at sentreringsspaken svinger
klgyveventilen til midtposisjon. Kontroller
ogsa at sentreringsspaken ikke svinger sa
mye at den heller mot utlgserstangen.

7. Still inn sentreringsspakens
bevegelsesbane ved behov ved a frigjgre
mellomstangen fra sikkerhetsakselens
spak og ved & vri gyelageret mot dets
apent- eller stengt-posisjon for a endre
mellomstangens lengde. @kning av
lengden far sentreringsspaken til & svinge
mer.

8. Fest mellomstangen og kontroller at innstillingen er rett.

9. Til slutt skal du lase innstillingen med lasemutteren.

wn
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8.15 Vedtransportar

a  Transportgren har hydraulisk
kraftoverfaring

o Man stiller inn transportarbandet ved a
stile inn rullen pa transportarens
gverste ende.

o Lagrene pa transportgrens gvre ende
er permanentsmurte, og de trenger
ikke noe vedlikehold.

o P& transportgrens nedre del er det to
lagre som bgr smgres med et
mellomrom péa 100 t.

8.16 Innstilling av sylinderens klaring

a Sylinderen, som glir langs maskinens klgyverenne, er stgttet bade ved sin
forende og ved rammens mellomvegg slik at den ikke kan heve seg fra
rommet sitt under klgyvebevegelsen.

a Platen ved sylinderens framende strekker seg gjennom Kklgyverennens
bunn under rammen. Sylinderen nedre stgtte, som glir under
klgyverennen, er festet ved denne platen.

a De nedre stgttene trenger normalt ingen innstilling.

a De regulerbare glideklossene, som er
montert i rammens mellomvegg, hindrer |
sylinderen i & heve seg, spesielt under
returbevegelsen.

o Ta av styrepanelet for & stille inn
glideklossene.

a Lasne glideklossenes festebolter.

o  Le@sne pa strammeboltenes lasemutre.

o Still inn glideklossenes klaring pa en
passende mate ved hjelp av
strammeboltene. Klaringen er passende nar
glideklossene lett falger sylinderens
overflate. Overfladig spenning kan hindre
hurtigventilens funksjon og pa den maten
slite ungdig pa maskinen.

o Trekk til lasemutrene far justeringsboltene og festeboltene for
reguleringsklossene.

o  Glideklossene kan skiftes ut.

8.17 Rengjgring av maskinen

o Hold transportaren ren for a sikre problemfri drift.
o Maskinen, og spesielt transportgrene, skal alltid rengjgres nar man slutter &
bruke maskinen. Spesielt viktig er rengjgringen om vinteren.
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8.18 Vask av maskinen

o Vask maskinen med jevne mellomrom med hgytrykksspyler. Det er spesielt
viktig & gjgre dette far maskinen skal sta ubrukt over en lengre periode.
Smgr maskinen etter vask.

Merk! Ikke rett vannstralen rett mot elektriske ano  rdninger eller lagre.

8.19 Oppbevaring av maskinen

o Maskinen er beregnet pa utendgrs bruk, men hvis den star ubrukt i lengre
tid, bar du sette den under tak for & unngé ungdig korrosjon og funksjonsfeil.

o Dekk maskinen med en presenning av passende stgrrelse for forvaring
utendgrs.
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Objekt Tiltak Daglig Intervall Intervall Intervall Middel/redskap
100t 500t 1000 t

Vinkelgir Kontroll X SAE 80 0,51
TR-drift 1 bytte X Sugetgmming

2 bytte X
Hydraulikkolje Kontroll X Mengde 130 |
Normale forhold 1 bytte X F.eks. Esso Univis

2 bytter X 32

Neste Hydrauli 32

Oljefilter 1 bytte X FIO 100/ 3

2 bytter X
Lager som krever | Smgaring X Kulelagerfett
smgring
Klgyveventil Smgaring X Smgreolje, spray
Alle spaker Smagaring X Smagreolje
Sagblad Vessing Ved behov
Maskin Rengjgring | X
Elmotor Rengjaring | X
Elektriske Rengjgring | X
anordninger
10FUNKSJONSFEIL OG TILTAK
Feil Arsak Tiltak
Klgyvingen fungerer ikke. 1. Klgyverennens vernenett|1l. Steng vernenettingen.

er apent. 2. Stopp maskinen straks

2. Ingen olje eller for lite og fyll pa olje.
olje. 3. Rengjar utlgsersystemet.

3. Avfalliutlgsersystemet. |4. La oljen sirkulere noen

4. Oljen er for kald. minutter [ fri

5. Slangen er av eller gjennomstrgmning.
lekker. 5. Skift ut slangen.

6. Utlgsersystemet har blitt|6. Rengjegr alltid maskinen
ubevegelig p.g.a. nar arbeidet avsluttes.
tilfrysing.

Klgyverennens vernenett| 1. Sagakselen er ikke i|1l. Lgft sagakselen helt opp.
kan ikke &pnes. gverste posisjon.
Klgyvebevegelsen stopper|2. Laseanordningens 2. Still inn laseanordningen

ikke selv om vernenettet

apnes.

innstilling har blitt endret
eller lAseanordningen
har gatt i stykker.

eller skift ut den defekte
delen.

Klgyvebevegelsen
eller svak.

er

treg

N

Oljen er for kald.
Ingen olje eller for lite
olje.

La oljen sirkulere noen
minutter [ fri
gjennomstrgmning.

Fyll p& olje.
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Kubben klgyves ikke. 1. Fell posisjon pa|l. Still inn klgyveknivens
klgyveeggen. hgyde.
2. En  stor kvist pa|2. Stopp maskinen, apne
klgyvestedet. vernet for klgyvesonen,
3. Den g@vre grensen for vend  kubben, steng
maskinen har blitt vernet for klgyvesonen.
overskredet. 3. Maksimal diameter 48
4. Oljetrykket har blitt cm.
redusert. 4. Kontroller
hydraulikksystemet.
Kappbladet sager darlig. 1. Slevt sagkjede 1. Vess eller bytt ut kjeden
Sagkjeden sitter fast i vernet|1. Bukkene for|1. Rett ut sagakselen og dra
for bladet. sagaksellagrene har til boltene.
lgsnet. Sagakselen er
skjev.
Transportgrbadndet gar pa|l. Innstillingen har blitt|1. Still inn returrullen pa
siden. endret. transportgrens ende.
Pravekjar etter
innstillingen.
Kubben setter seg fast i|1l. Klgyvebevegelsens 1. Forleng slaget.
klgyvekniven. slaglengde er feil. 2. Vess sagbladet
2. Slav klgyvekniv.
Kubben hever seg igjen|1l. Stokken er krokete eller|1. Rett ut kubben.
under klgyvingen. har mange kuvister. 2. Kontroller sylinderens
2. Sylinderens slaglengde slaglengde.
er for kort.
Stokken stgter sammen med |1. Transportgrens stilling er|1. Reduser transportgrens
transportgrbandet. for steil. stigningsvinkel.
Elmotoren starter ikke. 1. Ngadstoppknappen trykket|1. Lgs ut ngdstoppknappen.
inn. 2. Vent 1-2 minutter,
2. Temperaturvernet er lgst temperaturvernet
ut. tilbakestilles automatisk.
3. Motoren gir fra seg hgy|3. Sikringen har gatt, bytt
lyd, men starter ikke. sikring.
Elmotoren stopper lett, og|l. Termosikringen feil | 2. Still inn termosikringen.
termosikringen lgses ut. innstilt.
Elmotoren roterer i feil|1l. To faseledninger i feil|l. La en elektriker bytte
retning. rekkefglge. faseledninger med
hverandre. Henvend deg
til en spesialist!
Oljen varmes kraftig opp. 1. For lite olje. 1. Fyll pa olje.
2. Sylinderen slar  mot|2. Still inn sylinderens slag
bunnen og trykket blir 0g sving.
igjen. Oljen sirkulerer|3. Kontroller oljepumpen.
gijennom

trykkbegrensingsventilen.
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