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1 ARBEJDSOPGAVER OG ANSVAR

1.1 Introduktion

Denne instruktionsbog er rettet mod en bruger med fagkundskaber. Maskinens
bruger skal have almindelige og normale kundskaber og feerdigheder. Det er for
eksempel en forudseetning at kgberen af en traktordrevet maskine seettes ind i
drift med en kardanaksel.

Maskinens bruger skal ggre sig ngje bekendt med instruktionsbogen, inden
montering og anvendelse af maskinen begyndes. Inden arbejdet begyndes, bar
man ogsa g@re sig bekendt med kontrolorganet og maskinens

ngdstopmekanisme.

OBS! Denne instruktionsbog skal altid opbevares pa maskinen.
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1.2  EU-overensstemmelseserkleering
Direktiv 2006/42/EF

Producent: Ylistaron Terédstakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI-61400 Ylistaro
Finland
+358 6 474 5100

Produkt: Palax KS 50s
en breendemaskine med transportgr pa 4 m
Drivkraft: Traktorens kraftudtag, elmotor
Modelbetegnelser: TR Traktordrevet med egen hydraulik
TR/SM Med traktor- eller elmotordrift

SERIENUMMER

Det erkleeres hermed at maskinen opfylder kravene i Statsradets forfatning
12.6.2008/400 om maskiners sikkerhed, hvor direktiv 2006/42/EF treeder i kraft,

og at feglgende harmoniserede standarder

fremstillingen:

under

SFS-HANDBOOK 93-serie, SFS-EN 349-1+Al, SFS-EN 609-1+Al,
SFS-EN 618, SFS-EN 620, SFS-EN 953+Al1, SFS-EN 954-1, SFS-EN
982+Al1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+Al1, SFS-
EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, SFS-EN

14121-2 SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy
29.12.2009

Martti Vaurio
Administrerende direktgr
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1.3 Maskinens anvendelsesformal

Denne breendemaskine med transportgr er fortrinsvis rettet mod produktion af
runde traeer, men den kan ogsa til anvendes til treeklodser.
Anvendelse af maskine til nogle andre formal er forbudt.

OBS! Maskinens maksimale kapacitet

o Kapacitet ved kapning, treeets maksimale diameter 48 cm.

o Maksimalt tilladte leengde for favnebraende inden kapning er 4-5 meter. Hvis
breendet er laeengere end dette, bar et lgftebord anvendes

1.4  Advarselsskilte

©O®E®

Hold gje Beer kleeder, Anvend Beer
|nstrukt|ons med kappe- som ikke beskyttel- beskyttel-
bogen sveerdet haenger lgst sesbriller og sessko

hgreveern

_—
c Q-0
&7

Klemmefare Hold gje med Kobl stramforsyningen
kardanakslen til maskinen inden
service
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Sikkerhedsafstand til transportgren 5 m Hold dig pa afstand fra
beveegelige dele

Maskinen ma kun anvendes af en person

: Anvisningsskilte
Laftepunkt Laftepunkt for krog Motorens
gaffeltruck rotationsretning

MIN
450r/min

MAX
500r/min

Kraftudtagsakslens Beholder for keedeolie Regulering af
omdrejningstal oliestram til savkaeden
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1.6  Afmeerkning af kontrolorgan

Sidelaens regulering af Start og stop af

breendetransportgrens placering breendetransporter-
bandet

Hgjderegulering af

breendetransportgren

Hgjderegulering af  Ngdstop (kun pa
klgvegriberen eldrevne maskiner)
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Manuel start af
klgvecylindren
/

Automatisk  klgvning
ON (teendt)

Leftning af hydraulisk
breendeholder

Overfgrsel af bjeelken
fra det hydrauliske
bjeelkelgftebord til
indfgringsrullerne

Palax KS50s

A Q <

Indstilling af  Stop af klgvningen
stgtteanordningen /
Automatisk  klgvning
OFF (slukket)

Styring af indfgringstransportgren og savning,
samt automatisk udlgsning af klgvningen

Spjeeldet i brug/manuel  Spjeeldet ikke i brug
kontrol af spjeeldet

overseettelse 1-2012



1.7  Typebetegnelser
Maskinens typeskilt )
o Producentens navn og adresse mm
o Maskinens typebetegnelse
° I.ml. 61400 H.BT.IHU FINLAND

o Serienummer og fabrikationsar. Tol. 3586474 5100
o Maskinens veegt m_,mw KS 5?:”_'
o Skiltet findes pa maskinens T

indfgringstransportar
o Ved | Dbestilling af reservedele bear

serienummer og fabrikationsar oplyses. CE

Typeskilt for eldrevet maskine

Trefaset motor

o Speending 230/380 V eller 380/600 V; kan variere fra land til land.
o Effekt 15 kW, strgam 32A.

a Skiltet findes pa elmotorens koblingsdase.
1.8  Maskinens hovedmal og maskinmodeller

Punkt TR-drift TR /Eldrift

Effekt - 15 kw

Sikring - 32A

Veegt 2.000 kg 2.100 kg
Hgjde/bredde/leengde 2.600 mm x 3.300 mm x 1.800 mm

Kappebord Leengde 2.550 mm

Kappebordets hgjde 1.040 mm

Savsveerdets leengde 22"

Savkeede

Tykkelse 1,6 mm;
0,404"; 75 leenker

leenkeindeling

Bjeelkens maksimale diameter

48 cm

Bjeelkens
klgvning

maksimale laengde ved

660 mm

1.9

Sikkerhedsanvisninger

Almindelige bestemmelser og begreensninger

]

a
a

Palax KS50s

Breendets maksimale leengde inden kapning er 4-5 meter. For lsengere
bjeelker skal der anvendes et bleelkebord.

Maskinen er kun beregnet til produktion af breende.

Maskinens bredde er ca. 3,3 m, hvilket indebaerer at disse transportbredder
er noget stgrre end traktorens bredde.

Maskinen ma kun anvendes af en person.

Farezonen rundt om maskinen er 5 meter fra siden og henimod
transportagren.

Sving altid indfaringstransportarens forleengerbord i opret stilling og 1as det
for transporten.
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a
a

Lafteanordningens fastggringspunkter pa traktoren er af kategori to.
Kontroller om der er tilstreekkeligt med plads for kardanakslen og dens
beskyttelse, hvis du anvender en starre traktor.

Maskinen ma ikke anvendes indendare; fare for stavdannelse!

Fjern aldrig nogle beskyttelsesanordninger fra maskinen.

Bruger

a

000D

Alle som bruger maskinen, bgr leese hele instruktionsbogen grundigt.
Anvend altid beskyttelsesbriller og hgreveern

Anvend altid beskyttelsessko.

Anvend altid beskyttelseshandkser.

Anvend ikke lgstheengende kleeder.

Inden anvendelse

a
a

0D

000D

a

Sarg for at der ikke findes uautoriserede personer inden for arbejdsomradet.
En traktordrevet maskine skal altid kobles til traktorens trepunktslgft. Du skal

sgrge for at der findes tilstreekkeligt med plads for kardanakslen og dens

beskyttelse.

Der m& kun anvendes en ubeskadiget kardanaksel, og fastgar kaeden for
akselbeskyttelsen. Kraftudtagsakslens omdrejningstal er 450-500 o/min.
Maskinen skal anvendes pa et tilstraekkeligt hardt og jaevnt underlag.
Maskinen ma kun anvendes pa steder med tilstreekkelig belysning.

Kontroller altid at beskyttelserne er ubeskadigede og at de sidder ordentligt

fast.

Kontroller altid at kappesveerdet er ubeskadiget.

Kontroller altid at elledningerne er ubeskadiget.

Kontroller altid at alle kontrolorganerne fungerer.

Kontroller altid om der findes tilstreekkeligt med olie i maskinen, og at
hydraulikslangerne og -komponenterne er ubeskadigede.

Sgrg for at maskinen star stabilt pa sin plads inden arbejdet pabegyndes.

Under driften

a
a

000D

Ukorrekt kapning kan forarsage et alvorligt faremoment.
Under kapningen, skal det sikres at bjeelken altid stgder imod kappebordets

statteruller ved kappestativet. Roteringsfare!
Veer forsigtig nar du saver kvistede eller krogede treeer, da treeet kan snurre

rundt eller bgje savsveerdet sa kraftigt at der bliver beskadiget pa grund af

fejlagtig kapning.

Hold arbejdspladsen fri fra ophobning af restprodukter.
Stop altid maskinen inden service.

Sav kun et tree ad gangen.

Fare! Hold dig pa afstand fra bevaegelige dele.

1.10 Stgj og vibration

]

Det A-betonede lydtryksniveau pa arbejdspladsen er 89,5 dB (A) og
lydeffektniveauet er 100,5 dB (A).

o Vibrationsvaerdierne overstiger ikke graenseveerdien pa 2,5 m/s?.
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1.11 Brugerens ansvar

o Alle maskinens sikkerhedsanordninger er ngdvendige for at tilstraekkelig
sikkerhed kan garanteres.

o Maskinens bruger star ansvarlig for at beskyttelsesanordningerne er i

perfekt tilstand, og at service af maskinen er blevet foretaget pa passende

made.

Maskinens konstruktion ma ikke eendres.

Maskinen er kun beregnet til produktion af breende.

Brugeren er ansvarlig for at omkringstdende personer ikke udsaettes for fare.

Husk pa& at brugeren star ansvarlig for eventuelle ulykker, hvis

beskyttelsesanordninger er blevet fjernet fra maskinen eller dens funktioner

er blevet forandret.

o KS 50s er en meget sikker maskine, hvis der udvises forsigtighed, og de
foreskrevne instruktioner fglges ved anvendelsen, og maskinen
vedligeholdes regelmeessigt.

000D

1.12 Diriftsforhold

o Stil altid maskinen sa lige som muligt.

o Organiser arbejdsforholdene saledes at der, for eksempel, ikke findes risiko
for glidning om vinteren.

o Maskinen ma kun anvendes pa steder med tilstraekkelig belysning.

o Det betaler sig at anskaffe eller fremstille et egnet stativ for langbraende,
som skal bearbejdes, sdledes at det feerdige tree er pa niveau med
breendebearbejderens indfaringsbord. Derved undgar du ungdvendigt laft og
arbejdet skrider hurtigere frem.

o Det egnede egnede temperaturomrade er ca. -20...+30 °C. Hvis du starter
maskinen ved steerk kulde, skal du lave maskinen kgre pa et lavt
omdreningstal i ca. 5-10 minuter, for at lade olien blive varm og letflydende.
Derved undgér du at beskade pakningerne.

o Ud over det seetter vejrforholdene ingen graenser.

o Sgrg for at der ikke findes bgrn uautoriserede personer inden for
arbejdsomradet.

o Maskinen ma ikke anvendes indendgre; fare for stgvdannelse!

1.13 Garantivilkar
Garantien geelder i 12 maneder fra maskinens salgsdato.

Under garantien erstattes
o En skadet del, som er gaet i stykker under normal anvendelse p.g.a.
materiale- eller fabrikationsfejl.
o Rimelige reparationsomkostninger for fejlen ifglge aftale mellem
saelgeren og producenten eller kgberen og producenten.
o Den erstatningsdel som levereres i stedet for den defekte del.

Garantien erstatter ikke

o Skade forarsaget af normal slitage, misbrug eller manglende service.
o Savsveerd, savkeede, drivrem, transportgrband eller olie.
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o Fejl som er forarsaget af sadanne forandringer af maskinen, som
kaberen har foretaget eller ladet andre foretage, hvorefter maskinen ikke
kan anses at modsvare den oprindelige maskine.

o Eventuelle gvrige omkostninger eller gkonomiske krav, som er forarsaget
af de ovennaevnte handlinger.

o Eventuelle indirekte omkostninger og/eller rejseudgifter fra reparationer
under garantien.

o Garanti for dele, som er blevet udskiftet under garantiperioden, ophgrer
samtidigt med maskinens garantiperiode.

a | tilfeelde af garantiforespgrgsler, skal du altid kontakte saelgeren.

2 MODTAGELSE OG MONTERING AF MASKINEN

2.1  Maskinens leveringstilstand og modtagelseskontr ol

o Maskinen levereres sa godt som faerdigmonteret og pravekart.

o Kontroller straks leveringen.

o Hvis produktet har transportskader, skal du kontakte transportfirmaet og
seelgeren.

2.2  Maskinens hoveddele, figur 2.1, 2.2, 2.3 0g 2.4

2.1 12 3 4 56 T 838
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Breendetransportar

Kran

Beskyttelse for klgvezonen

Beskyttelse for sveerdet

Kontrolpanel

Start og stop af maskinen samt ngdstop af en eldrevet maskine
Indfgringstransporter

Forleenger for indfgringstransportgren

Udtag for udvendig hydraulik (bjeelkebord)

OCO~NO O, WNE

-
L4
L
L 1]
L)
ol

10 Klgvegriber

11 Spjeeld

12 Breendeleengdebegraenser
13 Kappesveerd

14 Breendeholder

16

17

12

20

22

23

24

15 Beholder for kaedeolie
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16 Endestop

17 Hydraulikolietank

18 Oliekgler (ekstraudstyr)

19 Regulering af oliestrgm til savkeeden
20 Udlgbsabning for savspaner

21 Strgmafbryder

22 Kraftudtagsaksel

23 Elmotor

24 Trepunktsbeslag

2.3  Montering af kranen, figur 2.5

o Maskinen er udstyret med en krav for udskitning
af klgvegriberen og handtering af forleengeren for

indfgringstransportaren.
o Kranen leveres separat med maskinen.

o Seenk tappen ved kranfatningens (1) nederste

ende ind i hylser (2) i fastggringen for kranen.

o Fastger kranens fatning med skruen og bakken

(3) som er fglger med leveringen.

2.4  Pafyldning af hydraulikolie, figur 2.6

o Hydraulikoliens volumen er 120 .

Olietype f.eks.Univis 32, SHELL Tellus 32,
NESTE HYDRAULIKI 32 eller tilsvarende.

o Anvend kun ny og ren olie, da maskinens
perfekte funktion afhaenger af hvor ren olien
er.

o Kontroller olieniveauet regelmaessigt med
oliestandsmaler 2.

Palax KS50s overseettelse
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2.5  Kontrol og pafyldning af savkeedeolie, figur 2.7

o Savkeedeoliens beholder sidder i sveerdets skaerm pa
maskinens bagerste del.

o Kontroller savkeedeoliens niveau regelmeessigt i
niveauslange 1

o Fyld op med olie efter behov. Beholderens volumen er
ca. 9 liter.

2.6  Opseetning af breendetransportgren i arbejdsposit ion,
figur 2.8-2.10

o Ved opseetning af transportgren i arbejdsposition, bgr alle handler som for
eksempel justering i transportposition samt oplgftning i transportposition
foretages saledes at hverken maskinen, personer eller omgivelserne skades
eller udseettes for fare.

o Du ma ikke opholde dig eller g& under transportgren mens den er i gverste
stilling!

1. Sarg for at kontrolstangen for transportgrens driftmotor er i STOP-stilling,
hvilket bevirker at transportgrbandet ikke kan bevaege sig.

Seenk transportgren ned med stangen for transportgren i kontrolpanelet.

Laft forleengerdelen op, punkt A, figur 2.8.

Seenk forleengerdelen ned, punkt B, figur 2.8.

Holder (1) péa transportgrens midte hindrer transportbandet fra at glide

ned, figur 2.9. Fjern lasestiften (2) mens transportaren er i vandret

stilling. Sving holderen parallelt med transportaren og las den pa plads
med stiften.

Laft transportgren op til ca. 45 graders vinkel.

Las forlaengerdelen for transportgren med lasen pa transportgrens bund.

Start breendetransportaren via kontrolstangen pa kontrolpanelet.

arwN

© N
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2.7  Opseetning af transportgren i transportposition

1. Opseetning af transportgren i transportposition foretages pa samme
made som opsaetning i arbejdsposition, men i modsat reekkefglge.

2. OBS! Transportgren ma kun lgftes nar bevaegelsen er i midterste stilling!
Transportagren skal altid veere i midterste stilling nar den lgftes op. Hvis
transportgren er i bevaegelsesposition under lgftningen, er der risiko for
at den kolliderer med konstruktionsdelene og bliver beskadiget.
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2.8

2.9

Opseetning af transportgren i arbejdsposition, f igur 2.1

Flyt kransens laenke til hullet i
pladen pa transportagrens
forlaengerdel.

Hold wiren spaendt.

Frigar lasefladen.

Seenk forleengerdelen ned, saledes
at hullet i stgttebenets rgr rammer
hullet i stattebenets rille.

Bank kranens krog ud af
indfgringstransportaren.

Opseetning af
indfgringstransportgrens
forleengerdel i  transportposition

foretages i modsat raekkefglge.

Udskiftning af klavegriber, figur 2.11

o Maskinen har som standardudstyr en klgvegriber, som klgver i otte dele.
Desuden kan der skaffes andre klgvegribere, som f.eks. klgver i to/fire, seks
og tolv dele.

o Udskiftning af klgvegriberen foretages som falger:

3.

1. Lesger laseskruen for klavegriberens skinne.
2.

Laft klgvegriberen til dens gverste stilling via hgjdeindstillingsstangen for
klgvegriberen pa kontrolpanelet.

Abn kigvezonens skaerm helt: Nar du &bner
skeermen, abner gasfjedrens skaerm i den
normale  abningsstilling. Left derefter
skeermen i helt &ben stilling med handen,
sdledes at sksermen svinger veek fra
klgvegriberen.

Skru en lgftelgkke ind i  hullet af
klgvegriberens gverste overflade.

Fastger kranens wire med lgftelgkkens
lzenke og laft klgvegriberen veek.

Seenk den nye klgvegriver, som monteres i
maskinen, med kranen pa dens skinner.
Sarg for at klavegriberens hgjderegulering er
i den gverste position.

. Lasgar kranens wire efter saenkning af klavegriberen, saledes at den

bliver stattet af den hydrauliske lgftemekanisme, og fjern kranens wire.
Saenk Klgvegriberen nedad, og sgrg for at den seettes fast ved
klavegriberens lgftemekanisme pa maskinen.

Lasger laftelakken fra klgvegriberens gverste del. Laftelakken og
klgvegriberen kan blive beskadiget, hvis den breende som bliver klgvet
delvis gar oven for klgvegriberens gverste overflade.

10. Fastgar laseskruen for klgvegriberens skinne.

Palax KS50s overseettelse 1-2012
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2.10 Lgftning og flytning af maskinen, figur 2.12, 2.13,2.14
- —

Maskinen kan lgftes:

o Med gaffeltruck fra maskinens forreste
side fra lgftepunkt A under maskinens
stel.

o Fra lgftepunkter B og C ved maskinens
gverste del.

o Hvis du flytter maskinen med traktor,
skal du forsikre dig om at traktorens
flytte-/loftekapacitet er tilstraekkelig i
forhold til maskinens veegt.

eee
. ~9000¢
‘e poceE

3 DRIVKRAFT

Palax KS 50s breendemaskine kan drives enten med traktor eller elmotor.

3.1 Traktordrift

Maskinen skal altid kobles til traktorens lgfteanordning, og du skal forsikre
dig om at der findes tilstraekkeligt plads til kardanakslen og dens skaerm.

o Egnede kardanaksler er f. eks. Binacchi B6110CEA60A60, Bondioli &
Pavesi 7C26044CE007007.

o Kardanakslen kreever ingen sikkerhedskobling.

o Der ma kun anvendes en ubeskadiget kardanaksel, og fastger altid kaederne
for akselskaermen pa maskinen.

OBS! Nar du kobler kardanakslen fra traktoren, ska | der anvends
stgttekroge pa pa maskinen for at statte akslen.

o Maskinen er udstyret med treekkroge pa 28 mm.

Palax KS50s overseettelse 1-2012
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0 Hvis traktorens kraftudtag er udstyret med et hgjt omdrejningstalomrade,
betaler det sig at anvende det, eftersom breendemaskinens effektbehov er
lille.

o Sarg for at kardanakslens rotationshastighed ikke overstiger 500 o/min.

o det tilladte omdrejningstalomrade er 450-500 o/min.

3.2  Valg af arbejdsmode, traktordrift eller eldrift ~ , figur 3.1 og
3.2

o Maskinen er udstyret med stopmekanisme for dobbeldrift.

o Nar skeermpladen er blevet skubbet til venstre (figur 3.1), kan
forleengerledningen tilsluttes. Nar skeermen er blevet skubbet til hajre (figur
3,2), kan kardanakslen tilkobles.

3.3  Eldrift, start og ngdstop

Motorens effekt er 15 kW og omdrejningstallet er 1 450 o/min.

Maskinen er udstyret med en automatisk stjerne-triangelstartar med
ngdstop.

Alle maskinens elinstallationer er blevet gennemfart.

| 380 V-systemet er sikringen, 32 A, langsom.

Der skal anvendes en forlaengerledning p& 6 mm?.

Kontroller motorens rotationsretning nar maskinen tages i brug. Hvis
motoren og pumpen roterer i forkert retning (motoren roterer, men
maskinens funktioner starter ikke) er rotationsretningen forkert. | sa fald skal
en elektriker bytte pladsen for de to faseledninger.

00D

000D

34 Start

Tryk startknappen ned. Motorens karsel gar langsomt i gang i stjerne-
positionen med lav effekt. Startfasen tager adskillige ti sekunder.

o Nar motorens omdrejningstal stiger, tilkobles triangel-positionen og motoren
nar hurtigt den fulde omdrejning.

o Der findet et signallys imellem start- og stopknappern, som teendes nar
triangel-positionen tilkobles.

OBS! Man ma ikke arbejde med maskinen far motoren g ar pa fulde

omdreninger, og nar elmotoren udgiver en meget lav effekt i stjerne-
positionen.
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3.5 Ngdstop af en eldrevet maskine

o For at anvende ngdstop, skal du trykke pa ngdstopknappen pa starteren i
bunden.
o Trykknappen udlgses ved at vride og lgfte den.

3.6  Start af elmotoren i koldt vejr

o | meget koldt vejr kan hydraulikolien eller olien i vinkelgearet blive sa kolde
og langsomtflydende at motoren ikke kan startes.

o Hvis maskinen anvendes under kolde forhold, anbefales det at der bruges
mere letflydende olier.

OBS! Der findes elvarmematter pa 300 W med termosta t, og disse kan
kgbes som ekstraudstyr for olietanken. Vi anbefale  r at der installeres 2—-3
matter i KS 50-maskinen. Det betaler sig at anvende  varmeapparatet, hvis
maskinen anvendes under kolde forhold. Starteren er udstyret med en
kipafbryder for kontrol af elvarmeren. Opvarmning u nder ca. 1-2 timer er
tilstreekkeligt for at gare olien tilstraekkeligt fly dende.

4 ANVENDELSE AF MASKINEN,
FUNKTIONSBESKRIVELSE

4.1  Kontrolorgan, figur 4.1 og 4.2

1. Start 09 stop af 123 4567 891011 12
braendetransportgren :

2. Svingning af g - ,
breendetransportgren til siden 1. i o |

3. Leftning og seenkning af
breendetransportgren

4. Hgjderegulering af

klgvegriberen

5. Manuel kontrol af spjeeldet

6. Leftning af den hydrauliske
breendeholder

7. Start, stop og ngdstop af en
eldrevet maskine

8. ON-OFF-stang (teendt-slukket) for automatisk klgvning

9. Manuel udlgsning samt stop/indstilling af klgvecylindrene

10.Styring af indfgringstransportgren og savning, samt automatisk
udlgsning af klgvningen

11.Overfarsel af bjeelken fra det hydrauliske bjeelkebord til indfaringsrullerne

12. ON-OFF-kontrol (teendt-slukket) af spjeeldet
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4.2  Opseetning af maskinen, klar til betjening

Placer breendemaskinen ved siden af bjeelkeborder eller den breendestabler,
som skal bearbejdes, saledes at man uhindret kan nd maskinen og arbejde
med den. En passende afstand fra bjaelkebordet til indfaringstransportgren
er 1/4-1/3 af bjeelkernes leengde.
o Opseet breende- og indfagringstransportgrerne ifalge instruktionerne ovenfor.
o Inden du starter, skal du ogsa kontrollere kontrol- og sikkerhedsorganernes
funktion. Hvis du observerer mangler, skal du reparere dem inden
idrifttagning.
o Inden start skal du altid kontrollere hydraulikoliens og savkaeedeoliens
maengde.
o Start og testning
1. Seet kontrolstangen for klgvning i stop-position.
2. Sadan starter du:
a. Traktordrift: Start traktoren og kobl kraftudtaget pa lav omdrejning
0og #g omdrejningstallet til 500 o/min.
b. Eldrift: Kobl kablet til forbindelsen pa maskinen, start maskinen via
startknappen og sgrg for at motorens rotationsretning er korrekt.
3. Inden arbejdet pabegyndes, skal du kontrollere om hydraulikken og
afspaerringsorganet fungerer mens maskinen er i gang.
4. Test at sikkerhedsafbryderne fungerer nar skeermen abnes. Savsveerdet
synker ikke, og klavemekanismen fungerer nar skaermen er aben.
o Kontroller at savkeeden far tilfart smgreolie. Det er muligt at smgreoliens
stram til savkaeden skal reguleres, hvis olien er for kold eller varm.
o Hvis den mindste forstyrrelse af maskinens funktion forekommer under
prevekgrslen, skal arsagen udredes og repareres!
OBS! Stop maskinen og frakobl traktorens kraftudtag eller tag elkablet ud
at stikkontakten for at udrede og reparere den muli  ge forstyrrelse i
maskinen!

4.3 Indstilling af breenets laengde, figur 4.2

o Breendets leengde indstilles ved at flytte
den hydrauliske
breendeleengdebegreenser.

o Afskru de laseskruer B som holder
hydraulikventilen C pa plads, og flyt
endestoppet til den gnskede
leengdeposition.
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4.4  Sikkerhedsanordningernes indvirkning pa maskine ns
funktion, figur 4.4

o Maskinen er forsynet med sikkerhedsanordninger, som bevirker at maskinen
er tryg at anvende. Sikkerhedsanordningerne indvirker pa klgvezonens
skaerm, samt savsveerdets og stgtteanordningens funktion.

o Klgverendens beskyttelsesnet skal veere lukket for at kapningen og
klgvningen kan fungere.

o Beskyttelsesnettet kan ikke dbnes hvis savsveerdet ikke er i gverste position!

o Nar beskyttelsesnettet abnes, bliver savakslens beveegelse speerret, og
stgtteanordningen vender tilbage til bagerste position.

Advarsel!

o Alle maskinens sikkerhedsanordninger er ngdvendige for at garantere et
tilstreekkeligt sikkerhedsniveau.

o Ingen beskyttelsesanordninger ma fiernes fra maskinen, og brugeren er
ansvarlig for at beskyttelsesanordninger er i perfekt tilstand.

5 ANVENDELSE AF BRANDEMASKINEN,
KAPNING AF BRANDE

5.1  Under kapningen

o Veer forsigtig; hold altid heenderne langt fra savsveerdet.
o Under kapningen, skal det sikres at bjeelken stgder imod rullerne pa
kappestedet.

5.2  Sadan placeres bjeelken pa bordet

ADVARSEL! En fejlplaceret bjeelke kan blive presset mod bordet af savens
kraft, og klemme savsveerdet sa kraftigt at det bliv  er drejet.

o Maskinen er udstyret med en indfgringstransportar med hydraulikmotor,
samt en breendeholder med hydraulikcylinder og hydraulikmotor. Den
takkede rulle flytter bjeelken sikkert til den leengde, som er blevet indstillet
med den hydraulikiske breendelaengdebegreenser.

o Veeg den bjeelke der skal bearbejdes. Undersgg om maskinens
kappedbning er 48 cm i diameter, da dette kan @ge bjaelkens klassificerede
diameter, afheengig af bjeelkens kvaster og facon. Nar bjeelken flyttes fil
maskinen, skal flytningen udfares saledes at hverken maskinen eller
brugeren udseettes for fare eller skade.
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o Flytt Dbjeelken til kapning ved at fare
indfgringstransportgrens kontrolstang fremad og
til venstre, i retning A (figur 5.1). Traek samtidigt
breendeholderens kontrolstang bagud for at lgfte
breendeholderen. Lad braendeholderen synke
ned pa bjeelken sa snart bjaelkens ende har
passeret  holderen. Indfgringstransportgren
stopper nar bjaelken nar
breendeleengdebegraenseren.

o Serg for at Dbjelken holdes fast pa
indfgringstransportgren under indfgrslen.

o Under overfarslen skal brugeren sta ved kontrolorganet, og ikke ved siden af
den bjaelke, som er i gang med at blive flyttet! Mens bjeelken ligger pa
indfgringstransportgren og bliver flyttet med transportgren, bgr man altid
sgrge for at haenderne eller andre dele af kroppen ikke seetter sig fast
mellem bjeelken og maskinens dele.

o Hvis bjeelken stgder imod kappeabningens kant eller nogen anden del af
maskinen og stopper, skal transportgrens indfgringsbevaegelse stoppes, og
transportgrens kontrolstang skal fgres til hgjre, i retning B, for at fa
indfgringstransportaren til traekke sig tilbage.

o Den sidste kapning af bjeelken skal udfares saledes at bjaelken holdes pa
plads pa indfaringstransportgren under kapningen. Hvis bjeelkens laengde
ikke er tilstraekkeligt for to klodser af fuld lsengde, skal den del med fuld
leengde efterlades pa indfgringstransportaren, og den kortere del skal
seettes pa klgverendens side, og klodsen skal kappes af pa det sted.
Formalet med dette er at sikre at den leengere og tungere del ikke bliver
haengende uden stgtte og bliver lgftet op under savsveerdet. Maleskalaen
med nulpunkt ved savsveerdet findes ovenfor indfgringstransportgren.

5.3  Kapning af bjeelken

Under kapningen skal det sikres at bjeelken altid steder imod
indfgringsbordet ved kappestedet.

o Veer specielt forsigtig nar du kapper kvistede eller krogede bjeelker.

o Nar bjeelken stopper for at blive kappet, skal indfgringsstangen stilles tilbage
til udgangspositionen. Inden kapningen skal du sgrge for at der ikke findes
fare for skade eller risiko pa grund af bjeelkens facon eller kvaster.

o Kap bjeelken ved at treekke kontrolstangen for
indfgring og kapningen i bageste position, i
retning C (figur 5.2).

o Kontrolstangens beveegelse far kappesveerdet
til at ga ned og og starter savmotoren.

o Savebeveegelsen udfgres altid ved at treekke
handtaget til den yderste bagerste position.
Sveerdets saenkehastighed bliver automatisk
indstillet ifglge savkeedens kappehastighed.

o Stangen skal holdes i yderste position indtil
bjeelken bliver kappet af. Sgrg altid for at den
kappede blok seetter sig parallelt med renden.
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o Stil savsveerdet tilbage til gverste position, i retning D. Hvis den automatiske
klgvefunktion er aktiveret, starter klavebevaegelsen samtidigt.

5.4  Forstyrrelser ved kapning og foranstaltninger

Krogede bjeelker

o Kap en kroget bjeelke pa det bgjede sted.

o Nar du kapper krogede treeer, skal du s@rge for at treeet stgder op imod
indfgringsbordet.

Store bjeelker

o Kontroller om kardanakslens omdrejningstal er korrekt, min. 450 o/min,
maks. 500 o/min.

o Sgrg for at savkeeden er skarp, og at smgringen er tilstraekkelig.

Kapning af darligt breende

o Sarg for at placere bjeelken ved indfgringsbordets bagerste kant.

o Sav kun et tree ad gangen.

o Sarg for at bjeelken holdes stabilt under breendeholderen under kapningen.

6 ANVENDELSE AF BRANDEMASKINEN,
KLAVNING AF BRANDE

6.1 Klgvehastighed og klgvekraft

Normalt foretages klavebevaegelsen pa den stgrst mulige hastighed, nar
klgvekraften er minimal.

o Nar behovet for klgvekraft stiger, gar maskinen automatisk over til stgrre
klgvekraft. Klgvekraften stiger trin for trin, og den kan veere ca. 4, 8 eller 24
tons. Forandringer i klgvekraften indvirker omvendt pa klavehastigheden.
Ved mindre kraft er hastigheden stgrre og ved stgrre kraft er den mindre.

o Nar klodsen begynder at blive klgvet og behovet for kraft bliver mindre, gar
maskinen over til mindre klgvekraft, som forsinker klgvebeveegelsen.

6.2  Klgvegriber

o Hold klgvegriberen skarp, og mens du handterer bleelken, skal du sgrge for
at den ikke indeholdet noget som kan skade griberen.

o Klavegriberens hgjde kan reguleres hydraulisk ved hjaelp af stangen pa
kontrolpanelet.

Griber i otte dele, standardudstyr

o Standardgriber, som klgver blokken i otte dele.

2/4 griber, ekstraudstyr

o Med denne griber kan man klgve blokken i to eller fire dele (klodsens
maksimale diameter er 20 cm).

Griber i seks dele, ekstraudstyr
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o Med denne griber kan man klgve klodsen i seks dele.
Griber i tolv dele, ekstraudstyr
o Med denne griber kan man klgve klodsen i tolv dele.

6.3  Spjeeld, figur 6.1

Nar man producerer korte treeklodser af store
bjeelker, hvor bjeelkerne er frosne eller meget
kvistede, kan det heende at blokken falder eller
hopper i en forkert position pa klgverendens bund
efter kapningen, og at klgvningen ikke kan startes
inden blokkens position er blevet rettet.

o Palax KS 50s-maskinen er udstyret med et
specielt spjeeld, som hjeelper med at flytte den
blok, som styres til klgverenden efter kapningen.

o Spjeeldet kan kobles til at fungere automatisk
eller frakobles helt. Valget foretages med ON-
OFF-stangen (teendt-slukket) for spjeeld 12 pa
kontrolpanelet, figur 4.1.

o Nar spjeldet er i brug fungerer det automatisk synkroniseret med
kappesveerdet. Nar spjeeldet ikke er i brug, falder blokken direkte ned pa
klgverendens bund.

o Ved automatisk funktion, bliver spjeeldet haevet under kapningen, og tager
imod den afkappede blok. Nar kappesveerdet Ilgftes op under
kontrolstangen, bliver spjeeldet forst seenket ned, hvorefter blokken falder
ned i klgverenden, inden savsveerdet begynder at ga op. Saledes nar
blokken at seette sig i klgverenden, inden den automatiske klgvning starter
(det forudseettes at den automatiske klgvning er i brug).

o Spjeeldet kan kontrolleres manuelt med kontrolstang 5, uanset hvilken
position ON-OFF-stangs 12 (teendt-slukket) er i.
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6.4  Forstyrrelsestilfeelde under klgvningen og hvord an de
eliminineres

Hvis bjeelken har sat sig fast:

o Hvis bjeelken eller kvisterne er store, kan det haende at stgttens kraft er
utilstraekkelig.

o Hvis treeets har sat sig fast i griberen, kan du treekke i stgtten med
kontrolstangen.

o Loft klgvegriberen op fortseet klgvningen med den manuelle start — det er
ofte tilstraekkeligt at eendre bjselkens position.

o Hvis blokken ikke bliver klgvet, skal du fare kontrolstangen for klgvning til
hgjre for at fagre cylindren tilbage til bageste position, for at ggre det
forsvarligt at fjerne blokken.

a Abn beskyttelsesnettet og anvend en treeklods til at banke den fastsiddende
klods lgs.

o Hvis der findes en stor kvist pa bjeelken, skal du vende bjeelken ved at fare
bjeelken mod griberen med roden farst. P4 denne made er kraftbehovet
minimalt.
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6.5 Tilbageklgvning af treeklodser pa en forsvarlig made

o Nar man klgver sma traeklodser fra en stor blok, kan treeklodser som klgves i
8 eller 12 dele stadig veere altfor store.

o Nedenfor findes en beskrivelse af en tryg metode at gere treeklodserne
mindre.
1. Abn klgverendens beskyttelsesnet.
2. Leeg de treeklodser, som du gnsker at klgve, i klgverenden.
3. Luk beskyttelsesnettet.
4. Start klgvningen med den manuelle startstang.

7 KLOVEANORDNINGENS FUNKTION

o Klgveanordningen kan enten kontrolleres manuelt eller saettes automatisk i
gang.

7.1  Automatisk start, figur 7.1

o Kontrolstangen for automatisk start (1) er blevet
fort til venstre, i position ON (teendt). Nu er den
automatisk klgvning i brug.

o Nar savsveerdet lgftes op efter kapningen, starter
klavningen. Klgvningen starter nar savsveerdet
naermer sig den yderste position.

7.2 Manuel start

o Nar kontrolstangen for automatisk klavning fares til hgjre i OFF-position
(slukket), fungerer den automatiske klgvning ikke, og klgvningen skal startes
manuelt.

o Klgvningen startes med kontrolstangen for klgveanordningen (2) ved at fare
stangen midlertidigt til venstre.

.3  Klgveventilens dele, figur 7.2

Ventilstang

Skedens skydeveerkigj

Ventil

Ledhoved, ventilens stophoved, som laser
skeden i klgveposition.

A wWDNPFE
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8 VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN

OBS! Maskinen skal altid stoppes inden der foretage s servicering.

8.1 Kappesveerd

O

8.1.1 Udskiftning og spaending af savkaede, figur 22 og 23

Afskru sekskantskruerne bagpa maskinen og abn savsvaerdets skaerm.
Savkeeden speendes ved at lIgsne o
sveerdets spaendemgtrikker (1), figur 8.1,
samt ved at dreje speaendebolten (2) i
urets retning.

For at demontera savkaeden, drej
spaendebolten (2) mod urets retning til
kaeden bliver slap.

Keeden skal spaendes saledes at den
ikke heenger under savsveerdet.

Speend derefter sveerdets
spaendemgtrikker.

Savkaedens spaending skal kontrolleres
med jeevn mellemrum.

Det er yderst ugkonomisk at arbejde med en slgv eller skaded savkaede.
Renggar og kontroller savkaeden. Kontroller at der ikke findes spreekker i
keedens led, og at alle nitter er ubeskadigede. En skadet eller udslidt keede
skal udskiftes.
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8.1.2 Vedligeholdelse af savkaeden

Hvis savkeeden ikke anvendes et stykke tid, skal keeden renggres med en
barste og opbevares i et olie- eller lampeoliebad.

Renggr altid savkaeden grundigt efter slibningen, fiern de spaner og
sliberester, som kan have sat sig fast og leeg keeden i et oliebad.

Skeerelaenker

Der ma kun anvendes seaerskilte filer for motorsavkaeder!

Kaededeling af savkeeden 0.404"; tykkelse 1,6 mm; leengde 75 drivieenker.
Sadan kontrolleres keededelingen: t = afstand over tre nitter divideret med
to.

Standard filevinkel 30°.

Vinklenr skal veere lige pa samtlige keedetaender. Hvis vinklerne varierer,
kgrer savkaeden ujaevnt, de bliver hurtigere slidt og kan ogsa falde af.

Alle takkerne skal veere lige lange. Hvis takkerne har ulige leengder, vil
kanterne ogsa ligge pa forskellige hagjder. Dette gir en grov kaedegang, og
kan forarsage spraekker i keeden.
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o De geeldende krav for filning kan kun opnas ved konstant gvning; anvend en
filholder! Henvend dig til en professionel, om ngdvendigt.

Understillingsklamper

o Understilningsklampen afggr indtreengningsdybden i treeet og dermed
sporets tykkelse. Understilningen forminskes ved filning af skaeretanden.
Kontroller understillingen med en filskabelon. Fil efter behov med en fladfil
eller en trekantsfil.

o Stammeveerdien af afstanden mellem understillingsklampen og sporets kant
= 0,65 mm. Ved savning i blgde treesorter kan afstanden holdes op til 0,2
mm stgrre, men ikke i frostveyjr.

8.1.3 Sveerdets vedligeholdelse

o Vend sveerdet og fil denne side og rengar sveaerdets spor efter behov.

8.2  Olieskift i vinkelgear, figur 8.2

a Skru den nederste skaerms
fastgaringsskruer bagpa
maskinen, og skub sksermen til
hgjre for at lgsgare den.

o Oliepropperne findes ved siden af
vinkelgearet.

o Ved olieskift skal gearet lgsgares,
ellr den gamle olie skal fjernes ved
f.eks. sugetgmning.

o Fyld pad med ca. 0,5 | ny olie.

o Olieniveauets g@verste greense
findes pa pafyldningsabningens
nederste kant.

o Oljetype SAE 80.

8.3  Smgring af maskinen

o Se serviceoversigten. De fleste lejer er permanent smurte, og de behgver
ingen smgring. Hvis der kommer for meget smgremiddel ind i et permanent
smurt lager, kan teetningen blive beskadiget.

OBS! Det er vigtigt at lejerne fyldes med ren vasel ine nar maskinen skal
sta uanvendt i en leengere periode.

o Hvis de anvendes regelmaessigt, skal kuglelejerne smgres en gang om
ugen.

o Smgr de beveaegelige dele dagligt med olie. Leengdebegreenser, bordets ben
og statteruller.
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EImotorens kobling, figur 28

Undersgg gummi A pa motorens kobling

med jeevne mellemrum.

Det passende kontrolinterval er f.eks. altid

ved smgring af savakslen.

Hvis koblingen viser tydelige tegn pa

afstand, skal gummiet udskiftes.

Hvis koblingen giver en unormal klirrende
lyd, er koblingens gummi, og muligvis ogsa
koblingens pakninger slidte, og de bgr

straks udskiftes.

Olieskift
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For at sikre at maskinen fungerer perfekt, skal hydraulikolien udskiftes

med 500 timers mellemrum, eller hgjst et ar efter den tages i drift.
Olietanken tammes ved at abne bundproppen pa tankens underside.

Filtret (2 stk.) skal ogsa udskiftes, eftersom det udlgser urenheder fra

hydrauliksystemet, som bliver i filtret.

Service pa ventilen

Stophovedet pa klgvecylindrens
styreventil A, led B pa skedens
skydeveerktgj samt ledhovedet
kreever smgring med jeevne
mellemrum for at skal kunne holde
og fungere problemfrit.

Det er specielt vigtigt at smgre dem,
hvis maskinen har staet stille i flere
maneder.

Hvis stophovedets dele ruster,
fungerer maskinen ikke perfekt.

overseettelse
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8.7  Ventilens stophoved

Man kan sprgjte smgreolie pa ventilens
beveegelige dele gennem det lille hul midt pa ( S
stophovedets endeplade. \"\ )
Anvend olie som ikke stivner ved kuldegrader. N
o Den letteste made er at anvende en . Cudias)
sprayflaske med sprgjtergr. A it
o Seet sprgjtergret i hullet og sprajt 2—-3 gange i _'I'lElS'j
ca. 1-2 sekunder ad gangen. Uiteluain®
o Olien bliver spredt jeevnt pa stophovedets Uniuersatolitg
beveegelige dele.

O

Hiyaiphiant

OBS! Der ma ikke anvendes sprayvaseline, da
det stivner ved hard kulde, og resulterer i at 8.5
ventilen ikke fungerer korrekt.

e

8.8  Smgring af ventilens skydeveerktgj

o Skydeveerktgjet er udstyret med en ledtap og
et ledhovede, som kreever regelmaessig
service og smgring.

1. Laft kanden af skydeveerktgjets
beskyttelsesgummi.

2. Sprgjt smgreolie pa begge sider af
ledtappen og ned pa ledhovedet.

3. Kontroller samtidigt om
beskyttelsesgummiet er helt.
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8.9  Stophovedets struktur og delenes korrekte reekke  falge,
figur 8.7

\,

HNolkps

8.7 r ‘2{?_

0 Hvis du lgsner skruerne F péa ventilen, skal du samtidigt holde stophovedets
las E, da de stive fjedre kan springe veek fra lasen. Sa kastes fjedrene og
stopdelens kugler veek.

o Nar du monterer stophovedet, tilszet altid lidt vaseline i hul B pa siden af

stophovedet. Sa holdes de sma kugler C pa plads under monteringen. Sgarg
for at del A sidder korrekt ifglge illustrationen.

8.10 Klgveventilens hovedindstillinger

o Ventilen og stangsystemet er blevet indstillet og prevekeart pa fabrikken.

o Hovedindstillingerne holdes forsvarligt pa plads. Derfor er efterjustering
normalt ikke ngdvendigt.

o Hvis udlgserstangsystemets dele er blevet demonteret, skal de indstilles
ved genmontering.

OBS! Hvis man indstiller hydraulikventilen, skal ma skinen veere i

arbejdstilstand som falger:

1. Klgvecylindren i bagerste position

2. Udlgserstangen spaendt

3. Maskinen slaet fra

Palax KS50s overseettelse 1-2012
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8.11 Justering af udlgserstangens endeslag

o Udlgserstangens endeslag har til opgave at
stoppe udlgserstangens beveegelse,
saledes at klgveventilen ikke udseettes for
ungdvendig belastning fra
udlgsermekanismen.

o Maskinen skal veere slaet fra. Aktiver
klavebeveegelsen med den manuelle
kontrolstang.

o Skru endeslagets lasematrik af.

o Indstil skruen saledes at afstanden mellem
skruen og udlgserstangen bliver 0,5-1 mm.

o Spaend derefter lasemgtrikken.

o Bring klgveventilen tilbage til midterste
position.

8.12 Indstilling af stgtteanordningens afstand

o Serg for at Kklgveventilen er i
arbejdsposition, og at den automatiske
klgvning er aktiveret (stangen svinget til
venstre).

o Treek  kontrolventilen til  kapning
(savebeveegelsen) i bagerste position
og treek samtidigt kappesveerdet ned.
Obs! Maskinen skal veere slaet fra!

o Left kappesveerdet op og falg den nar
pendulen (1, figur 8.9), ved hjeelp af
stgtteanordningen (2), trykker
udlgserstangen (5) sa langt at
klaveventilen svinger og laser sig fast i
klgveposition.

0 Hvis stangsystemet ikke svinger klgveventilen sd meget at ventilen bliver
last i klgvebevaegelsen, skal stgtteanordningens (2) skaft indstilles
yderligere, ved at dreje mgtrikken (4) mod urets retning.

o Indstii afstanden saledes at klgveventilens stang naermer sig
endepositionen, og indtil stgtteanordningens fjeder (3) bliver trykket 1-5 mm
sammen og pendulen frigares.

8.13 Indstilling af klgvningens startmoment

1. Abn sveerdets skaerm og fjern kontrolpanelets 1&g og den nederste
bagskaerm.

2. Sgrg for at klgveventilen er i arbejdsposition, og at den automatiske klgvning
er aktiveret (stangen svinget til venstre).

3. Treek kontrolventilen til kapning (savebeveegelsen) i bagerste position og
treek samtidigt kappesveerdet ned. Obs! Det er vigigt at maskinen er slaet
fral
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4. Laft langsomt kappesveaerdet op og falg med nar udlgserstangsystemet skal
svinge klgveventilen i klgvepositionen.
5. For at indstille startmomentet, friggr mellemstangen fra den stang, som
sidder fast pa savakslens ende.
6. For at geare mellemstangen leengere eller korter, drej pa leddet pa
mellemstangens ende. Hvis stangen bliver forleenget, starter klgvningen

tidligere, og hvis den bliver kortere, starter klgvningen senere.

8.14

Indstilling af sikkerhedsanordningerne

o Hvis nogen af sikkerhedsanordningerne eller tilhgrende dele har veeret
demonterede, skal de ved genmontering indstilles saledes at de fungerer
korrekt.

1. Demonter savakslens skaerm og kontrolpanelets las inden indstilling.

2. Sgrg for at savakslen er i gverste position, at stgtteanordningen er i

8.14.1 Indstilling af sikkerhedskilen og sikkerheds

bagerste position, og at klgveventilen er i midterste position.

. Luk klgvezonens skaerm.

Skru indstillingsboltene for
sikkerhedskilen (1) af, og kontroller at
lejet for sikkerhedsakslens tapper (2)
kommer i kontakt med den mindre del
af sikkerhedskilen (3). Seenk
sikkerhedskilen efter behov.

Laft sikkerhedskilen (3) op, saledes at
hjgrnet af kilens bredere del kommer i
kontakt med lejet for sikkerhedsakslens
tapper (2).

Speend kilens bolte (1).

Indstil sikkerhedsakslens stgttebolt (4)
saledes at afstanden fra
sikkerhedsakslen er 0-2 mm.

8.14.2 Indstilling af savakslens sikkerhedsstang

1.

w N

Kontroller  om  sikkerhedskilen  og
sikkerhedsakslens er indstillet korrekt,

punkt 8.14.1.
Abn klgvezonens skeerm.
Indstil afstanden mellem

sikkerhedsstangens stgtterulle (2) og
sikkerhedsakslens sektorplade til 1-4 mm.
Laeg meerke til at sektorpladen skal lgbe i
stgtterullens spor.

Afskru lasemgtrikken (4) for savakslens
sikkerhedsstang (3).

Indstil sikkerhedsstangens leengde
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saledes at afstanden mellem stangens
ende og sikkerhedsakslens sektorplade er
1-3 mm.

6. Las indstillingerne ved at speende
lasemgtrikken (4).

8.14.3 Klgveventilens centreringsstang

1. Kontroller om  sikkerhedskilen og [&
sikkerhedsakslens er indstillet korrekt,
punkt 8.14.1.

Luk klgvezonens skaerm. .

Sving Kklgveventilen til klgvepositionen

med den manuelle kontrolstang.

4. Kontroller at ventilens centreringsstang (2) |
ikke kommer i kontakt med svingveerktgjet
for udlgserstangens forside (1).

5. Abn klgvezonens skeerm.

6. Kontroller om centreringsstangen svinger
klgveventilen til midterpositionen.
Kontroller ogsd om centreringsstangen
ikke svinger sa meget at den laener mod
udlgserstangen.

7. Indstil centreringsstangens
beveegelsesbane efter behov ved at
losgare mellemstangen fra
sikkerhedsakslens stang, og ved at dreje
lejet imod aben eller lukket position for at
g&endre mellemstangens leengde.
Foraggning af leengden far
centreringsstangen til at svinge mere.

8. Fastgar mellemstangen og kontroller om indstillingen er korrekt.

9. Til sidst skal indstillingen lases med lasematrikken.

w N
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8.15 Braendetransportar

a  Transportgren har hydraulisk
kraftoverfarsel

o  Transportgrbandet indstilles ved at
opstille rullen pa transportgrens gvre
ende.

o Lejerne pa transportgrens gvre ende
er smurt permanent, og de skal ikke
vedligeholdes.

o  Pa transportgrens nedre del finder to
lejer, som skal smgres med 100 timers
mellemrum.

8.16 Indstilling af stgtteanordningens afstand

o  Den stgtteanordning, som kgrer langs maskinens klgverende giver stgtte
til den forrreste ende og ved rammens mellemveeg, saledes at den ikke
kan rejse sig fra sin plads under klgvebevaegelsen.

o Pladen ved stgtteanordningens forreste ende streekker sig gennem
klgverendens bund under rammen. Stgtteanordningens underste stgtte,
som karer under klgverenden, er fastgjort pa denne plade.

o  De nederste stgtteanordninger skal normalt ikke indstilles.

o  De justerbare glideklodser, som er monteret
[ rammens mellemveeg, hindrer
stgtteanordningen fra rejse sig, iseer under
returbevaegelsen.

o For at indstille glideklodserne, skal
kontrolpanelet fjernes.

o  Losger glideklodsernes fastgaringsbolte.

o  Lasger fastspaendingsboltenes
lasemgatrikker.

a Instil glideklodsernes passende afstand med
spaendingsboltene. Afstanden er passende
nar glideklodserne let folger
stgtteanordningens overflade. Overfladig
spaending kan hindre hurtigventilens
funktion, samt slide maskinen ungdigt.

o  Speend indstillingsboltenes lasemgtrikker, samt reguleringsklodsernes
fastgaringsbolte.

o  Glideklodserne kan udskiftes.

8.17 Renggring af maskinen

o For at sikre problemfri drift, skal transportgren holdes ren.
o Maskinen, og iseer transportagrerne, skal altid renggres nar man holder op
med at anvende maskinen. Renggringen er specielt vigtigt om vinteren.
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8.18 Vaskning af maskinen

o Vask nu og da maskinen med en hgjtryksvasker. Det er specielt vigtigt at
den vaskes, inden maskinen skal sta uanvendt i laengere tid. Nar maskinen
er blevet vasket, skal den smares.

OBS! Ret ikke vandstralen direkte imod elektriske anordninger eller lejer.

8.19 Opbevaring af maskinen

o Maskinen er beregnet til brug udendgre, men hvis den star uanvendt i
laengere tid, anbefales det at den placeres under et tag, for at undga ungadig
korrosion og funktionsforstyrrelser.

o Deek maskinen med en presenning af passende stgrrelse, nar den skal
opbevares udendgrs.
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Objekt Handling Dagligt | Interval Interval Interval Middel/redskab
100t 500 t 1000 t
Vinkelgear Kontrol X SAE 80 0,51
TR-drift 1  udskift- X Sugetgmning
ning X
2 udskift-
ninger
Hydraulikolie Kontrol X Maengde 130 |
Normale forhold 1  udskift- X F.eks. Esso Univis
ning X 32
2 udskift- Neste Hydrauliki 32
ninger
Oliefilter 1  udskift- X FIO 100/ 3
ning X
2 udskift-
ninger
Lejer som skal | Smaring X Kuglelejefedt
smgares
Klgveventil Smagaring X Smagareolie, spray
Alle steenger Smgaring X Smgreolie
Kappesveerd Slibning Efter behov
Maskine Renggring | X
Elmotor Rengaring | X
Elanordninger Renggring | X
10FUNKTIONSFORSTYRRELSER OG
HANDLINGER
Forstyrrelse Arsag Handling
Klgvningen fungerer ikke. 1. Klgverendens 1. Luk beskyttelsesnettet.
beskyttelsesnet er dben. |2. Stop straks maskinen og
2. Ingen olie eller for lidt fyld op med olie.
olie. 3. Rengar udlgsersystemet.
3. Affald i udigsersystemet. |4. Lad olien cirkulere et par
4. Olien er for kold. minutter pa fri flow.
5. Slangen er faldet af eller|5. Udskift slangen.
uteet. 6. Renggr altid maskinen
6. Udlgsersystemet nar arbejdet er afsluttet.
beveeger sig ikke p.g.a.
tilfrysning.
Klgverendens 1. Savakslen er ikke i den|1. Lgft savakslen helt op.
gverste position.
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beskyttelsesnet kan ikke
abnes.
Klgvebevaegelsen  stopper|2. Laseanordningens 2. Indstil laseanordningen
ikke helt nar indstilling  er  blevet eller udskift den defekte
beskyttelsesnettet &bnes. manipuleret eller del.
laseanordningen er gaet
i stykker.
Klgvebevaegelsen er|1. Olien er for kold. 1. Lad olien cirkulere et par
langsom eller svag. 2. Ingen olie eller for lidt minutter pa fri flow.
olie. 2. Fyld op med olie.
Blokken bliver ikke klgvet. 1. Klgvegriberens position|1. Indstil klgvegriberens
er ikke korrekt. hgjde.
2. En stor kvist ved|2. Stop maskinen, &bn
klgvestedet. klgvezonens skeerm,
3. Maskinens gverste vend blokken, luk
graense er overskredet. klgvezonens skaerm.
4. Olietrykker er sunket. 3. Den maksimale diameter
er 48 cm.
4. Kontroller
hydraulikiksystemet.
Kappesvaerdet saver darligt. |1. Savkeseden er slgv. 1. Slib eller udskift
savkaeden.
Savkeeden griber fat i|1. Savaksellegets bukke er|1. Ret savakslen up og
svaerdets skaerm. lgse. Savakslen er skeev. spaend boltene.
Transportgrbandet Igber ved | 1. Instilingen er blevet|1. Indstil  returrullen pa
siden. manipuleret. transportgrens ende.
Provekar efter
indstillingen.
Blokken har sat sig fast i|1. Klgvebeveegelsens 1. Forleeng slaget.
klgvegriberen. slagleengde er forkert. 2. Slib klingan.
2. Klgvegriberen er slgv.
Blokken bliver heevet under|1l. Bjeelken er kroget eller|1. Ret blokken op.
klgvningen. kvistet. 2. Kontroller
2. Stgtteanordningens stgtteanordningens
slaglaengde er for kort. slagleengde.
Bjeelken  kolliderer med|1. Transportgrens position|1. Reducer transportgrens
transportgrb&ndet. er for stejl. stigningsvinkel.
Elmotoren starter ikke. 1. Der er trykket pa|l. Frigar ngdstopknappen.
ngdstopknappen. 2. Vent 1-2 minutter,
2. Temperatursikringen er temperatursikringen
blevet udlgst. bliver automatisk
3. Motoren giver en hgj lyd genindstillet.
men starter ikke. 3. Sikringen er gaet; udskift
den.
Elmotorn stopper let og|l. Varmereleeet er indstillet|2. Indstil varmerelaeet.
varmereleeet bliver sléet fra. forkert.
Elmotoren roterer i den|1l. To faseledninger sidder i|1. Lad en elektriker bytte om
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forkerte retning.

forkert reekkefglge.

pa faseledningerne.
Ops@g en specialist!

Olien bliver varmet

kraftigt op.

for

N =

For lidt olie.

Cylinderen  slar mod
botten, og trykket
vedvarer. Olien cirkulerer
igennem
trykbegraensnings-
ventilen.

N =

Fyld op med olie.

Indstil cylinderens slag
0g sving.

Kontroller oliepumpen.
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