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1 BASUPPGIFTER OCH ANSVAR

1.1 Inledning
Denna instruktionsbok ar avsedd for en yrkeskunnig anvandare. Maskinens anvandare bér
ha normala allmé&nna kunskaper och fardigheter. Till exempel forutsatts det att kdparen av
en traktordriven maskin &r insatt i drift via kardanaxel.

Maskinens anvandare bor bekanta sig grundligt med instruktionsboken innan montering
och anvandning av maskinen inleds. Innan arbetet inleds, bor man aven bekanta sig med

manoverorgan och maskinens nddstoppmekanism. Ga in pa var webbplats www.palax.fi
for mer information om vara produkter.

OBS! Forvara alltid denna instruktionsbok vid maskinen.
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1.2 EG Forsakran om overensstammelse

Direktiv 2006/42/EG
Tillverkare: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI-61400 Ylistaro
Finland

+358 6 474 5100:

Ansvarig person for den tekniska specifikationen: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produkt: Palax KS 35 Ergo och KS 35s

Vedmaskin med en transportor pa 4,3 m
Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor
Modellbeteckningar: TR Traktordriven med egen hydraulik

TR/SM Med traktor- eller elmotordrift

Maskinens serienummer:

Harmed forsakras att maskinen uppfyller kraven i Statsradets forordning 12.6.2008/400
om maskiners sakerhet genom vilken direktivet 2006/42/EG trader i kraft och att foljande

harmoniserade standarder har tillampats under tillverkningen:

SFS-HANDBOOK 93-serie, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+A1, SFS-EN 953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN

618,

982+A1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2,
SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN

60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy
18.8.2015

Pekka Himanka
Verkstallande direktor
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1.3 Maskinens bruksandamal
Denna vedmaskin med transport6r ar avsedd for produktion av ved av runda trad.

puista. Anvandning av maskinen for nadgot annat andamal ar forbjuden.

Tradets max. matt:

o Kapacitet vid kapning, tradets max. diameter 35 cm.

o Storsta langd for den stock som skall kapas ar 4-5 m.

o For langa trad rekommenderar vi att anvanda ett speciellt stocklyftningsbord med rullar
eller hydraulisk inmatning.

1.4 Varningsmarkningar

Las instruktionsboken

Se upp for rorligt sdgsvard

Anvand skyddskladsel

Anvand 6gon- och horselskydd

Skyddet kan 6ppnas endast da
sagsvardet star i sitt ovre lage

Backning av

inmatningstransport

Inmatning med
transportéren

oren
Avbrott av Utlésning av
klyvningen klyvningen

Hojdreglering av
klyvbettet

W

Sagning

MIN.
400r/min
MAX.
450r/min

Kraftaxelns tillatna
varvtalsomrade

2.

¥

Klyvningen stannar om skyddsnéatet for

klyvrdnnan 6ppnas

Motorns
rotationsriktning
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l—rﬁféﬁugfﬁggr Maskinen far Hall dig p& avstand
9 anvandas baraav | fran maskinens rérliga
en person delar

>
>

.

O-D—

Farozonen runt transportoren ar 5 meter

L

L

Se upp for kraftaxeln Koppla ur maskinen
fran kraftkallan fore
servicen

1.5 Typskyltar

Maskinens typskylt

Tillverkarens namn och adress.

Maskinens typbeteckning.

Serienummer och tillverkningsar.

Maskinens vikt.

Sagsvardets langd.

Max. hydraultryck.

Maskinskylten sitter vid sidan av skjutstangens fasthus.

[y Ry Ry Ry

Typskyltar for eldrift

o Trefasmotor.
o Spanning 230/380 V eller 380/600 V, kan variera fran land till land.
o Effekt 7,5 KW.
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PALAX KS 35 Ergo PALAX KS 35s
Med traktor- eller elmotordrift och mekanisk Med traktor- eller elmotordrift och
mandovrering av kap- och klyvfunktionerna  fullhydraulisk mandvrering av kap- och

1.6 Maskinens huvudméatt och maskinmodeller

: “' _--_ -|.
R4

klyvfunktionerna.
Maskinmodell KS 35 Ergo KS35s
Drivkraft TR SM TR/SM TR SM TR/SM
Vikt 720 kg | 780 kg 800 kg 804 kg | 864 kg | 884kg
Eldrift 7,5kW sékring min. 25A
Ho6jd/bredd/langd Transportposition 239 cm /95 cm / 285 m
Matartransportor Langd 2,4 m, h6jd 0,9 m
Séagsvard/-kedja 15'; 325; 1,3 mm; 64 drivlankar
Stockens max. diameter | Stockens max. diameter vid kapning 35 mm
Max./min. vedlangd Stockens max. langd vid klyvning 60 cm

a

Den 4,3 m langa vedtransportoren ingar i vikten.

1.7 Sakerhetsanvisningar

Allmanna bestammelser och begransningar

[y Ry I

Max. vedlangd fore kapning ar 4 meter. Om ved- eller stockbord anvands inte.
Maskinen &r endast avsedd for produktion av brannved.

Maskinen far anvandas bara av en person.

Farozonen runt maskinen ar 5 meter at sidan och bortat fran transportéren.

Maskinen bor utrustas med tillaggsbelysning da den transporteras pa allman vag.

Lyft och las matarbordet och vedtransportoren i transportposition alltid fére transporten.
Bara personer dver 18 ar far arbeta med maskinen.

Avlagsna aldrig nagra skyddsanordningar fran maskinen.

Anvandare

a

000D

Var och en som anvander maskinen bor lasa hela instruktionsboken noggrant.
Anvand alltid 6gon- och horselskydd.

Anvand alltid skyddsskor.

Anvand alltid skyddshandskar.

Anvand inte I6sa eller hangande klader.
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Innan anvandning

Q
a
Q

(M ]

000D DO

a

Stall alltid maskinen och transportdren till arbetspositionen for starten.

Se till att det inte finns obehoriga personer inom arbetsomradet.

Anvand endast en oskadad kardanaxel och fast kedjan for axelskyddet. Kraftaxelns
tillatna varvtalsomrade ar 400—450 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och jamnt underlag.

Anvand maskinen endast da belysningen ar tillracklig.

En traktordriven maskin bor alltid vara fast vid en av traktorns dragarmar. Forsakra dig
om att det finns tillrackligt med plats for kardanaxeln och dess skydd.

Kontrollera alltid att alla skydd ar oskadade och att de sitter fast ordentligt.
Kontrollera alltid att sdgkedjan &r oskadad.

Kontrollera alltid att elledningarna ar oskadade.

Kontrollera alltid att alla manéverorgan fungerar.

Kontrollera alltid att det finns tillr&ckligt med olja i maskinen och att hydraulslangarna
och hydraulkomponenterna ar oskadade.

Forsakra dig om att maskinen star stadigt pa plats innan arbetet inleds.

Under driften

a
a

O

00D DO

O

000D

Oforsiktig kapning kan fororsaka ett allvarligt faromoment!

Se till under kapningen att tradet alltid stoder vid kapstallet mot kapbordets stodrulle,
roteringsfara!

Var forsiktig da du sagar kvistiga eller krokiga trad, eftersom tradet som foljd av felaktig
kapning kan snurra runt eller banda sagsvardet sa kraftigt att den skadas.

Hall arbetsplatsen fri fran 6verloppssaker.

Stanna maskinen och koppla fran matarkabeln eller kardanaxeln alltid fére servicen.
Saga bara ett trad at gangen.

Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.

1.8 Buller och vibration

A-betonad ljudtrycksniva vid arbetsplatsen ar 89,5 dB (A) och ljudeffektnivan &ar 100,5
dB (A).

Vibrationsvardena 6verstiger inte gransvardet 2,5 m/s?.

1.9 Anvéndarens ansvar

Maskinen &r avsedd endast for produktion av brannved.

Maskinens alla sékerhetsanordningar &r nédvandiga for att tillracklig sakerhet ska
kunna garanteras.

Palax KS 35 ar en mycket saker maskin om de foreskrivna instruktionerna féljs vid
anvandningen, maskinen servas regelbundet och arbete utfors lungt.

Maskinens anvandare ar ansvarig for att fore arbetet skyddsanordningarna ar i
klanderfritt skick och att servicen pa maskinen har utforts tillborligen.

Anvandaren ar ansvarig for att utomstaende inte utsatts for fara.

Maskinens konstruktion far inte andras.

Man far inte anvanda maskinen om man ar paverkad av alkohol eller droger.

Kom ihag att anvandaren sjalv ar ansvarig for eventuell olycka, om skyddsanordningar
har avlagsnats frdn maskinen.

1.10 Driftférhallanden

Stall alltid maskinen sa rakt som mgjligt.

Organisera arbetsforhallandena s att det inte finns t.ex. risk for halkning pa vintern.
Om du startar vid strang kold, 1at maskinen ga pa 1/4 varv for ca 5...10 minuter s att
oljan hinner bli varm och blir lattflytande.
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Anvand maskinen endast da belysningen ar tillracklig.

Det Ionar sig att skaffa eller gora ett [ampligt stall for den ved som kommer att
processeras, i vilket traden star fardigt i niva med matarbordet. Pa detta satt undvik du
onodig lyftning och arbetet framskrider betydligt snabbare. Vi rekommenderar
anvandning av antingen Palax Mega stockbord eller Palax Log vedastativ.

Lampligt temperaturomrade for arbetet ar ca -20—+30 grader C. For dvrigt satter
vaderforhallandena inga begransningar.

Se till att det inte finns barn eller obehdriga personer inom arbetsomradet.

Anvand inte maskinen inomhus, fara for dammbildning och avgaser.

1.11 Garantivillkor

Garantitiden ar 12 manader réaknad fran maskinens forsaljningsdag.

Under garantin ersatts

a

a

a

Den skadade delen som har gatt sénder under normal anvandning p.g.a. material- eller
tillverkningsfel.

Skaliga reparationskostnader for felet enligt avtal mellan forsaljaren eller kdparen och
tillverkaren.

Utbytesdelen som levereras i stallet for den defekta delen.

Under garantin ersatts inte

a
a

a

Skador som &r férorsakade av normalt slitage, missbruk eller forsummelse av servicen.
Sagsvardet, draghjulet, sagkedjan och matartransportérens matta ar slitdelar som inte
tacks av garantin.

Fel som ar foljd av sddana forandringar i maskinen som koparen har utfort eller latit
nagon annan utfora efter vilka maskinen inte kan anses motsvara den ursprungliga
maskinen.

Eventuella 6vriga kostnader eller ekonomiska krav som ar en féljd av de ovannamnda
atgarderna.

Nagra indirekta kostnader och/eller resekostnader férorsakade av reparationer under
garantin.

Garantin for delar som har bytts ut under garantitiden upphér samtidigt med maskinens
garantitid.

1.12 Bruksanvisningar for vinschen

Ga in pa var webbplats www.palax.fi fér narmare anvisningar om anvandning av vinschen.
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2 Mottagning och montering av maskinen

2.1 Maskinens leveranstillstand och mottagningskontroll

o Maskinen levereras sa gott som fardigmonterad och alltid provkord och justerad.

o FOor att undvika transportskador har manéverspakarna for kapsvardet och klyvbettet
I6sgjorts och forpackats skilt.

o Kontrollera leveransen omedelbart.

o Om det finns transportskador pa produkten, kontakta transportfirman samt forsaljaren.

2.2 Lyftning och flyttning av maskinen, bild 3, alla modeller

Lyftning av maskinen ar tillatet vid foljande punkter.

o Med en lyftslinga vid lyftpunkten A upptill pa sagkapan.
o Med en gaffeltruck pa vardera sidan under maskinens ram vid lyftpunkterna B.

12 13 14

3

2.3 Maskinens huvuddelar, bild 4

Matarband

Forlangningsbord

Ben, forlangningsbord

Tillaggshydraulik

Stod for transportoéren

Handstart av klyvcylindern

Forsedd med en fjaderbelastad vedhallare som standard, ergo
Forsedd med en hydraulisk vedhallare som extra utrustning
. Skyddskapa for matartransportoren

10.Sagkapa

11.Mandverspak for kaprorelsen, ergo

12.Klyvrannans skyddsnat

13.Reglerspak for klyvbettet, ergo

14. Transportorens svanglas

15. Transportor

©CoNoOGO~wWDE
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2.4 Maskinens huvuddelar, S-modell, bild 5

Hydraulisk vedhallare

Joystick, hydraulisk mandévrering av matartransportéren och klyvbettet
Hojdregleringsspak for klyvbettet

Regleringscylinder for klyvbettet

Oljekylare 5B, extra utrustning

Oljekylaren &r en extra utrustning som passar saval till traktor- som eldrivna modeller.
Kylaren rekommenderas om maskinen kontinuerligt anvands under varma
forhallanden. Kylaren styrs av termostaten.

Pa den traktordrivna modellen tas spanningen pa 12 volt fran eluttaget pa traktorn och
pa den eldrivna modellen tas den fran elhuvudcentralen.

Tillaggshydraulik, alla modeller, bild 5C

Kopplingarna A for tillaggshydrauliken ar avsedda for mandvrering av extra utrustning,
som t.ex. matarrullarna pa ett vedstativ.

Den tillaggsutrustning, som ar kopplad till dessa kopplingar, fungerar medan
matarbandet roterar.

Kom alltid ihdg d& du kopplar fran tillaggsutrustningen att koppla slangen ater pa sin
plats som bilden visar.
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2.5 Huvuddelar, bild 6, alla modeller
Stot
Matarband

Dragrulle

Sagsvard

Sagens drivmotor

Motorns frankopplingsspak
Sakerhetskil

Bakanslag

2.6 Huvuddelar, bild 7, alla modeller
Pafyliningskork for kedjeolja
Smarjanordning

Filter

Pafyliningskork for hydraulolja

2.7 Péafylining av hydraulolja, bild 7, alla modeller

Oljemangd 55 liter vid byte.

Oljesort t.ex. Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32 eller motsvarande.
Anvéand endast ny, ren olja.

laktta sarskild renlighet med oljan eftersom maskinens klanderfria funktion beror pa
oljans renhet.

Oljenivan bor ligga minst ca tva centimeter hogre an den nedre kanten av mattstickan
pa fyllkorken.

2.8 Pafylining av kedjesagolja, bild 7, alla modeller

| tankenryms ca 1,5 |

Oljenivan bor alltid vara synlig i mattroret A, eftersom pumpen drar olja fran nivan av
mattrérets nedre del.
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2.9 Montering av klyvbettets justeringsspak, bild 8 Ergo-modell

1. Avlagsna sprinten, muttern och fjaderbrickorna.

2. Satt justeringsspaken pé plats sé att friktionsskivan A kommer mellan ramplattan och
spaken.

3. Montera justeringsspaken pa plats.

4. Montera fjaderbrickorna B enligt instruktionsdekalen.

5. Fast kronmuttern C, stall in spakens spanning lampligt och satt sprinten pa plats.

2.10 Montering av sagsvardets justeringsspak, bild 8b Ergo-modell
o Fast justeringsspaken vid axeln med tre bultar.

2.11 Uppstallning av transportdren i arbetsposition, bilderna 9 och 10

1. Oppna transportorens las A och koppla loss laskedjan B, bild 9

2. Linda upp vinschvajern nagra varv.

3. Dra ut transportéren till vinschvajerns stod.

4. Sank ned transportéren med vinschen.

5. Dra 6ppet las A, bild 10.

6. Svang ned transportérens anda.

7. Avlagsna stodbygeln B for transportorkedjan, bild 10, samt satt den i halen C vid
transportorens sida.
2.12 Uppstallning av transportdren i transportposition, bilderna 9 och 10

o Sank transportéren pa marken och fast stodbygeln B for transportorkedjan.

o Dra upp las A och lyft upp transportérens anda.

o Se till att laset A sakert gar i 1as.

o Lyft upp transportdren med vinschen.

o Spann vinschvajern latt sa att den inte kan lindas upp fran spolen.

o Las transportoren med laset, kedjan och lassprinten i transportstoden.
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Hall alltid fast i vinschens handtag da du sanker ned transportoren.
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3 Beskrivning av Palax KS 35-vedmaskinens funktion

3.1 Kraftoverforing pa maskinen

o Maskinens alla apparater, sasom matartransportoren, vedtransportéren och
kedjesagen, ar forsedda med hydraulmotorer.

o Dubbelhydraulpumpen for en traktordriven maskin ar férsedd med en vaxellada och
kardanaxeldrift eller med elmotordrift.

3.2 Anvandning av Palax 35 Ergo-modellen med mekanisk mandvrering, bild 11
o Stocken matas in med inmatningstranportdren genom att skjuta multifunktionsspaken A
framat.

Vedhallare

o Vedhdllaren B med fjaderbelastning trycker stocken mot matarmattan och haller den pa
plats under kapningen.

o Vid kapning av en kort eller klen ved, ar det till fordel om man trycker spaken B pa
vedhallaren med handen. Sahar halls stocken garanterat pa plats under kapningen.

Kapning av ved

o Kaprorelsen aktiveras genom att dra mukltifunktionsspaken A bakat.
o Kapningen startar automatiskt da man efter kapningen skjuter spaken A framat i
stockens matningsposition.

OBS! Matartransportoren kan inte backas. Om man maste avlagsna stocken, bor
man anvanda t.ex. timmersax och samtidigt latta pa vedhallaren.

3.3 Spakar for fullhydraulisk manévrering av Palax KS 35 s modellen, bild 12
Start och stoppspak A for klyvningen
o Start och stopp av klyvningen fungerar normalt automatiskt.
o Den manuella mandverspaken behévs vid storningsfall samt for att starta klyvningen av
den sista kubben.

Hydraulisk mandverspak B for klyvbettet
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Mandverspak C for den hydrauldrivna vedhallaren

o Vedhallaren laser stocken automatiskt da man utfor en kaprérelse med joysticken D.

o Den manuella manoverspaken behovs for att latta pa vedhallaren da man matar in
klena eller lattvikt ved eller backar vid stérningsfall.

Funktion av joysticken D

o Matartransportérens inmatningsrorelse, riktning 1

o Matartransportérens backning, riktning 2

o Kaprorelse, riktning 3

o Lyftning av kapsvardet och automatisk start av klyvrorelsen, riktning 4

3.4 Smorjning av kedjesagen, bild 13

0 Maskinen ar forsedd med en automatisk smdrjanordning som anvander
sagkedjeolja.

] Maskinen &r férsedd med en kolvpump med tvdngsmatning och reglerbar
precisionsdosering av olja. Olieméangden kan regleras fran ca 0,3 milliliter till 0,7
milliliter per sagningspass.

o Behallarens volym ar ca 1,5 |. Doseringspumpen har stallts in till ca 0,5
milliliter/sagningspass

OBS! Oljeméangden racker bratill for smdrjning av kedjan under normala
forhallanden. Om man sagar mycket tjocka trad, I6ner det sig att 6ka
oljeméangden. Man kan férdubbla oljemangden tillfalligt genom att lyfta
sagsvardet emellanat upp under kapningen och fortsatta sdgningen
omedelbart darefter.
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3.5 Instéllning av oljemangd
a Skruva av stallskruvens lasmultter.
o Da stallskruven A skruvas inat ett varv, minskar oljiemangden med ca 0,08 milliliter.
o Da skruven skruvas upp ett varv, 6kar oljemangden pa motsvarande satt.

- -
~ =
v ! ;
~—

13B

3.6 Kontroll av oljenivan, bild 13 b

oBS! Maskinen bor alltid stannas och kopplas ur fran kraftkallan for utférande
av serviceatgarder

a Losgor slangen fran motorn och tappa av en liten mangd olja.

o Lyft slangen i vertikalt lage och utfér en pumpningsrorelse genom att trycka ned
sagsvardet fullt.

o Da oljenivan i slangen stiger ca 10 mm under sagningen, &r olieméangden 0,5
milliliter/sagningspass

o Oljan strommar jamnt till kedjan under hela sagningsrorelsen.

oBS! Oljenivan bor alltid vara synlig i méattroret C, bild 13, eftersom pumpen
drar olja fran nivan av mattrérets nedre del.

3.7 Matartransportor, bilderna 14 och 15
o Den hydraulmotordrivna matartransportéren ar 200 mm bred och 2200 mm lang.
a Skraporna A vid matartransportorens dragrulle och returrulle haller alltid rullarna rena
och forebygger t.ex. pa vintern att sno fastnar pa rullarna.
a Med stallskruven vid klingandan av matarbandet kan man andra bandets riktning sa
att det I6per rakt. 15B
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oBS! Inmatningstransportorens matta ar en slitdel men det att den anvands pa

ett ratt satt forlanger dess livslang avsevart.

Att anvanda mattan pa ett ratt satt

a

Q
Q

000D

Dra inte stockar fran marken med mattan, eftersom mattans slirning under stocken
sliter mattan snabbt.

Stanna matningen genast da stocken traffar bakanslaget.

Anvand ett tradstativ som ar utrustat med fritt roterande rullar eller hydraulisk
matrorelse for att underlatta hantering av traden.

Hall alltid remmen lampligt spand.

Kontrollera att remmen inte gnider mot bordets kanter, justera vid behov.

Forsakra dig om att mattan kommer at ratt hall da den byts ut.

3.8 Vedtransportor, bild 16

Vedtransportorens langd ar 4,3 m och bredd 0,27 m.

Den hydraulmotordrivna transportoren ar hopvikbar och svangbar.
Transportoren ar forsedd med tva kedjor och skrapor av polyeten.
Automatisk spanning av kedjorna vid transportérens 6vre anda.

3.9 Traktordrift

Fast alltid maskinen vid traktorns trepunktskoppling.

En lamplig kraftuttagsaxelstorlek ar t.ex. BONDIOLI A 143 eller WALTERSCHEID W
2100.
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o Det kravs ingen sakerhetskoppling pa kardanaxelnaxeln.

o Anvand endast en oskadad kardanaxel och fast alltid kedjorna for axelskydden vid
maskinen.

o Forsakra dig om att kraftaxeln kan rora sig fritt.

o Da du kopplar av kardanaxeln fran traktorn anvand stodkroken pa maskinen for att
stoda axeln.

OBS! Om du startar maskinen vid strang kyla, lat maskinen ga pa lagavarv i ca
5-10 minuter s& att oljan hinner bli varmare. Max. varvtal ar 450 r/min.

3.10 Eldrift

Motorns effekt ar 7,5 kW och varvtal 1 450 r/min.

Maskinen ar forsedd med en automatisk stjarn-triangelstartare med nodstopp.

Alla elinstallationer &ar fardigt monterade.

| 380 V systemet ar sakringen 25 A trog.

Det behovs en skarvsladd pa 6 mm?,

D& maskinen tas i bruk, kontrollera att rotationsriktningen stammer 6verens med pilen

vid motorns anda.

o Starta maskinen for en stund och stanna den omedelbart for att faststélla

rotationsriktningen.

oBS! Endast en yrkeskunnig person far utfora de elinstallationer som
andringen av rotationsriktning forutsatter.
Anvand en skarvsladd forsedd med en stickpropp som mojliggor byte av
rotationsriktning genom att vrida med skruvmejseln.

0O000D DO

Start av elmotorn

o Maskinen ar forsedd med en automatisk stjarn-triangelstartare.

o Tryck ned startknappen. Motorn kor i gang langsamt i stjarn-positionen pa lag effekt.
Startfasen tar flera tiotals sekunder.

o Da motorns varvtal 6kar, kopplas triangel-positionen pa och motorn kommer snabbt
upp i fulla varv. Da D-positionen kopplas pa, téands signalljuset mellan start- och
stoppbrytarna.

OBS! Man far inte arbeta med maskinen férran motorn gar pa fulla varv da
elmotorn utger mycket 1ag effekt i stjarn-positionen.

3.11 Uppvarmning av oljetanken pa en maskin med eldrift

En tillaggsutrustning for kalla forhallanden

o Vid strang kyla ar hydrauloljan kall och ganska trogflytande. En vedmaskin har delar
som ror sig under starten, sdsom den hydraulmotordrivna transportéren och de tva
oljepumparna.

o En elmotor brukar komma upp i varv ganska snabbt. Tack vare att oljan ar kall,
uppléses termorelaet och starten forhindras.

o Om man anvander maskinen vid kéld, rekommederar vi att maskinen utrustas med en
varmarmatta A for oljetanken.
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3.12 Varmarmatta for oljetanken, bilder 17 och 18

Mattan har fasts vid tankens nedre del, bild 17A.

Mattans effekt ar 300W

Mattan ar forsedd med en termostat som forhindrar dverhettning.

Uppvarmning i ca en timme racker bra till vid 15 graders kald.

Mandverbrytare for uppvarmning, bild 18A. Brytaren finns som standardutrustning i
startarhuset.

Varmarmattans ledning, bild 18B.

18 |
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4 Anvandning av vedmaskinen, kapning av ved

Maskinen ar avsedd for att anvandas av endast en person.
o Lamna inte maskinen, som ar enkel att starta, utan dvervakning.

O

4.1 Uppsattning av maskinen klar for arbetet

Stall in transportoren enligt instruktionerna i punkt 2.7. Fast laskedjan pa nytt i sparet.
Satt matartransportoren i vagratt lage.

Montera fastgummit for stddbenet pa plats.

Stall in bakanslaget till 6nskad langd.

1.
2.
3.
4.

oBS! Bakanslagsplaten ar alltid monterad pa den hogra sidan av fastroret i
enlighet med bilden 19.

) P o Denna installning mojliggdr sagning av 28 cm
© | langa och langre brannved.
- | o Om man onskar att saga t.ex. 25 langa
L.

brannved, bor anslagplaten flyttas till den vanstra
sidan av fastroret och fastbultarna bor d& monteras
i de bakre halen, bild 19B.

4.2 Granskning av sagkedjans smérjanordning

o Kontrollera i tankens métror att det finns olja i tanken.

o Kontrollera oljenivan i den genomskinliga slangen som har anslutits till sigsvardet.

o Om maskinen star oanvand nagra timmar, sjunker oljenivan fran slangens oévre del till
sagsvardet. Utfor da nagra sagningsrorelser med manoverspaken for sagen eller
pumpen for att fa oljenivan att stiga.

o Pumpen ar forsedd med en backventil som hindrar oljan fran att stromma fran slangen
tillbaka till tanken.

4.3 Kedjesag
o Kontrollera kedjans spanning och spann vid behov.
o Kontrollera kedjans vasshet och vassa kedjan vid behov eller byt den ut.
o Saga inte med slo kedja.

4.4 Under kapningen
o Var forsiktig, hall alltid handerna langt fran sagsvardet.

OBS! Kapa bara en stock at gangen. Om flera stockar kapas pa samma gang
kan nagon av dem snurra runt och sagkedjan bita kraftigt i tradet, vilket
fororsakar ett faromoment.

4.5 Kapning av stocken

Tryck sagsvardet latt och jamnt mot stocken.

Stod stocken med vedhallaren.

Var extra forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga stockar.
Se till att stocken alltid gar vid matarbandets bakre kant.

000D
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4.6 Storningar vid kapning och atgarder

Krokiga stockar
o Kapa en krokig stock pa det bojda stallet.
o Se till att tradet stoder mot matarbordet vid kapstallet da du kapar krokiga trad.

Stora stockar

o Kontrollera att kardanaxelns varvtal ar ratt, max. 450 r/min.

o Om sagljudet ar mjukt ar kapningshastigheten och sagens hastighet ratta.

o Om kapljudet ar starkt och skrallande ar matningen av klingan in i tradet for snabb och
spanrannan tapps till. Kontrollera rotationshastigheten eller mata stocken
lAngsammare.

Kapning av klenved

Se till att stocken gar vid matarbordets bakre kant.
Séaga bara ett trad at gangen.

Tryck alltid kedjan latt mot ett klent trad.

Anvand alltid vedhallaren.

0O 00DO

4.7 Kapning av den sista vedkubben

o Av veden blir alltid minst en kort bit over.

Kapa den alltid av av en langre bit med hjalp av mattskalan vid bordet.

o Om du producerar t.ex. 33 cm langa brannved, lamna under inmatningsskedet tradets
anda vid ca 66 cm och kapa av en kort bit. Da faller den sannolikt i lampligt lage pa
klyvrannans botten.

o Efter detta kan du saga resten av tradet tryggt och tradet haller sig alltid under
vedhallaren vid kapning.

o Den sista kubben kan man mata direkt pa stéten och starta klyvningen med den
manuella utlésarspaken.

O
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5 Anvandning av vedmaskinen, klyvning av VEDEN

5.1 Klyvcylinder
o Maskinen kan forses med en klyvcylinder antingen pa 3,5 ton, 5,6 ton eller 8 ton.

5.2 Automatisk snabbventil, bild 20

o Tillaggsutrustning i ergo-modellen, standardutrustning i s-modellen.

o Om maskinen ar utrustad med en automatisk snabbventil, fungerar klyvrérelsen som
standard pa den hdgre hastigheten.

o Rorelsehastigheten saktar vid behov tillfalligt da klyvkraftsbehovet okar vid klyvning av
tjocka stockar. Da stocken borjar klyvas, minskar kraftbehovet genast och klyvrorelsen
atergar till snabbrérelse.

o Den automatiska snabbventilen gor klyvningen betydligt snabbare och samtidigt
minskar belastningen pa kraftoverféringen. Den automatiska snabbventilen levereras

5.3 Klyvbett

Kort, rakt bett, extrautrustning
o Vedmaskinen kan aven utrustas med ett kort och rakt bett med vilket kubben kan
klyvas i tva delar. Om bettet sanks ner, klyvs kubben inte alls.

2/4 bett, standardutrustning, bild 21
o Standardbett, klyver kubben i tva eller fyra delar.

2/6 bett, extra utrustning
o Med detta bett klyvs kubben i tva eller sex delar
o Kraver vanligen en cylinder pa 5,6 ton eller 8 ton.

5.4 Klyvbettet, manuell justering, bild 22
o Till vedmaskinens standardutrustning hér en manuell spak for justering av klyvbettet.
o Spaken ar forsedd med en friktionsskiva A som alltid haller bettet steglost pa ratt hojd.
o Spaken kan gdras trogare genom att spanna friktionsskivans fjaderbrickor.

OBS! Friktionsskivan far inte smorjas.
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5.5 Klyvbettets hydrauliska justering, s-modell, bild 23
o Klyvbettets lage kan justeras hydrauliskt med spaken vid kapbordet, bild 24A.

o Da hydraulisk kontroll anvands, skiljs en mindre sidostrém av fran huvudflédet med
hjalp av flodesregleringsventilen.

5.6 Hastighetskontroll for klyvbettets justeringscylinder, bild 24B, Ergo HTS.
A Flodesregleringsventil
B Flodesregleringsknopp
C Hojdregleringsventilen for klyvbettet
D Hojdregleringsspak for klyvbettet

Reglering av cylinderhastigheten

o Vrid knoppen B till vanster for att 6ka justeringscylinderns hastighet.

o Vrid knoppen B till hbgerer for att minska justeringscylinderns hastighet.
oBS! Ventilens basjustering har utforts fardig.

5.7 Storningsfall under klyvningen och eliminering av dem

Om stocken har fastnat
o Om stocken eller kvistarna ar stora, kan matarcylinderns kraft ibland bli knapp.

Palax Ks35 Oversittning 1-2017



23

o Om tradet fastnar i bettet dra in cylindern med handstart/stoppspaken.

o Lyft klyvbettet uppat och forsok klyva pa nytt med handmandovreringen. Det hjalper ofta
da vedens lage andras.

o Om klyvbettet inte orkar klyva stocken, 6ppna skyddsnatet. Da atergar cylindern i sitt
bakre lage, kontrollventilen lases och stocken kan avlagsnas pa ett tryggt satt.

o Om det finns en stor kvist pa stocken, vand om stocken och klyv kvisten genom att
mata stocken mot bettet med roten forst. Pa detta sétt ar kraftboehovet minst.

Aterklyvning av klabbar pé ett tryggt sétt
o Da du klyver sma klabbar av en stor kubbe, kan klabbar som kluvits i 4 eller 6 delar
fortfarande vara alltfor stora.
o Nedan beskrivs en trygg metod att gora klabbarna mindre.
1 Oppna skyddsnatet.
2 Placera klabbarna i klyvrannan, t.ex. tva pa varandra. De halls pa varandra om du
slar dem latt fast i bettet.
3 Stang skyddsnatet.
4  Starta klyvningen med handstartspaken.
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6 Sakerhetsanordningarnas verkan pa maskinens funktion.

6.1 Klyvrannans skyddsnat A, bild 25

Skyddsnatet bor alltid vara stangt da man arbetar med maskinen.

Kedjesagen fungerar inte om nétet star 6ppet.

Klyvcylindern fungerar inte om natet star 6ppet.

Om man Gppnar natet under klyvningen, stannar klyvrorelsen och cylindern atergar i
sitt utgangslage.

0O 00DO

6.2 Aktiv vedhallare B, bild 25

o Den fjaderbelastade eller hydrauliska vedhallaren, bilder 25, 26 och 27, &r en
latthanterlig apparat som hindrar tradet fran att réra pa sig under sagningen.

o Vedhallarens sparrulle hindar effektivt tradet fran att rotera under sagningen. Langa
och raka stockar halls med sin egen vikt pa plats pa bordet.

o Korta och smala stockar kraver alltid att vedhallaren anvands da sagen latt kan "bita" i
den klena och latta stocken och péa sa satt fororsaka ett faromoment.

Vid behov kan vedhallarens tryckkraft 6kas med spaken B.

6.3 Vedh
o Fjadern A haller vedhallaren alltid tatt emot tradet.
o Med vedhallarens handspak B kan man oka tryckkraft for korta och latta trad.
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6.4 Vedhallare med hydraulcylinder p& s-modellen, bild 27

o Da kaprorelsen startas, trycker vedhallaren C tradet genast mot matartransportoren
och harigenom hindrar tradet fran att réra pa sig under kapningen.

o Da kapsvardet kommer upp, avlagsnas trycket fran vedhallarens cylinder och man kan
mata tradet till bakanslaget for att kapas pa nytt.

o Den aktiva vedhallaren forbattrar sékerheten och minskar stérningar.

OBS! Maskinens alla sdkerhetsanordningar ar nédvandiga for att tillracklig
sakerhetsniva ska kunna garanteras.
Inga skyddsanordningar far avlagsnas fran maskinen och anvandaren ar
ansvarig for att skyddsanordningarna ar i klanderfritt skick.

Palax Ks35 Oversittning 1-2017



26
7 Kap-, klyv- och matartransportérfunktioner hos Ergo-modellen

7.1 Delarnas benamningar, Ergo-modell, bild 28
Klyvventil

Manuell utlésarspak

Utlosarstang

Fjader

Utlésarspak

Utlosare

Fjader

Oljepumpens spak

Ventil fér sdgmotor och matartransportér
10 Multifunktionsaxel

11 Begransare

12 Mandverstang

©COoONOUAWNP
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7.2 Funktionsprincipen for kapningen, klyvningen och matartransportéren hos
Ergo-modellen

Kapning

o Dra multifunktionsspaken A i riktning B, bild 29.

o Multifunktionsaxeln 10, bild 28, svanger pa sig sa att utldsaren 6 svanger i baklage.

o Multifunktionsaxelns kam 7 trycker oljepumpens spak 8 och matar smarjolja till
sagsvardet.

Klyvning

o Dra multifunktionsspaken A i riktning C, bild 29 Multifunktionsaxelns 10 utldsare 6
trycker utlosarspaken 5 som gor att den fjaderbelastade utlosarstangen 3 aktiverar
klyvventilen 1.

o Klyveylinder utfor ett arbetsslag och atergar darefter i sitt utgangslage.

o Kedjesagen stannar da multifunktionsspaken A ar i sitt framre lage emot den
fladerbelastade begransaren.

Inmatning av tradet

o Tryck multifunktionsspaken A i riktning C mot den fjaderbelastade begransaren.

o Multifunktionsaxeln 10 startar ventilen 9 och matartransportéren matar tradet mot
bakanslaget.
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Manuell start och stopp av klyvrorelsen

o Du kan aven starta klyvningen med hjalp av den manuella utlésarspaken 2 genom att
trycka spaken till hoger.

o Den manuella utldsarspaken paverkar med férmedling av utldsarstangen 3, bild 28,
klyvningsventilen 1 direkt och startar klyvningen.

o Du kan aven stanna klyvningen med hjalp av den manuella utlésarspaken.
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8 Kap-, klyv- och matartransportorfunktioner hos s-modellen

8.1 Delarnas benamningar, s-modell, bild 30
Klyvventil

Manuell utlésarspak

Utldsarstang

Fjader

Utlosarspak

Utlosare

Cylinder

Oljepumpens spak

. Ventil for matartransportoren

10. Multifunktionsaxel

11.Begransare

CoNoGOR~®WNE
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8.2 Joystick-ventilens funktion, s- malli, bild 31

Kapning

o Dra joysticken A i riktning 3, bild 31.

o Multifunktionsaxeln 10, bild 30, svangs med hjalp av cylinder 7 s& att utlésaren 6
svanger i baklage.

o Multifunktionsaxelns kam trycker oljepumpens spak 8 och matar smorjolja till
sagsvardet.

o ventilen 9 startar sigmotorn och tradet kapas.

Klyvning

o Tryck joysticken A i riktning 4, bild 31.

o Multifunktionsaxelns utlésare 6 trycker utlésarspaken 5 som gor att den fjaderbelastade
utlosarstangen 3 aktiverar klyvventilen 1.

o Klyveylinder utfor ett arbetsslag och atergar darefter i sitt utgangslage.

o Kedjesagen stannar genast efter att spaken avviker fran lage 3.

Inmatning av tradet
o Tryck joysticken A i riktning 1 till hbger for att starta matartransportoren.
o Du kan backa matartransportdren genom att trycka joysticken i riktning 2.

oBS! Funktionerna kan utforas samtidigt sa att da man klyver tradet, kan ett

nytt trad matas mot bakanslaget varefter kapningen kan startas
omedelbart.
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9 Underhall av maskinen

oBS! Stanna alltid maskinen och koppla den ur fran kraftkallan fore utférande
av serviceatgarder.
Alla skyddsanordningar bor séattas pa plats efter servicen.

9.1 Oppning av skyddstrukturer, objekt, bild 32
Oljekylare, tillaggsutrustning

Handtag for manuell utlésning

Matarbordets fastskruvar M10

Matarbord

Matarbordets skyddskapa

Skyddskapans fastskruv M10

Sagsvardshusets fastskruvar M10

Sagkapa

Klyvrannans skyddskapsel

©CoNOO~WNE
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9.2 FOr servicen pa sagsvardet bor man oppna skydden, bilder 32 och 33.
1. Oppna skyddsnatet 9 for klyvrannan.
2. Avlagsna fastskruven 7 for sagsvardshuset och 6ppna huset.
3. Oppna snabblaset for oljekylaren och svang kylaren at sidan, om monterad.
4. Avlagsna fastskruven 6 for matarbordets skyddskapa och 6ppna kapan.

9.3 For servicen pa hydrauliken bor man éppna skydden, bilder 32 och 34.
Oppna skyddsnatet 9 for klyvrannan.

Avlagsna fastskruven 7 for sagsvardshuset och 6ppna huset.

Oppna snabblaset for oljekylaren och svang kylaren at sidan, om monterad.
LAsgor handtaget for manuell start 2.

Avlagsna matarbordets fastskruvar.

abhwpnPE
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6. Lyft matartransportérens forlangningsbord i vertikalt lage.

7. Oppna matarbordet och satt bordets stod pa plats.
9.4 Oljebyte i vaxelladan

o Oljepluggen for vaxelladan sitter nedtill pa vaxeln.

o Fyll pa ca 0,52 | ny olja.

o Oljesort SAE 80.

o Obs! I den stora vaxelladan ar synglaset inte i bruk (3063->).
9.5 Byte av hydraulolja och -filter, bild 35

o Oljeplugg C sitter vid tankbottnen.

o Aven filtret A bor bytas ut, eftersom det lossnar orenheter fran hydraulsystemet som
stannar i filtret.

o Oljemangd vid byte ar ca 55 liter.

o Man bor lamna ett expansionsutrymme pa ca 5 cm i tankens ovre del.

9.6 Service pa ventilen, bild 36

o Sparrhuvudet pa klyveylinderns styrventil A, leden B pa slidens skjutdon samt
ledhuvudet kraver smorjning med jamna mellanrum for att de skall halla och fungera
storningsfritt.

o Det ar i synnerhet viktigt att smorja ventilen om maskinen blir stdende i flera manaders
tid. Om sparrhuvudets delar rostar, fungerar maskinen inte klanderfritt.

9.7 Ventilens sparrhuvud, bild 37

o Man kan spruta in smorjolja pa sparrhuvudets rorliga delar genom det lilla halet mitt pa
sparrhuvudets andplat.

o Anvénd olja som inte blir stel vid frost.

o Enklast ar det anvanda sprejflaska med sprutror.

o Satt sprutroret i halet A och spruta 2-3 ganger ca en sekund at gangen.

o Oljan sprids jamnt pa sparrhuvudets rorliga delar.

oBS! Anvand inte sprejvaselin eftersom det blir stelt vid hard kold.
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9.8 Smdrjning av
ventilslidens
skjutdon, bild 38
o  Skjutdonet ar
forsett med en
ledtapp och ett
ledhuvud som kraver
regelbunden service
och smarjning.

1 Lyft upp kanten av skjutdonets skyddsgummi.
2 Spreja smorjolja pa bada sidorna av ledtappen och pa ledhuvudet.
3 Kontrollera samtidigt att skyddsgummit ar helt.

9.9 Sparrhuvudets struktur och delarnas ratta ordning, bild 39

o Om du skruvar upp skruvarna B pa ventilen, tryck samtidigt pa sparrhuvudets lock C
eftersom de styva fjadrarna kan spranga bort locket. Da kastas aven fjadrarna och
sparrdelens kulor ivag.

o Satt alltid litet vaselin i hal A pa sparrhuvudet da du monterar sparrhuvudet. Da halls de
sma kulorna pa plats under monteringen. Forsakra dig om att delarna D och E kommer
at ratt hall, sa som bilden visar och avtappningshalen for kondens alltid kommer nedat.

39

9.10 Ventilens basjusteringar

o Ventilen har justerats och provkorts pa fabriken.

o Basinstallningarna halls utmarkt pa plats. Darfor ar efterjustering vanligtvis inte
nodvandig.

9.11 Byte av sagkedja, bild 40

OoBS! Stanna maskinen helt och koplla den ur fran stromkallan fére 6ppning av
sagkapan.
OoBS! Anvand handskar vid hantering av kedjan eftersom kedjan ar vass
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Oppna sagkapan enligt instruktionerna i punkt 9.2.

Lossa sagsvardets fastmuttrar.

Lossa sagsvardets spanningsskruv.

LOosgor sagsvardets fastplatta, en nyckel pa 13 mm.

Demontera svardet och kedjan.

Satt en ny kedja pa svardet och noshjulet och montera svardet ater pa plats.
Satt fastplattan pa plats och dra at latt

Spéann kedjan till lamplig spanning.

1
2
3
4
5
6
7
8

OBS! Spann kedjan ater efter sdgning av nagra kubbar eftersom en ny kedja
alltid blir [6s i bdrjan.

9.12 Vassning av kedjan i vedmaskinen, bild 40b

1 Dra frigoringsspaken A for sdgmotorn i pilens B riktning.
2 Taisagsvardet och svang motorn vagratt.

3 Nu kan du fila kedjan.

9.13 Smarjning av noshjul

1 Oppna kapslingen enligt anvisningarna i punkt 9.2
2 Putsa rengoringshalet som visas pa bilden 40c

3 Smorj med vaselin, med en fettspruta
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9.14 Vassning av kedjan i en skruvbank, bilder 41 och 42

o Satt kedjan pa sagsvardet och fast svardet t.ex. vid en skruvbank, bild 41.

o Det ar enkelt att flytta pa kedjan och kedjan halls bra pa plats i sparet och filningen blir
enkelt.

o Fast kedjan direkt vid skruvbanken, da halls kedjan stadigt pa plats, bild 42.

o Hall noga den ursprungliga vassningsvinkeln och vassa tanderna pa samma satt pa
bada sidorna.

OBS! En kedja som ar felaktigt vassad, gar latt pa sned och gar inte raktin i
tradet.

9.15 Transportorkedjor, bild 43

o Smdrj transportdrkedjorna dagligen vid kontinuerligt bruk.

o Smorjningen ar bast att utfora t.ex. genom att spreja kedjan med kedjesprej medan
transportéren gar pa laga varv.

o Det racker att man smorjer kedjan latt dagligen..

o Om maskinen kommer att sta oanvand under en langre period, lonar det sig smorja
kedjan omsorgsfullt for att den inte skall rosta.

o Lagren pa transportérens évre dnda ar permanentsmorda och de behover inget
underhall.
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9.16 Rengdring av maskinen

o Hall transportoren ren for att sakerstalla problemfri drift.

o Det ar speciellt viktigt att rengora transportoren pa vintern och alltid vid slutet av
anvandningen.

9.17 Tvattning av maskinen
o Tvatta maskinen da och da med hogtryckstvatt. Speciellt viktigt ar detta innan
maskinen blir stdende oanvand for en langre tid. Smorj maskinen efter tvatten.

OBS! Rikta inte vattenstralen mot elanordningar eller lager.
9.18 Fdrvaring av maskinen
o Maskinen ar avsedd for utebruk, men om den star oanvand en langre tid &ar det bra att

placera den under tak for att undvika onddig korrosion och funktionsstorningar.
o Tack maskinen med en presenning av lamplig storlek foér forvaring utomhus.
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10 Servicetabell

37

Objekt Atgéard Dagligen |Intervall Intervall Intervall Medel/redskap
100t 500t 1000 t

Vaxellada Kontroll X SAE 80 0,521
TR-drift 1 byte X

2 byte X
Hydraulolja Kontroll X Méangd 55 |
Normala 1 byte X T.ex. Esso Univis 32
forhallanden 2 byte X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1 byte X FIO 100/ 3

2 byte X
Ventil Smarjning X Smorjolja, sprej
Alla spakar Smorjning X Smorjolja, sprej
Transportorens Smorjning X Vaselin
lager
Transportorkedja Smorjning X Smorjolja, sprej
Kapsvard Vassning Vid

Byte behov
Séagsvard Byte Vid

behov
Maskin Rengéring | X
Elmotor Rengéring | X
Forbranningsmotor | Service X Motorns
servicehandbok

Elanordningar Rengéring | X
Noshjul Smorjning X Vaselin
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11 Funktionsstorningar och atgarder

38

Orsak

Storning Atgard
Séagkedjan sagar tungt och | 1. Kedjan slo. 1. Vassa eller byt ut kedjan.
hettas upp.
Kedjan sagar snett. 1. Den ena kanten av 1. Vassa eller byt ut kedjan.

kedjan ar slo, t.ex. p.g.a.

sagning i spik.
Klyvningen fungerar inte. 1. Suojaverkko auki. 1. Stang skyddsnatet.
Kedjesagen gar inte ned. 1. Suojaverkko auki. 1. Stang skyddsnatet.
Klyvningen startar inte. 1. Fel pa utlosarstangens 1. Justera maskinen.

justering.
Klyvningen startar med 1. Ventilen lases inte. 1. Tarkista lukituspaan
stannar strax. toiminta.

2. Tarkista laukaisuvivuston
saadot.
Cylindern fastnar och dess |1. Funktionstérning hos 1. Smarj ventilens
rérelse ar obestamd. ventilen. sparrhuvud
2. Smorj skjutdonet for
sliden.

TransportOren startar inte. 1. Skraporna har frusit fasti |1. Lyft i kedjan.

underlaget. 2. Hoj trycket, vrid

2. Trycket for lagt. sakerhetsventilen ca %
3. Skrap mellan skrapan varv inat.

och kanten. 3. Avlagsna skrépet
Snabbventilen fungerar 1. Skrap i snabbventilen. 1. Oppna och rengor
endast pa en hastighet. ventilen.
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