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1 Forord

Gratulerar! Vi ar 6évertygade om att ni kommer att vara n6jd med er nya PALAX-
vedmaskin. Den har utvecklats med stranga krav pa kvalitet och palitlighet samt
anvandarsakerhet. PALAX-vedmaskinenar forsedd med CE-beteckning som intyg for att
den fyller alla krav enligt EU:s sakerhetsstandarder. Vedmaskinen levereras med
forsakran om dverenstammelse och bruksanvisning i enlighet med gallande EU-normer.

Ylistaron Terastakomo Oy

1.1 EU-normer, forsakran om overensstammelse
Tillverkare: Ylistaron Terastakomo Oy
Lahdentie 9
61400 Ylistaro
Finland
Produkt: PALAX COMBI TSV E
- Vedmaskin med transportor
Drivkalla: Traktors hydraulik, elmotor eller forbranningsmotor.
Typmarkning: TR/ OHD  Traktordrift med egen hydraulik

TR/SM Traktor / elmotor
PM Mobil  Férbranningsmotor / eget transportstall

Foljande standarder har efterféljts vid tillverkningen:
SFS- EN 60204-1 Maskinsakerhet Elmateriel féor maskiner

SFS- EN- ISO 14982  Elektromagnetisk kompatibilitet
SFS- EN 292-2+A1 Maskinsakerhet, kriterier och allmanna planeringskriterier

SFS-1SO 11684 Varningsskyltar och symboler for faromoment
SFS-handbok 93 Anvandarsakerhet
EN982 Hydraulik

Godkannande instans: Deutsche Priftelle fur Land- und Forsttechnik DPLF

Ylistaron Terastakomo Oy
/m A

Jaakko Viitamaki
Verkstallande direktor



1.2 Bruksandamal

Denna vedmaskin ar i forsta hand avsedd att goéra brannved av runda stockar, men aven
av klabbar. Anvandning av maskinen fér andra andamal ar férbjudet.

Stockens maximala matt

o Kapning, stockdiameter max. 25 cm.
o Kapning, stocklangd max. 4 m.
o Langre stockar skall kapas till lamplig langd.

1.3 Varningsskyltar

VAARA- DANGER, rod botten
o Fara for allvarligt olycksfall.

HUOM - CAUTION, gul botten
o Se bruksanvisningen.

HUOM - CAUTION, bla botten
o Anvand skyddsglasdgon och hoérselskydd.

1.4 Typmarkning

Maskinens typmarkning

Tillverkarens namn och adress.

Maskintyp.

Tillverkningsnummer och -ar.

Maskinens vikt

Klingans diameter 700 mm, hal 35 mm.

Storsta rotationshastighet 1500 rpm.

Maskinens typmarkningsskylt ar placerad baktill pa klingans kapa .
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5 Sakerhetsinstruktioner

Anvand alltid skyddsglasdgon och hoérselskydd.

Undvik 16sa eller hangande klader.

Undvik dverflodigt skrap i arbetsmiljon.

Anvand inte maskinen inomhus — fara for damm och avgaser (forbranningsmotor).
Se till att forbranningsmotorns avgasror ar pa tillrackligt avstand fran brannbart material
— brandfara!

Se upp for forbranningsmotorns heta avgasror!

Stanna alltid motorn da du fyller pa bransle i tanken.

Se till att belysningen ar tiliracklig da du anvander maskinen.

Se till att obehoriga personer inte vistas inom arbetsomradet. Maskinen ar avsedd att
hanteras av en person.

Maskinen ar endast avsedd for tillverkning av brannved.

Da du kapar en stock, se till att den ligger stadigt pa stodrullarna, sa att stocken inte
rullar!
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1.5 Sakerhetsinstruktioner

Q

Var forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga stockar. Felaktig kapning medfor risk for
att stocken rullar eller bander klingan sa kraftigt att den skadas.

Vardsloés kapning kan medféra risk for allvarlig fara.

Se till att maskinen ar avstangd innan underhallsarbete utféres.

Kontrollera alltid att elektriska ledningar ar hela.

Se till att forlangningsbordet ar i transportlage och last under transport.

Se till att kapningsbordet ar i transportlage under transport.

Avlagsna inga skydd fran maskinen. Kom ihag, att du sjalv ar ansvarig for eventuella
olyckor om nagot skydd har avlagsnats fran maskinen.

Se till att vedmaskinen ar klargjord for anvandning innan du startar motorn.

o Anvand endast felfria kraftdverféringsaxlar och fast kedjan pa axelns skydd vid
vedmaskinen.

[ [ o o [ o R
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VARNING ! Se upp for laga broar och andra hinder!

o En vedmaskin med 3,5 m transportér har en héjd pa ca. 3,6 m och transporthdjden
inklusive traktorns trepunkt kan darfor na upp till 4 m. Vi rekommenderar att maskiner
med 4,5 m transportoren anvands i stationar drift.

1.6 Buller och vibration

Bullernivan pa arbetsplatsen ar 87,5 dB (A) och bullereffektnivan 102,0 dB (A).
Vibrationsvardena overstiger inte 2,5 m/ s2.

1.7 Anvandarens ansvar

o Maskinen for anvandas endast for tillverkning av brannved.

o Samtliga skydd pa maskinen ar nédvandiga for att garantera anvandningssakerheten.

o PALAX ar en mycket saker maskin da bruksanvisningarna efterféljs, maskinen far
regelbunden service och anvandaren arbetar utan éverdriven bradska.

o Anvandaren ansvarar for att maskinens skyddsutrustning ar i felfritt skick och att
underhallsarbeten har blivit ratt utférda.

o Anvandaren ansvarar for att utomstaende inte utsatts for fara.

o Maskinens struktur far inte andras.

o Kom ihag, att det ar anvandaren som sjalv ansvarar for ett olycksfall om skyddsdelar
har avlagsnats fran maskinen.

.8 Anvandningsforhallanden

1

o Maskinen ar inte avsedd foér bruk inomhus — fara fér damm och avgaser.

o Se till att belysningen ar tillracklig da du anvander maskinen.

o Se till att barn och obehdriga inte vistas inom arbetsomradet.

o Det lonar sig att skaffa eller tillverka en Iamplig stallning for stockarna, t.ex. PALAX
stockstativ, sa att du undviker onddigt lyftarbete och kan arbeta snabbare.

o Placera alltid maskinen mdjligast vagratt.

o Lamplig utetemperatur fér arbete med vedmaskinen ar ca. - 20 +30 grader C. Inga
begransningar betraffande vaderleksforhallanden féreligger.

o Da férbranningsmotorn startas i hard kyla, ar det skal att lata maskinen ga pa %z varv i
ca. 5...10 min, sa att motoroljan varms upp och cirkulerar bra. Pa detta satt undviker
man risken att skada packningar.



1.9 Maskinens nettovikt

Maskin Vikt/ kg
PALAX COMBI TSV E-TR 370
PALAX COMBI TSV E- TR/ OHD 425
PALAX COMBI TSV E — TR/SM 485
PALAX COMBI TSV E — PMD ( dieselmotor Lombardini) 585
PALAX COMBI TSV E — PMG ( bensinmotor HONDA) 540
PALAX COMBI TSV E — PMD + 3,5 m transportor 820
+ MOBIL A transportstall utan broms

PALAX COMBI TSV E — PMD + 3,5 m transportor 740
+ MOBIL B transportstall med broms

PALAX COMBI TSV E - PMG + 3,5 m transportor 780
+ MOBIL A transportstall utan broms

PALAX COMBI TSV E - TR/SM + 3,5 m transportor 780
+ MOBIL B transportstall med broms

PALAX transportor 3,5 m férsedd med vinsch 100
PALAX transportor 4,5 m forsedd med vinsch 120

1.10 Garantivillkor

Garantins giltighet

Garantitiden ar 12 man raknat fran maskinens inkdpsdatum

Garantin ersatter

Den skadade delen som konstaterats gatt sonder i normalt bruk pa grund av

tillverknings- eller ramaterialfel.

Arbetstid och resekosnader ersatts enligt avtal mellan aterférsaljare/importér och

tillverkare.

Garantin ersatter inte

Fel som uppstatt pa grund av normalt slitage, felaktigt anvandande

eller bristfalligt underhall.

Skada pa kapklinga, klyvyxa, kilremmar och olja.

Maskin som kdparen sjalv gjort/eller latit gbra andringar pa.

Eventuella féljdkostnader eller ekonomiska ansprak som uppkommer till féljd av
skada.

Resekostnader som uppstatt i samband med reparation av
garantiskada.

Garantittiden for utbytta delar under garantitiden, upphér sam-
tidigt som maskinens garantitid.

Vid garantireklamationer kontakta inkdpsstallet eller importoren.
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Bruksanvisning for forbranningsmotorer

o Forbranningsmotorerna har egna service- och bruksanvisningar.

2 Mottagande av maskinleverans och uppmontering

2.1 Transportemballage

[0 [ [ o Ry
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Maskinen ar fast vid transportpallen med 3 bultar.
Avlagsna plastskyddet fran maskinen.

Avlagsna alla Iésa delar fran emballaget.
Anvand truck for att vanda maskinen i vagratt stallning, se separata instruktioner.
Avlagsna transportpallen forst da maskinen ar vand vagratt.

Mottagning, inspektion

Av transportkostnadsskal och for att undvika transportskador , levereras maskinen

delvis omonterad, vissa delar och skydd ar darfor férpackade separat.

Q

Kontrollera leveransen omedelbart.

o Om leveransen ar transportskadad, kontakta transportféretaget och aterférsaljaren.

2.3

Maskinens delar

1. Forlangningsbord

5. Klingans skyddskapsling

9. Handtag

2. Kapningsbord

6. Hojdjustering

10. Skyddsnatets férlangning

3. Handtag

7. Stéd for transportdren

11. Lyftvajer

4. Klingans skyddsnat

8. Skyddsnat

12. Transportor




24 Uppmontering av maskinen

Montering av forlangningsbordet

o Avlagsna sparrskruven i andan pa
forlangningsbordets rér och skjut in roret i
kapningsbordets ror.

o Fast sparrskruven. Nyckel 13 mm.

Montering av klingskyddet B .

o Placera axelbulten A sa att mutter kommer pa hogra sidan av klingskyddet.
o Spann inte fér mycket. Skyddet skall réra sig latt.
Nyckel 17 mm..

Montering av klingans skyddsgaller A

o Montera klingans skyddsgaller
Nyckel 19 mm.

Montering av langdbegransare

O

Avlagsna sprint en G i andan pa axeln E

o Avlagsna langdbegransaren D, Nyckel
24 mm.

o Skjut in axeln genom 6glan C, placera
den pa langdbegransarens axel och skjut
axeln genom o6glan F i andan av bordet.
Las med lassprinten.

o Fast fjadern B vid nedre kanten pa

bordets stodskiva.

Justering av langdbegransaren

o Stéll in 6nskad kapningslangd med hjalp av mattskalan och spann
langdbegransarens fastskruv.
o Da bordet dras tillbaka, svanger begransaren sig och vajer automatiskt for stocken,
varvid kubben kan falla ned obehindrat.

25 Pafylining av hydraulolja

o Hydraulisk olja, méngd 40 | typ 32 eller motsvarande
Det ar skal att iaktta speciell noggrannhet betraffande oljans renhet, eftersom
maskinens driftssdkerhet ar beroende av oljans kvalitet.



Montering av transportorens stod

o Placera transportérens stéd A i holkfastet pa
maskinen.

o Spann bultarna C ordentligt.

o Nyckel 19 mm.

o Nathdljet lases med gummistroppen
B vid transportorens stdod A.

2.6 Montering av transportoren

o Avlagsna fastskruvarna fran
kopplingsgaffeln, Nyckel 19 mm.

AX
' f Fg;'imsl

o Skjut in kopplingsgaffeln i motsvarande
gaffel pa maskinen.
o Placera fastbultarna pa plats och spann latt.

2.7 Montering av kilrem

o Placera kilrem A pa plats pa transportérens
remskiva.

o Justera kiremmens strackning med
justeringsskruven B, nara slutgiltiga
spanningsmomentet.

o Spann transportorens fastskruv C sa att
transportoren inte dras pa sned da remmen
spanns.

o Spann remmen fullt. Lamplig spanning har
astadkommits da remmen trycks in max. 5 cm
da det utsatts for ca. 2 kg tryck.

Spann fast fastskruvarna.

o Montera kilremmens skyddskapa.

o Lyft upp transportéren mot transportérens
stod.

2.8 Montering av barvajer

Till transportorens standardutrustning hor tva barvajrar med fastplatta.

Montering av fastplatta

o Fast plattan vid flansen pa transportoren.

o Fastplattorna har tre hal for vajerupphangning.

o Om brannved samlas t.ex. i en hog slapvagn, bor vajern fastas vid de évre halen.

o Om brannved samlas t.ex. i en natsacksstallning, bor vajern fastas vid de nedre halen.

OBS ! Transportdren ar tung och hanteras bast av tva personer.
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29 Montering av tranportérens vinsch, tillaggsutrustning

Montering av vinsch

o Fast vinschen vid transportérens flans A.

o Fast vajrarna vid vinschens fasthal B.

o Fastplattorna har tre hal for
vajerupphangning.

o Om brannved samlas t.ex. i en hog
slapvagn en hog slapvagn, bor vajern
fastas vid de dvre halen.

o Om brannved samlas t.ex. i en
natsacksstallning, bor vajern fastas vid de
nedre halen.

Montering av vinschens vajer

o Vajern ar upprullad pa cylindern A.

o Vajercylindern ar forsedd med en 8 mm
polyetenskiva som styr vajern och hindrar
den att I6pa av cylindern.

Montering av vajerhjulet

o Fast vajerhjulet vid flansen pa maskinen,
se fig.9. Nyckel 19mm.

Montering av handtag

o Fast handtaget B vid skraprannans kant.
o Handtaget fungerar aven som stod for
natkapan.

210 Transportoren i transportlage

o Da du lyfter transportéren med vinschen; vinscha upp transportéren nara topplaget och
skjut den sista biten mot transportérens stéd for hand.

o Pa detta satt halls vajern spant pa sin cylinder och trasslar sig inte.

o Las transportéren med kedjan och sprinten vid stddet.

211 Transportoren i arbetslage

o Avlagsna transportérens laskedja.
o Dra ut transportéren med hjalp av snoret.

VARNING!

Om transportoren ar forsedd med vinsch, skall du alltid halla i vinschhandtaget da
du faller ned transportoren.
Fall alltid ned transportdren sa att den hanger i vajrarna.
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Att lyfta och flytta pa vedmaskinen

o Vedmaskinen far lyftas med gaffeltruck eller lyftlina som fasts vid ramroret 6verst pa
maskinen. Da transportéren ar fastmonterad vid maskinen skall du se till att maskinen
ar i balans genom att fasta lyftlinan vid transportérens stod.

o Med gaffeltruck kan man lyfta maskinen under rambalkarna.

VARNING ! Se upp for elektriska ledningar o.a. hinder!

o Vedmaskin med 3,5 m transportor kan ha en transporthdjd pa drygt 4 meter, da den ar
kopplad till traktors lyftarmar.
o Virekommenderar att en vedmaskin med 4,5 m transportor anvands dom stationar.

3 Beskrivning av vedmaskinens funktion med olika kraftkallor

Palax Combi 2000 TSV E vedmaskin kan anvandas med traktor, el-motor eller
forbranningsmotor som drivkalla.

31 Traktordrift
o Koppla maskinen till traktorn 3-punkt.

o Lampliga kraftoverforingsaxlar ar t.ex. BONDIOLI A 3 eller WALTERSCHEID W 2100.

o Kraftoverféringsaxeln kraver inte 6verbelastningskoppling.

o Anvand endast hela axlar och koppla alltid skyddskapans kedja till maskinen.

o Stod kraftéverforingsaxeln med maskinens stédkrok da du kopplar loss axeln fran
traktorn.

o Maskinen ar utrustad med dragtappar kategori | och Il.

o Om traktorns p.t.o. har omraden med hdgre varvtal, I6nar det sig att anvanda detta,

o Se till att kraftoverforingsaxelns rotationshastighet inte 6verstiger 400 rpm.

............ .
l mmm
H MJH

e

l
i

3.2 Nodstopp, traktordrift

Traktor- och el-motordrivna vedmaskiner ar
forsedda med en snabbkoppling fér nédstopp
som kopplar bort drivningen av klingan pa ett
ogonblick.

Kopplingens funktion

o Kilremmarna mellan vinkelvaxeln och
klingaxel spanns med hjalp av
excenterspaken A.

o Spann genom att fora kopplingsspaken A bakat varvid havstangen pressar ned
vinkelvaxelns monteringsplatta och remmarna spanns.

o Genom att fora spaken framat i pilens riktning, 16sgérs remmarna.

o Nedtill ar havstangen gangad (M 16), sa att kilremmens spanning kan justeras till
onskad niva.
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Kopplingens justering

o Da kilremmarnas spanning justeras, bor
kopplingsspaken vara i ratt lage, d.v.s.
uppsvangd.

o Da kilremmarna ar lampligt spanda, ar aven
kopplingen ratt justerad.

-
-
-
- -
]
g P
L, =
- e
T f

Justering

o Skruva upp den nedre muttern A, Nyckel 24
mm.

o Spann i motsvarande grad den 6vre muttern B.

o Monteringsplattan lutar sig vid leden C, och remmarna spanns till.

Nodatgarder

Om kopplingen har anvants i en nddsituation, om t.ex. en stock har karvat p.g.a.
felsagning, skall du aven koppla bort traktorns p.t.o for att undvika att kilremmarna utsatts
for onddigt slitage.

OBS'!

Da kopplingen aterstalls i arbetslage skall
traktorns p.t.o. vara frankopplad.

Anvand kopplingsspaken endast i
nodsituationer !

3.3 Eldrift, start och nodstopp

o Motoreffekten ar 7,5 KW,
rotationshastigheten1400 rpm.

o Maskinens startanordning ar utrustad med
nodstopp.

o Samtliga elkopplingar ar gjorda pa fabriken.

o 380 V systemet anvander sakringsstorlek 16
A trog

o Skarvsladdens storlek: 2,5 mm (ingar inte i
leveransen).
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o Da maskinen tas i bruk skall sagklingans rotationsriktning kontrolleras. Om sagen

roterar at fel hall, kan du t.ex. byta tva fasers plats sinsemellan i stickkontakten. Om du

inte ar saker pa hur detta gors, lat en fackman géra det.

Maskinen kan drivas bade med traktor eller elektricitet.

o Samtidig anvandning av el-motor och p.t.o. ar forhindrad.

o Da skyddskapan skjuts till vanster, kan skarvsladden tillkopplas och da skyddskapan
skjuts till hoger kan kraftutagssaxel anvandas.

O

Start

o Vrid omkopplaren A till hoger i Y- lage.

o Da motorn har kommit upp i fulla varv, vrid omkopplaren i D-.lage.
OBS'!

Om omkopplaren vrids till D- lage alltfér snabbt, kan sakringarna smalta eller varmerelaet
I6sa ut. Vrid omkopplaren till 0-lage, kvittera med kontrollknapp B och vanta 2 minuter.
Harefter kan du starta pa nytt.

Eldrift, nodstopp
o Nodstoppet aktiveras genom att trycka ned nddstoppbrytaren B i nedersta lage.

34 Honda bensinmotor, start, stopp och nodstopp

o Motortillverkarens bruksanvisning beskriver anvandning och service.
o Kontrollera och fyll ev. pa motorolja.

VARNING, bensin ar lattantandligt !

o Bensinmotor férbrukar 95E.
o Stang av motorn da du fyller pa tanken.

Se till att bensin inte spills pa den heta motorn

Start

o Kontrollera att motorns kilremmar ar I16sa (koppling).

Starta med startsnore eller elstart om motorn ar férsedd med sadan.

Minska pa choken till motorn gar pa jamna varv.

Koppla till kiiremmarna med kopplingsspaken B och 6ka pa gasen till fulla varv.
Motorns max. varvtal ar justerat till ca. 3200 rpm, vilket innebar att sdgens axel roterar
med ca. 1500 rpm.

000D

Stopp

Stall in gasen pa tomgang

Tryck ned den roda stoppbrytaren i STOP-lage.

Stang branslekranen.

Det ar skal att ha kilremmarna spanda under transport for att forhindra att motorn ror

pa sig.
Nodstopp
o Tryck ned den réda stoppbrytaren i STOP-lage.

3.5 Lombardini dieselmotor, start, stopp och nodstopp

o Motortillverkarens bruksanvisning beskriver anvandning och service.
o Kontrollera och fyll ev. pa motorolja.
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VARNING, brannolja ar lattantandligt !

o Stang av motorn da du fyller pa tanken.
o Se till att brannolja inte spills pa den heta motorn.

Stopp

o Stall in gasen pa tomgang

o Dra avstangningsspaken i OFF-lage.

o Stang branslekranen.

o Det ar skal att ha kilremmarna spanda under transport for att férhindra att motorn rér
pa sig.

Nodstopp

o Dra avstangningsspaken i OFF-lage

Obs !

Om service eller reparationer utfors pa en forbranningsmotor, bér varvtalet kontrolleras sa
att klingans varvtal inte dverstiger 1500 rpm.
Varvtalet kan kontrolleras pa vinkelvaxeln. Axelns varvtal ar 400 rpm.

4 Stromforsorjning till logikstyrning med olika drivkallor

4.1 Kontrollelektronikens styrspanning

o Styrspanning 12 V DC (likstrdm).

o Kontrollelektronikens effektforbrukning ar
ca. 3 A. Sakringen markt A pa bilden.

o Koppla inte ytterligare belastning till
styrspanningsnatet.

4.2 Traktordrift

o Vid traktordrift tar man ut styrspanningen
fran traktorns belysningskontakt.

o Sladdens kontakt ar standardmodell.

o Da stromkopplingen ar klar, skall det gréna
ljuset tdndas pa kontrollpanelen da
strombrytaren ar utdragen.

4.3 Stoérningar

o Styrprogrammet kraver att polerna ar ratt kopplade.

o Om det grona signalljuset inte tands; koppla till traktorns parkeringsljus.

o Om signalljuset fortfarande inte tadnds ar traktorns ljuskontakt felkopplad och sakringen
smalter. Byt sakring, sakringsdosan ar bredvid nodstoppbrytaren, sakring 5 A.

o Ovanstaende utgor ingen risksituation for styrprogrammeringen som ar skyddat mot
varje slag av yttre storning.

o Kontrollera kopplingarna i traktorns ljuskontakt och byt sakring.
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4.4 El-drift

Om vedmaskinen drivs med el-motor, skall
styrspanningen tas vid el-motorn

OBS'!

Anvand aldrig 12 V strommen fér andra
andamal — programlogiken och
magnetventilernas lindningar forbrukar hela
likstromseffekten.

4.5 Drift med forbranningsmotor

Da man anvander en forbranningsmotor skall styrspanningen alltid tas ur
stickkontakten som ar kopplad till vedmaskinens ackumulator

5 Beskrivning av styrlogiken

51 Klyvcylinderns logikstyrning och testning

o Da styrspanning kopplas till maskinen, tands en grén signallampa pa kontrollpanelen
och logikprogrammet inleder en sjalvtestsekvens.

o Om allting ar i sin ordning, lyser den grona signallampan.

Om t.ex. klyvrannans natbur ar 6ppen, boérjar den réda signallampan blinka.

o Om en stock eller nagot annat féremal ligger i klyvrannan péa detektorn, blinkar den
roéda signallampan och maskinen kan inte anvandas.

o Atgéarda eventuella storningar genom att stanga natburen eller avliagsna féremal fran
klyvrannan.

o Da stérningen ar atgardad ar maskinen klar for arbete.

O

5.2 Normalfunktion

o Da klabben efter kapning faller i klyvrannan, inleds klyvningen omedelbart da klabben
traffar utlésaren i klyvrannan.

o Den orangefargade signallampan lyser medan cylinderns arbetsmoment pagar.

o Cylindern genomfér ett arbetsmoment och stannar i bakre (beredskaps-) lage.

o Cylindern ar forsedd med en automatisk returfunktion som innebar att cylindern
automatiskt atergar till utgangslaget om den inte natt arbetsmomentets yttre grans
inom 4 sekunder.

5.3 Manuell cylindermandvrering

o Pa kapningsbordet finns en kontrollpanel med huvudbrytare/nédstopp, klyvcylinderns
brytare, signallampor och ev. brytare for klyvyxan (tillaggsutrustning).

o Manuell start sker pa sa satt att brytaren fores i pilens riktning mot héger
Retur av sylinder sker sa att brytaren fores mot vanster.
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6 Anvidndninga av vedmaskinen, sagning

o Vedmaskinen ar avsedd att anvandas av en person.
o Lamna inte maskinen utan oversikt — den kan |att startas av misstag

6.1 Att gora maskinen arbetsklar, alla modeller

o Avlagsna transportérens lassprint och |6sgor transportoren. Fast laskedjan pa nytt
nedifran och skjut in lassprinten.

o Svang maskinens skrapranna i arbetslage. Nu kan aven kapningsbordet svangas i
arbetslage.

0 Oppna férlangningsbordets las och dra ut férlangningsbordet. Las férlangningsbordet.

OBS'!

Om en stock har en langd pa t.ex. 3 meter, kan férlangningsbordet vara mycket nara
det inskjutna laget, forutsatt att stocken placeras pa bordet med rotédndan forst. Pa
detta vis sker inmatningen sa att stocken huvudsakligen vilar pa rullarna, vilket
underlattar arbetet.

6.2 Kapningsklingan, innan den anvands

o Rengor klingan och avlagsna eventuell skyddande olja. En insmord klinga samlar Iatt
kada, varvid klingan hettas upp och férlorar sin materialspanning, vilket i sin tur leder till
att klingan kastar, dvs. roterar ojamnt.

6.3 Kapningsklingan, under pagaende sagning

o lakttag forsiktighet, hall undan handerna for bettet.

o Saga hogst tva sma stockar samtidigt. Om man sagar alltfér manga stockar, kan
klingan bandas kraftigt, varvid klingan hettas upp och forlorar sin materialspanning.
Forsok aldrig bromsa klingan genom att trycka stocken mot klingans sida eller
sagtanderna.

Se till att stocken vid kapningsstallet stoder mot rullarna.

Se till att klingans skrankning ar i skick.

For farsk ved ar en lamplig skrankning 1,0..1,2 mm, for torr ved 1,4.. 1,6 mm.
Hardmetallklingan kraver inte skrankning, eftersom hardbiten alltid &r nagot bredare an
klingan i dvrigt.

O

000D
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OBS ! En oskrankt klinga hettas upp ratt fort
och dkar darmed effektférbrukningen.

6.4 Att placera stocken pa bordet.

Fig. 15; Fel, stocken stods inte av
rullarna.
VARNING !

En felplacerad stock kan pressas mot
bordet av sagens kraft och banda klingan
sa kraftigt att den bryts.
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o Stocken ligger pa bada stédrullarna.
o Stocken roterar inte.

6.5 Kapning

o Skjut stocken mot klingan med en jamn
rorelse.

o Stod stocken med handen.

o Var extra forsiktig da du kapar kvistiga
eller krokiga stockar.

6.6 Storningar vid kapning - atgarder

Krokiga stockar

o Kapa en krokig stock pa det bojda stallet.
o Da du kapar en krokig stock ar det skal att se till att stocken stéder sig pa stdédrullarna.

Stora stockar

o Kontrollera klingans rotationshastighet; den skall vara ca. 1500 rpm.

o Om sagljudet ar mjukt, kapningshastigheten och klingans rotationshastighet ratta.

o Om sagljudet ar kraftigt och raspande, tyder det pa att stocken matas pa klingan alltfér
hastigt och att spanrannorna tapps till. Kontrollera rotationshastigheten eller mata
stocken langsammare.

Om stocken karvar pa klingan p.g.a. felaktig sagning

o Stoppa genast maskinen; maskiner med el- och forbranningsmotordrift stoppas med
nddstoppknappen, traktordrivna maskiner med frankopplingen. Koppla aven bort
vinkelvaxeln.

o Kontrollera den karvade klingan innan du fortsatter sagningen; se till att inga sagtander
har tecken pa brott vid roten.

o Det ar forbjudet att saga med en skadad klinga.

6.7 Kapning av sma stockar
Vedmaskinen lampar sig aven for sagning av sma stockar; tjocklek 3....8 cm, tva i taget.
Klabbarna kan matas direkt till transportoren utan klyvning genom att ta bort klyvyxan.

7 Maskinens funktion

71 Klyvcylindern

o Maskinen utrustas med klyvcylinder med 3,5 ton eller 5 ton tryckkraft.
o Arbets- och returslag sammanlagt 3 sek respektive 4,5 sek.
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7.2 TSV-ventil

Maskinen ar utrustad med en snabbventil, som
gor arbetsmomenten betydligt snabbare

o Arbets- och returslag med 3,5 tons-cylinder ca.
2 sek och med 5 tons-cylinder ca. 3 sek.

o Snabbventilen ar avsedd for mindre stockar,
diameter 10...15 cm.

o Om cylindern inte orkar klyva stocken, skall du
vrida kontrollvredet i normallage Maskinen
behdver inte stannas da man anvander
kontrollvredet.

7.3 Klyvyxor

Kort, rak yxa, extrautrustning

o En kort, rak yxa anvands for att klyva kubben i
tva delar. Om sa 6nskas, kan klyvyxan sankas
ned, varvid kubben inte klyvs.

2/4 yxa, standardutrustning
o Standardyxa, klyver kubben i tva eller fyra delar..

2/6 yxa, extrautrustning

o Med denna yxa klyvs kubben i tva eller sex
delar.
o Kraver vanligen 5 tons-cylinder.

7.4 Klyvyxan, manuell justering

o Till vedmaskinens standardutrustning hor en
manuell justeringsspak for stegldst justering av
klyxan.

o Spaken ar férsedd med en friktionsskiva for
reglering av trogheten

o Spaken kan spannas genom att spanna friktionsskivans fjaderbrick A.

Obs. Friktionsskivan far inte smorjas.

7.5 Klyvyxan, hydraulisk justering, extrautrustning

o Klyvyxan kan aven hojdjusteras med en el-
hydraulisk omkopplare pa kontrollpanelen.

o Da hydraulisk kontroll anvands, gar det till s& att
man med hjalp av flédesventilen styr en mindre
sidostrom olja fran huvudflédet, ca 1 I/ min.

o Den hydrauliska hojdjusteringen innebar mycket
noggrann kontroll av klyvyxans hojd.

o Hojdjusteringen ar mojlig endast da klyvcylindern ar
i det bakre laget.
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7.6 Klyvyxans justeringscylinder,
hastighetskontroll

o A = Klyvcylinderns snabbventil
o B = Justeringscylinderns kontrollventil
o C = Flddesventil

Klyvyxans justeringscylinder kraver endast ett litet
oljeflode, ca. 1 I/ min

Oljemangden justeras med flddesventilen.

OBS. Ju mindre fldde som anvands for justering, dess
battre Justeringsflodet innebar en minskning av
klyvcylinderns hastighet.

7.7 Klyvning, storningar och atgarder

Stocken karvar

o Om stocken eller kvistar ar stora, kan det handa att klyvcylinderns kraft ar otillracklig.

o Om stocken fastnar pa klyvyxan skall cylindern returneras med den manuella
styrbrytaren.

o For upp klyvyxan och gor ett nytt forsok med styrbrytaren, ofta racker det med att
stockens stallning justeras.

o Om klyvyxan fortfarande inte klyver stocken, koppla bort kontrollspanningen med
nddstoppknappen.

o Oppna natburen och anvand en traklabb till att sla loss den karvade stocken.

o Om stocken har en stor kvist ar det skal att vanda den sa att stocken matas med roten
forst och att kvisten klyvs. Pa detta satt kravs mindre kraft for klyvningen.

7.8 Att ateruppta arbetet efter storning

o Storningar kan uppsta vid elavbrott eller om maskinen stannas med nédstoppknappen.
o Da elektriciteten ater kopplas till, gar maskinen igenom en testsekvens.

o Om en klyvning ar ofullbordad i klyvrannan, blinkar den roda stérningssignalen.

o Aterstll genom att trycka pa klyvcylinderns styrbrytare.

o Starta med klyvcylinderns styrbrytare.

7.9 Ny klyvning av klabbar

Da man vill ha sma klabbar och stocken ar stor, kan klabbar som klyvts i 4 eller 6 delar
fortfarande vara alltfor stora. Nedan beskrivs en trygg metod att géra klabbarna mindre.

o Oppna natburen.

o Placera klabbarna i klyvrannan, t.ex. tva pa varandra. Sla klabbarna latt sa att de sitter
fast pa klyvyxans egg.

o Stang natburen.

o Starta klyvningen genom att trycka pa styrbrytare kontropanelen.
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8 Underhall

Obs. Stanna alltid maskinen innan service- eller underhallsarbete inleds.

8.1 Sagklinga, hardmetall och normalklinga

Losgorning av sagklingan

o Lo6sgor spanrannans sida A, Nyckel 17 mm

o Losgor kapslingens sidoplat B, Nyckel 13 mm.

o Placera tappen C, tjocklek ca. 12 mm, i flansens hal
for att forhindra rotation.

o Losgor klingans fastmutter, hdgergangad, Nyckel 36
mm

o Innan du centrerar klingan, se till att flansarnas ytor
ar omsorgsfullt rengjorda.

o Se till att sprinten A som hindrar rotation, ar pa plats innan klingans fastskiva monteras
pa plats.

Vassning/slipning av klingan, normalklinga.

o Klingan kan vassas upprepade ganger. Vassning i riktning mot maskinen.

o Losgor klingans skyddsnat och kapsling. Avlagsna langdbegransarens sprint och
|6sgor begransaren.

o Man kan hindra att klingan vibrerar under vassningen genom att t.ex. forsiktigt placera
en kil mellan klingan och spanrannan.
Klingan kan vassas upprepade ganger. Vassning i riktning mot maskinen.

Skrankning, normalklinga

o Anvand skrankningsjarn.

o Skrankning ca. 0,5...0,8 mm/ sida, och 1/3 langd raknat fran tandens spets.

o Skrank vardera sidan lika mycket och kontrollera att skrankningen gors i ratt rikt.

Spanning, normalklinga

o Om klingan 6verhettas, forlorar den sin spanning, vilkket man marker genom att klingan
vibrerar. Om detta sker, skall du genast SLUTA SAGA!

o Om klingan efter avkylning fortsattningsvis kastar, bor klingans skarpa och skrankning
kontrolleras. Om dessa befinns vara i ordning, maste klingan ges ny spanning.

o Virekommenderar att detta dverlates till en fackman.

Vassning hardmetallklinga

Hardmetallklingor kan ges en latt vassning med diamantfil.
Det basta vassningsresultatet och den basta hallbarheten for klingan uppnas genom att
anvanda en regelratt vassningsmaskin med diamantskiva..

Spanning, hardmetallklinga

| allmanhet uppstar inte spanningsfel i hardmetallklingor, men om man sagar med en
ovanligt sl6 klinga kan sadana forekomma.
Vi rekommenderar att detta dverlates till en fackman.
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8.2 Att spanna kilremmarna,
vinkelvaxeln

Rem typ SPA 1382, 2 st

o Kontrollera att klingans nodstopp ar i
stopplage.

o Lossa nagot pa den nedre muttern A pa
nddstoppets justeringsstang. Nyckel 24
mm.

o Spann kilremmen genom att skruva den
Ovre muttern B nedat, ca. 1...2 varv.

o Kontrollera remmarnas spanning genom den
fyrkantiga 6ppningen baktill i klingans
kapsling. Tryck pa remmarna med lampligt
verktyg (bredd ca. 35 mm). —

o Remmarna ar lampligt spanda da ett latt tryck, ca. 3 kg, trycker ned remmarna hogst
15 mm.

Obs!

Pa en maskin som drivs med traktor, bér remmarna spannas efter nagra timmars drift
eftersom nya remmar alltid tanjer nagot. Spann darefter remmarna vid behov

3 Att byta kilremmar, vinkelvaxel

Slack pa kilremmarna med hjalp av nddstoppreglaget.

Losgor spanrannans lock, Nyckel 17 mm.

Losgor kapslingens sidoplat, Nyckel 13 mm.

Placera tappen, tjocklek ca. 12 mm, i flansens hal for att

forhindra rotation.

Ldsgor klingans fastmutter, hdgergangad, Nyckel 36 mm.

Mutter M 24 x 2

Losgor klingan.

Lésgor justeringsbullten pa vinkelvaxelns monteringsplatta.

Avlagsna de gamla remmarna och montera de nya, typ

SPA 1382, tva st.

Spann kilremmarna med hjalp av nddstoppreglaget.

Justera remmarna, se punkt 8.2.

o Innan du positionerar klingan, se till att flansarnas ytor ar
omsorgsfullt rengjorda.

o Kom ihag att kontrollera remmarnas spanning efter ett par timmars drift; nya remmar

tojer alltid nagot.
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8.4 Oljebyte, vinkelvaxeln

o Oppna oljeproppen C, fig. 20, och tappa ut den gamla oljan, t.ex. genom sugtappning.

o Fyll pa ny olja ca. 0,5 I. En traktordriven maskin anvander SAE 80

o Under kalla férhallanden och i maskiner som ar eldrivna eller har forbranningsmotor
anvands SAE 30.
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8.5 Smorjning

o Smdrj axelns kullager A med kullagervaselin,
alltid i slutet av arbetssasongen om
vedmaskinen kommer att star oanvand under
en langre period.

o Da anvandningen ar regelbunden ar det skal
att smorja kullagren en gang i veckan.

Olja in rorliga leder, langdbegransaren,
bordets ben, stddrullarna dagligen.

8.6 Kapningsklingans stod

o Spanrannans kant ar forsedd med ett trastod
som i en eventuell storningssituation hindrar
klingan att traffa spanrannans kant.

o Det ar skal att tidvis kontrollera och eventuellt
justera avstandet mellan trastédet och
klingan.

o Lampligt avstand: 2...4 mm.

8.7 Justering av transportérens band
Transportorbandet levereras monterat och
grundjusterat pa fabriken

a
8.8 Att spanna transportorbandet.

o Skruva upp de dévre bultarna B.

o Spann muttrarna A.

o Justera vardera justeringsbulten lika mycket
for att undvika att bandet dras till ena sidan.

o Transportdrbandet ar lampligt spant da man
latt kan lyfta det ca. 5 cm uppat.

8.9 Sidledes justering av transportérens band, 6vre andan

Da transportérbandet justeras i sidled, kan

transportoren koéras forsiktigt, varvid justeringen

ar avsevart enklare att utfora.

o Om bandet drar till héger, flytta bandets dvre
rulle till hoger.
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Om bandet drar till vanster, flytta bandets 6vre rulle till vanster.

8.10 Sidledes justering av transportorens band, nedre dndan

a
a

8.1 Rengoring av transportoren

a

a

a
a

a

Kullagret till hdger pa den nedre rullen ar forsedd med en justeringsbult.

Om bandet drar till hdger, skall du skruva upp fastbultar A pa kullagret till héger, Nyckel
13 mm och vrida justeringssbulten B inat, Nyckel 17 mm. Vrid bulten utat om bandet
drar till vanster.

Kontrollera att bandet I6per i mitten och
spann bultarna.

Justeringen utfors enklast sa att
transportéren kors langsamt med
iakttagande av forsiktighet.

Hall transportoren ren for att sakerstalla
problemfri drift.

Drivrullen nertill ar forsedd med en spanskrapa C, fig. 23, som hindrar att skrap samlas
mellan rullen och bandet.

Skrapan skall rengéras vid behov.

Det ar speciellt viktigt att reng6ra transportdren vintertid da arbetet avslutas for att
undvika fastfrysning av bandet.

Transportoren kan tvattas med en hogtryckstvatt.

8.12 Tvattning av vedmaskinen

a

Det ar skal att tidvis tvatta vedmaskinen med hogtryckstvatt. Speciellt viktigt ar detta
fore maskinen lamnas oanvand en langre tid. Smorj in maskinen efter tvatt.

Obs. Undvik att rikta vattenstralen mot el-kopplingar och kullager.

8.13 Forvaring av vedmaskinen

a

a

Vedmaskinen ar avsedd for utebruk, men om den star oanvand en langre tid, ar det
skal att placera den under tak for att undvika onddig korrosion och funktionsstérningar.
Om en vedmaskin med férbranningsmotor star oanvand under flera manaders tid, ar
det skal att ta bort ackumulatorn och ombesorja laddningen. Aven
ackumulatorvatskans niva skall kontrolleras. Fyll pa vid behov.
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Objekt Atgird Daglige |Intervall |Intervall |Intervall | Medel/redskap
n 100 h 500 h 1000 h

Vinkelvaxel Kontroll X SAE 80 0,51
TR- drift 1 byte X Sugtémning

2 byte X
Vinkelvaxel Kontroll X SAE 30 0,51
Forbranningsmo |1 byte X Sugtéomning
tor 2 byte X
Hydraulisk olja | Kontroll X Mangd: 40 |
Normala 1 byte X T.ex. Esso Univis
forhallanden 2 byte X 32

Neste Hydrauli 32

Oljefilter 1 byte X F10 60/3

2 byte X
Klingans Smarjning X Kullagervaselin
axellager
Alla spakar Smdrjning | X Smodrjolja
Kilremmarna Kontroll
Vinkelvaxel och SPA 1382, 2 st.
Elmotor byte vid SPA 1320, 3 st.
Forbranningsmo | behov XPA 1320, 3 st.
tor A 136, 1 st.
Transportor
Kapklinga Slipning
Maskin Rengdring | x
Elmotor Rengdring | x
Forbranningsmo | Service X Motorns
tor servicehandbok
Elkontakter Rengoring | x




25

10 Funktionsstorningar och atgarder

Storning

Orsak

Atgérd

Klingan sagar tungt och
hettas upp.

1. Klingan slo.

2. Alltfor liten skrankning.

3. Kada has samlats pa
klingan.

1. Slipa klingan.
2. Skrank klingan.
3. Rengor klingan.

Klingan kastar/vibrerar.
Klingan kastar efter en kort
tids sagning.

—

. Skrap mellan flansarna.
2. Alltfor liten skrankning
och spanningsfel.

1. Rengor flansar och
klingan.

2. Skrank klingan.

3. Spann klingan.

Klingan gor ett visslande
late.

1. Alitfér héga varv, Max.
1500 rpm
2. Rotbrott pa sagtand.

1. Minska pa varvtalet.
2. Forbjudet att anvanda, byt
klinga.

Klingan roterar i fel riktning.

Fel faskoppling.

1. Byt tva faser sinsemellan.

Elmotorn startar inte.

1. Nodstoppreglaget
intryckt.

2. Motorn gor ljudligt late
men startar inte.

1. Dra ut reglaget.
2. Sakringen har brunnit,
byt ut.

Motorn stannar latt och
varmerelaet slar ut.

1. Klingan slo.
2. Varmerelaet fel installt.

. Slipa klingan.
. GOr ratt installning.

N —

Under pagaende sagning
hors ett vinande late och
varven sjunker.

1. Kilremmarna losa.

—

. Spann remmarna.

Det grona signalljuset tands
inte.
Sakringen brinner.

1. Ingen strom.
2. Elektriska kopplingar
feldragna.

. Prova parkeringsljusen
. Kontrollera kopplingarna.

N —

Det roda signalljuset blinkar.

1. Natburen 6ppen.
2. Foremal pa sensorn

. Stang buren.
. Avlagsna féremal.

Honda motorn stannar.

1. Branslet slut.
2. Lag oljemangd.

. Fyll pa bransle.
. Fyll pa motorolja.

N =N -




