Betriebsanleitung KS 43s

Traktorantrieb
Elektromotorantrieb

kb

AT

;; ey <= - o »
PALAY * .

= ]

Seriennummer

Baujahr

PALAX

Lahdentie 9

FI-61400 Ylistaro, FINNLAND
Tel. +358 6 4745100

Fax +358 6 4740790
www.palax.fi

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013



Palax KS43s Ubersetzung 1-2013



Inhaltsverzeichnis

1. Allgemeine INfOrmMatioNEN c....uuveeeiiii et e e e e se e e e sreeeeessesnsbaareesesseenans 5
L0, VOIWOIT ittt e et e e st e e b et e e bt e e e bt e e abs bt e e eab e e sbb e e sabeeeeabeesnreena 5
1.2, EU-KONfOrmitatSerklArUNnE .....cueicuee ittt ettt e e ee e srae e s aae e sareaens 6
1.3.  Verwendungszweck der MasChine.........cccuiiiiieeiiiieeniee et sire st saree s 7
1.4. SicherheitskennzeiChNUNGEN.......ccoiviiii i e 7
RS T Y7 T=T o Tyl 11 [ =] OO PP 10
1.6. Hauptabmessungen der Maschine und Maschinenmodelle ..........cccoovvvvveeeiiiiiiiiiinveeneeeenn, 10
1.7.  SicherheitsVOrsChriften .......oooeoiiieeeee e 11
1.8.  Gerduschpegel und ErsChUttEIUNZEN......vvvviiiiiiiicieeeee et e e e e 12
1.9. Verantwortlichkeiten des BEAIENErS..........oiiiiiiiiiiiiieeeete et 12
1.10.  BetriebshedingUNEEN.......ci ittt et s e e e aas 12
111, Garantieb@diNGUNZEN ......coiiiiiieei it e e s bae e s s sbae e e s eaee 13
1.12.  Verwendungshinweise flr die WINde ..........ccccueiiriieiiiieeiieesee e 13

2. Empfang und ZuSammMENDaU ......ccouveeiiiiiiiiiiiiiiiieeeee ettt e eeebrre e e e e e s sesnbraabraereeeeeeseannrees 14
2.1. Lieferzustand der Maschine und Eingangskontrolle.........ccccccoeveeiveeieeiiiiiciiiieeiec e, 14
2.2.  Nachfillen des Hydraulikols, ADD. 2.4 ........uveeeiiiiiiiiiieieeee ettt e e e e e e eeaaens 16
2.3. Kontrolle und Nachfillen des Sagekettenodls, Abb. 2.5.......cccoovviiiirieiieiiiiirieeeee e, 16
2.4. Forderer in die Arbeitsstellung bringen, Abb. 2.6, 2.7,2.8 und 2.9.......ccccooeeiieiiieeeecneennn. 17
2.5. Den Vorschubforderer in die Arbeitsstellung bringen, Abb. 2.9.......ccccoiiiiiiiiiiiiiecies 18
2.6. Heben und Befordern der Maschine, Abb. 2.10, 2.11 ......cooviiiiiiiiiiieiieeieeeieeeeee e 18

3. Bedienung des Sagespalters, Betriebsbeschreibung ..........eeeveeviiiiiveeeiiiciieiiiieeeee e, 19
3.1. Bedienelemente, AbBDIlAUNZEN 3.1 e e 19
3.2.  Maschine in Betriebsbereitschaft Bringen ..., 19
3.3.  Testbetrieb der Masching ..........ooeiiiiiiiee e 19
3.4. Elektroantrieb, Starten UNd NOT-AUS .....coccouvieiiiiiiiiicccieeee e e e e e e e e e e e seaaaes 20
3.5. Stern-Dreieck-Anlasser des Elektromotors, AbD. 3.2........eeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeee e 20
3.6. Not-Aus bei einer Maschine mit Elektromotorantrieb, Abb. 3.2.......ccccovvvvviieriieiiiiinnnneen, 20
3.7, Traktorantrieh ....oo oo ettt re e 21
3.8. Verhinderung des gleichzeitigen Antriebs auf zwei Arten, Abb. 3.3 ......coeevrieriiiiiiicnnnen. 21
3.9. Einstellen der HolzklotzIange, AbD. 3.4........uvveeeeiiiiieieee e 21
3.10.  Vorschubforderer, AbBD. 3.5 UNA 3.6......cuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesaeseseeeeees 22
3.11.  Einfluss der Schutzvorrichtungen auf die Funktion der Maschine.......cccccovvveviveiiinnnnneen. 22

4. Einsatz des Sagespalters, SAgeNn des HOIZES..........uviiiiiiiiiiiiiie e 23
o VLV =Y oV e [T Y =T o [ PP 23

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013



4.2, SEEEN AES HOIZES ..ueiiiiiiiiii ettt e et e et e e st e e st e e e saae e e s b e e ebaeeereeenareeens 24
4.3.  Anweisungen flr Problemfalle.........ccoooei i 24
4.4, Schmierung der Kettensage, ADD. 4.3 . ... .ot 26
4.5. Einstellen der OldUrchSatZMENEE ........cueviveviiverieeteeeeeeeeeeteee et et ees et sess s e e eseseneanas 26
5.  Einsatz des Sagespalters, Spalten des HOIZES ....uuuviiiiieciviieiiii i 27
5.1. Spaltgeschwindigkeit und SPaltkraft.........cccovveeeiiiiiiiiiiiiiiiii e 27
I o - | 1 =11 [T UTRRRRROPP 27
5.3, Fallblech, ABD. 5.1 ...t e e 28
5.4. Storungen beim Spalten und deren BEhebUNG........cvvviiiiiiiiiniiiie e 28
5.5. Sicheres Weiterspalten der HOIZSChITe ......cuvveeiiiiiiiiiiiiicc e 29
5.6. Betrieb der SPaltvorriChtUNng........cocuiiiiiie i ee e ree e sree e 29
6.  Wartung der MasChiNe ......cccuei ettt st s e e saae e e e e e saaeesbaeesnneeesnreeeas 30
6.1. Wechseln des Ols im Winkelgetriebe, ADD. 6.3 .......ccooviiiiiiieieeeeeeeeeee et 31
6.2. Kupplung des Elektromotors, ADD. 6.4 ..........cooviiiiiiiieiieeeeeiciireeeee et e 32
8.3, OIWECKNSE ..veieiiteteeiiietete ettt ettt bbbt et se e s st et e se e e s resanis 32
6.4,  Wartung des VENTIIS ...ccuieeeiie ettt ettt e e s e e saae e et e e e aa e e sbeeennbee e e 32
6.5.  Rastenende des VENTils ... e 33
6.6. Schmieren des KolbenschiEbers. ........couiiiiiiiiiieieee e 33
6.7. Aufbau des Rastenendes und die richtige Reihenfolge der Teile. Abb. 6.8........................ 34
ORI 1Y o 4V F =1 o] e [<] =] FUU RSO UTRRRRPP 35
0.9.  ReiNIGUNEZ der IMASChINE . ...coiiiiiieiiee ettt e e e e et e e e e e e eesesbrsabarereeeesesensnrrens 35
6.10.  Waschen der MasChing .........cociiiieriieiieee e 35
B0.11.  Lagerung der MasChiNg ....cuueeeeiieiieiiieeiee ettt e e e s abae e e e e e seeeeeenasraaneeas 35
VA - T (0 o T2 Yol s Y=Y o - TSP PPP 36
G T oY o1 1=Y o o T=T o =Y o1 Lo T~ SR 37
S Yol o =11 o] - o [T SR 39

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013



1. Allgemeine Informationen

1.1.Vorwort

Diese Anleitung richtet sich an ausgebildete Maschinenfiihrer. Es wird vorausgesetzt, dass der
Bediener Uber die fachiiblichen allgemeinen Kenntnisse und Fahigkeiten verfligt. Vom Kaufer einer
Maschine mit Traktorantrieb wird zum Beispiel erwartet, dass er sich mit der Kraftiibertragung
durch eine Gelenkwelle auskennt.

Vor der Installation und der Inbetriebnahme der Maschine muss der Bediener diese Anleitung
sorgfaltig durchlesen. AuRerdem muss er sich vor Arbeitsbeginn mit den Bedienelementen und
dem Not-Aus-Mechanismus der Maschine vertraut machen. Zusatzliche Informationen zu unseren
Produkten finden Sie auf unserer Internetseite www.palax.fi.

Registrieren Sie sich auf der Internetadresse https://info.palax.fi, dann kdnnen Sie sicher sein, dass
Ihnen die neuesten Daten zu der Maschine zur Verfliigung stehen.

ACHTUNG! Bewahren Sie diese Anleitung immer in der Nahe der Maschine auf.
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1.2.EU-Konformititserklirung

Richtlinie 2006/42/EG

Hersteller: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FI-61400 Ylistaro
Finnland
+358 6 474 5100
Die fur die technische Spezifikation verantwortlich Person: Mikko Koivusalo
Produkt: Sagespalter Palax KS 43 mit 4,3 m langem Abzugsforderer
Antrieb: Traktor-Zapfwelle oder Elektromotor
Modelle: TR Traktorantrieb mit eigener Hydraulik
TR/SM Mit Traktor- oder Elektromotorantrieb

Seriennummer:

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine den Anforderungen der Regierungsverordnung
12.6.2008/400 uber die Sicherheit von Maschinen zur Umsetzung der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt und das bei der Herstellung der Maschine die folgenden harmonisierten
Normen eingehalten wurden:

SFS-HANDBUCH 93-Serie, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618, SFS-EN 620,
SFS-EN 953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN
12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, SFS-EN 14121-
2 SFS-EN 60204-1+A1, SFS-EN 13849.

Benannte Stelle: Nr .2157: Spitzenverband der landwirtschaftichen
Sozialversicherung Prif- und Zertifizierungsstelle
Weil3ensteinstral3e 70/72
D-34131 Kassel

Ylistaron Terdstakomo Oy
10.11.2011

Martti Vaurio
Geschaftsfihrer
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1.3.Verwendungszweck der Maschine

Dieser Sagespalter mit Forderer dient der Herstellung von Brennholz aus Rundholz. Die
Verwendung der Maschine zu anderen Zwecken ist verboten.

Maximale Stammdimensionen

O Beim Sagen betrdgt der maximale Stammdurchmesser 43 cm.

0 Die maximale Stammlange betragt 4 m.

o Fur die Verarbeitung von langen Stammen empfehlen wir die Verwendung eines speziellen
Holzstammbhebetisches mit Rollen oder hydraulischer Zufuhr.

1.4.Sicherheitskennzeichnungen

A
)

Bedienungsanleitung lesen

Vorsicht vor der umlaufenden
Kette

Schutzkleidung verwenden

Augen- und Gehorschutz
verwenden

Vorschubforderer
zurlick

Vorschubforderer
nach vorne

&

Stoppen des Spaltens

Starten des
Spaltens

Einstellen der

Spaltkreuzhéhe Drehrichtung
Sicherheitsschuhe tragen Motor
asonimi
rimin
MAX. 2.
500r/min i
Erlaubter
Rotationsgeschwindigk
eitsbereich der Offnen des Schutzgitters liber dem Spaltkanal Drehrichtung
Gelenkwelle stoppt Spalten_ Gelenkwelle
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Hebepunkt fiir Die Maschine darf nur Von bewegten

Gabelstapler . ] )

von einer Person Maschinenteilen
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Sicherheitszone der Maschine betragt 5 Meter
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Vorsicht vor der
Gelenkwelle

Vor
Wartungsarbeiten
Maschine von
Antrieb abkoppeln

\_90 80 70 60 50 J

Anweisungen fiir das Sdagen des letzten
Holzstlicks befinden sich in der Anleitung

Einstellung der Geschwindigkeit des
Abzugforderers Not-Aus (nur bei Elektroantrieb)

&

Heben der hydraulischen Holzklemme Einsatz des hydraulischen Holzaufladebocks
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Fallblech im Einsatz

[OF

Manuelle Bedienung des Fallblechs

Einstellung der Geschwindigkeit des
Sageschwerts

Hebepunkt

Vorschubférderer zuriick — Sdgen — Vorschubférderer nach vorne
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1.5.Typenschilder

Typenschild auf der Maschine

10

Name und Adresse des Herstellers

Seriennummer und Baujahr
Gewicht der Maschine

0O 0 0 O

Typenkennzeichnung der Maschine

Das Schild befindet sich an dem Ende der Maschine,

an dem sich der Vorschubforderer befindet.

O Beider Bestellung von Ersatzteilen sind immer die

Seriennummer und das Baujahr der Maschine

anzugeben

Typenschilder auf dem Elektroantrieb

' PALAW)(“"

Yliefaron Tordelnkama
Lahdontfe §, 67400 YLISTARO FNLAND
Tal 250-G-474 5100

PALAX KS 43S

Paino [ Waight TR 1380 kg
TR/SM 1480 kp

Mis 310 Baf
(€

a Drehstrommotor

O Spannung 230/380 V oder 380/600 V, kann je nach Land unterschiedlich sein

a Leistung 22 kW, Strombedarf 50 A.

a Das Schild befindet sich an der Anschlussdose des Elektromotors.

1.6.Hauptabmessungen der Maschine und Maschinenmodelle
Artikel Traktorantrieb Trak_tor—/elektrischer
Betrieb

Leistung - 22 kW
SicherungsgrolRe - 50A
Gewicht 1.390 kg 1.490 kg
Hohe/Breite/Lange 2510 x 1240 x 3250 mm
Sagetisch Lange 2.500 mm
Hohe des Sagetisches 1.020 mm
Lange des Sageschwerts 20”

Nutbreite 1,6 mm; Teilung 0,404”;

Sagekette 71 Kettenglieder
Max. Stammdurchmesser 43 cm
Max. Holzklotzlange beim Spalten | 55 cm

Der 4,3 m lange Abzugsforderer ist bei den Malen und beim

Gewicht eingeschlossen.

Palax KS43s

Ubersetzung

1-2013
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1.7.Sicherheitsvorschriften
Allgemeine Bestimmungen und Einschrankungen

Die maximale Lange des zu siagenden Holzes betragt 4 Meter. Wenn kein Holzauflagebock oder -
tisch verwendet wird.

Die Maschine dient ausschliel3lich der Herstellung von Brennholz.

Die Maschine darf nur von einer Person bedient werden

Die Sicherheitszone der Maschine betragt zur Seite und vom Forderer weg 5 Meter.

Zum Transport mussen der Vorschubtisch und der Abzugsforderer in der Transportstellung fixiert
werden.

Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen von der Maschine.

Die Transportbreite der Maschine betrdgt 3,2 m. Die Maschine darf nicht auf 6ffentlichen StralRen
transportiert werden, wenn sie an der Dreipunktaufhangung des Traktors befestigt ist.

Zum Transport der Maschine gibt es als Zusatzausstattung ein ziehbares Transportgestell fiir den
Traktor.
Bediener

Die Maschine darf nur von Personen, die dlter als 18 Jahre sind, bedient werden.

Jeder Bediener muss sich die gesamte Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen.

Verwenden Sie immer Augen- und Gehorschutz.

Tragen Sie immer Sicherheitsschuhe.

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe.

Tragen Sie keine lose Kleidung.

Vor dem Einsatz
Bringen Sie die Maschine und den Forderer vor Arbeitsanfang immer in Betriebsbereitschaft.
Sorgen Sie dafiir, dass sich im Arbeitsbereich keine unbefugten Personen aufhalten.
Verwenden Sie nur fehlerfreie Gelenkwellen und befestigen Sie die Kette des
Gelenkwellenschutzes. Der zuldssige Drehzahlbereich der Gelenkwelle liegt zwischen 450 und
500 1/min.
Verwenden Sie die Maschine auf einem ausreichend harten und ebenen Untergrund.
Die Maschine darf nur bei ausreichender Beleuchtung verwendet werden.
Eine traktorbetriebene Maschine muss an der Dreipunktaufhangung angekoppelt bleiben. Und
stellen Sie sicher, dass ausreichend Platz fur die Gelenkwelle und den Gelenkwellenschutz
vorhanden ist.
Stellen Sie immer sicher, dass alle Schutzvorrichtungen intakt sind und fest sitzen.
Stellen Sie immer sicher, dass die Sagekette in Ordnung ist.
Stellen Sie stets sicher, dass die Stromkabel unbeschadigt sind.
Uberpriifen Sie die ordnungsgeméaRe Funktion aller Bedienelemente.
Uberpriifen Sie den Olstand und stellen Sie sicher, dass die Hydraulikschlduche und -
komponenten unbeschadigt sind.
Stellen Sie vor dem Beginn der Arbeit sicher, dass die Maschine stabil steht.

Wahrend des Betriebs
Nachlassigkeit beim Sagen kdnnen ernsthafte Gefahrensituationen verursachen!
Wenn Sie sagen, dann sorgen Sie dafiir, dass das Holz immer gegen die Holzklemme und den
Vorschubtisch gedriickt wird, Drehgefahr!

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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Seien Sie vorsichtig, wenn Sie astreiche oder krumme Stamme sidgen, denn als Folge eines
falschen Sagens kann der Stamm zum Rotieren kommen oder das Schwert verbogen werden und
dabei brechen.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und frei von tberflissigen Gegenstanden.

Zum Durchfiihren von Wartungsarbeiten muss die Maschine immer angehalten werden und das
Stromversorgungskabel oder die Gelenkwelle abgekoppelt werden.

Sagen Sie nicht mehrere Stamme gleichzeitig.

Achtung! Halten Sie sich von bewegten Teilen fern.

1.8.Gerdauschpegel und Erschiitterungen

Der A-bewertete Schalldruckpegel am Arbeitsplatz betragt 89,5 dB(A) und der
Schallleistungspegel 100,5 dB(A).
Die Schwingungswerte Uberschreiten nicht mehr als 2,5m/s?.

1.9.Verantwortlichkeiten des Bedieners

Die Maschine darf nur fiir die Herstellung von Brennholz verwendet werden.

Zur Gewahrleistung einer ausreichenden Sicherheit sind alle Schutzvorrichtungen notwendig.
Die Palax KS 43 ist eine sehr sichere Maschine, wenn bei der Verwendung die Anleitung beachtet,
sie regelmaRig gewartet und ruhig gearbeitet wird.

Der Bediener der Maschine ist dafiir verantwortlich, dass vor Arbeitsbeginn die
Schutzvorrichtungen einwandfrei funktionieren und die Maschine fachgerecht gewartet ist.
Der Bediener ist dafir verantwortlich, dass keine Gefahrensituationen fiir Dritte entstehen.
Anderungen an der Konstruktion der Maschine sind verboten.

Die Maschine darf nicht verwendet werden, wenn der Nutzer unter der Einwirkung von Alkohol
oder Rauschmitteln steht.

Wenn Schutzvorrichtungen von der Maschine entfernt wurden, ist der Bediener fiir eventuelle
dadurch verursachte Verletzungen selbst verantwortlich.

1.10.Betriebsbedingungen

Die Maschine muss auf einem moglichst ebenen Untergrund aufgestellt werden.

Organisieren Sie die Arbeitsbedingungen so, dass z. B. im Winter keine Rutschgefahr besteht.
Wenn die Maschine bei starkem Frost betrieben wird, sollte die Maschine erst bei etwa einem
Viertel der Hochstdrehzahl ca. 5-10 min lang leer laufen.

Die Maschine darf nur bei ausreichender Beleuchtung verwendet werden.

Wir empfehlen den Kauf oder Bau eines geeigneten Holzauflagebocks, damit sich die Stamme vor
der Verarbeitung bereits in Hohe des Holzvorschubs befinden. Dadurch vermeiden Sie
Uberflussiges Heben und die Arbeit verlauft wesentlich schneller. Wir empfehlen, den
Holzauflagebock Palax Mega, Palax Midi oder Palax Log fiir diinne Stamme zu verwenden.

Der glinstigste Betriebstemperaturbereich liegt zwischen ca. -20 und +30 °C. Davon abgesehen
gelten keine Anforderungen an die Wetterverhaltnisse.

Stellen Sie sicher, dass sich im Arbeitsbereich keine unbefugten Personen, insbesondere Kinder,
aufhalten.

Verwenden Sie die Maschine aufgrund der Staub- und Abgasgefahr nicht in Innenrdaumen.

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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1.11.Garantiebedingungen
Die Garantiefrist betragt 12 Monate ab Kaufdatum.

Die Maschinenteile, die sich auf die Sicherheit und die Einstellungen auswirken,

sind plombiert. Ein Entfernen der Plombe muss mit d em Hersteller oder
Wiederverkaufer abgesprochen werden. Eine Beschadig  ung der Plombe beendet die
Garantie und Ubertragt die Verantwortung vom Herste  ller auf den, der die Plombe
beschadigt hat.

Die Garantie umfasst

Teile, die bei normalem Betrieb der Maschine als Folge von Material- oder Produktionsfehlern
beschadigt wurden.

Die angemessenen Reparaturkosten, wie sie im Vertrag zwischen Kaufer und Hersteller
vereinbart wurden.

Die neuen Teile, die als Ersatz von mangelhaften Teilen geliefert wurden.

Von der Garantie ausgeschlossen sind
Schaden als Folge von normalem Verschleif3, unsachgemafem Einsatz oder nachldssiger Wartung.
Das Sageschwert, das Kettenrad, die Sagekette und das Vorschubforderband sind Verschleil3teile
und sind von der Garantie ausgeschlossen.
Fehler an der Maschine als Folge von Anderungen, die vom Kunden bzw. im Auftrag des Kunden
angebracht wurden und aufgrund derer die Maschine nicht mehr als mit ihrer urspriinglichen
Konfiguration lGbereinstimmend betrachtet werden kann.
Eventuelle andere Kosten oder Aufwendungen, die aufgrund der vorgenannten Anderungen
entstehen.
Mittelbare Kosten und/oder bei der Reparatur auf Garantie entstandene Reisekosten.
Die Garantie der innerhalb der Garantiefrist ausgewechselte Teile endet gleichzeitig mit der
Garantiefrist der Maschine.

1.12.Verwendungshinweise fiir die Winde

Genauere Anweisungen zur Verwendung der Winde finden Sie in der Betriebsanleitung, die Sie auf
unserer Internetseite unter www.palax.fi finden kénnen.

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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2. Empfang und Zusammenbau

2.1 Lieferzustand der Maschine und Eingangskontrolle

a

Hauptbestandteile der Maschine, Abb. 2.1, 2.2 und 2.3

O oo NOOULSA, WN R

Die Maschine wird fast vollig fertig montiert und fertig eingestellt nach einem Probelauf
geliefert.

Uberpriifen Sie die Lieferung sofort.

Wenn das Produkt Transportschdaden aufweist, setzen Sie sich bitte unverziiglich mit dem
Transportunternehmen und der Verkaufsstelle in Verbindung.

T 2 3 4 5 6 f &8

Verlangerungsstiick fir Vorschubférderer

Vorschubforderer

Schutz des Sagebereichs

Bedienfeld

Sageschwertabdeckung

Bedienelemente fir das Starten, Anhalten und Not-Aus bei Maschine mit Elektroantrieb
Schutz des Spaltbereichs

Winde

Abzugsforderer

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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10 Hydraulikoltank

11 Holzklemme

12 Sagekette

13 Holzlangenbegrenzer
14 Spaltkeil

15 Stitze flr Verlangerungstisch
16 Dreipunktaufhangung

17 Sagemehloffnung

17 Stromsteckdose

18 Gelenkwelle

19 Zusatzhydraulikkreis z. B. fiir externen Holzauflagebock

Palax KS43s
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20 Hebepunkt

2.2.Nachfiillen des Hydraulikols, Abb. 2.4

0 Die Hydraulik6lmenge betragt 135 I.

O Einflllverschluss 2 fur das Hydraulikol

o Oltyp: Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32
oder Vergleichbares

o Verwenden Sie nur frisches, sauberes Ol, da die Funktion
der Maschine weitgehend von der Reinheit des Ols
abhangt.

o Uberpriifen Sie die Olmenge regelmiRig am Schauglas. 1

2.3.Kontrolle und Nachfiillen des Sagekettendls, Abb. 2.5

o Uberpriifen Sie regelmiRig den Sigekettendlstand
im Niveauschlauch 1.

o Fillen Sie bei Bedarf Ol nach. Die Olmenge muss
mindestens bis zum Unterrand des Schauglases
reichen. Das Fassungsvermogen des Tanks betragt
ca. 1,5 Liter.

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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2.4.Forderer in die Arbeitsstellung bringen, Abb. 2.6, 2.7, 2.8 und 2.9

& 0 Ziehen Sie den Forderer herab und lassen Sie ihn an
' den Seilen der Winde hangen und auf dem Endrad ruhen.
2 3 Entfernen Sie den Forderkettenhalter unterhalb des
b ; - e Forderers.
| a Verriegeln Sie den Férderer mit dem Splint in
Arbeitsstellung. Abb. 2.7

Den Forderer in die Transportstellung bringen

O Um den Forderer in die Transportstellung zu bringen,
geht man genauso vor, wie ihn in die Arbeitsstellung zu
bringen, nur in umgekehrter Reihenfolge.

—

26 0 ACHTUNG! Der Forderer darf nur hochgeklappt
werden, wenn er sich in der Mittelstellung befindet! Beim
Heben des Forderers in die senkrechte Stellung muss er sich immer in der Mittelstellung
befinden. Wenn der Férderer zur Seite geschwenkt ist, wahrend er hochgeklappt wird, kann er
am Aufbau anstoRen und dabei beschadigt
werden.

a In Transportstellung konnen die Klappsplinte
auf der Riickseite des Haltestifts angebracht und
aufbewahrt werden. Abb. 2.8, (1).

'.II_-IL||||.:iIl||'"

Q In Transportstellung muss der Forderer mit der
Kette arretiert werden. Die Kette wird an der Ose
der Windestlitze befestigt. Abb. 2.9

S L An s aR e Lt ¢
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2.5.Den Vorschubforderer in die Arbeitsstellung bringen, Abb. 2.9

Ziehen Sie am Griff A der Verriegelung und
schwenken Sie den Verlangerungstisch B in
Arbeitsstellung. Stecken Sie die Stitze C
beim Schwenken des Tisches in
Arbeitsstellung in die Ose D.

2.6.Heben und Befordern der Maschine, Abb. 2.10, 2.11

Zuldssige Hebemethoden

0 Mit einem Gabelstapler, von vorne oder
hinten, an den Hebespunkten A unter dem
Rahmen.

O Bevor die Maschine mit einem Traktor
befordert wird, muss sichergestellt
werden, dass die Zugkraft bzw.
Hubleistung des Traktors fiir das Gewicht
der Maschine ausreicht.

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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3. Bedienung des Sigespalters, Betriebsbeschreibung

3.1.Bedienelemente, Abbildungen 3.1

Fillverschluss des Hydraulikolbehalters

Bedienung des Fallblechs on/off

Flllverschluss des Kettendlbehalters

Manuelle Bedienung des Schiebers

Manuelle Bedienung des Fallblechs
Hohenverstellung des Spaltkeils

Hydraulische Bedienung der Holzklemme
Einstellung der Geschwindigkeit des Abzugforderers
Steuerung des Zusatzgerats

10. Joystick

11. Einstellung des Sagedrucks

12. Starten, Anhalten und Not-Aus der Maschine mit
Elektroantrieb

123 43567 & 9 10 1112

WoONOULAEWNR

3.2.Maschine in Betriebsbereitschaft bringen

0 Stellen Sie den Sagespalter so neben dem Holzauflagebock oder dem zu spaltenden Holz auf,
dass die Maschine gut zuganglich ist und ungehindert mit der Maschine gearbeitet werden
kann. Die geeignete Entfernung zwischen Holzauflagebock und Vorschubférderer betragt % bis
% der Lange der Holzstamme.

a Bringen Sie den Abzugs- und Vorschubférderer den oben beschriebenen Anweisungen
entsprechend in Arbeitsstellung.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebsetzung, ob die Bedienelemente und Sicherheitsvorrichtungen
in Ordnung sind.

0 Vor der Inbetriebsetzung miissen auch der Hydraulikél- und der Kettenschmierdlstand
Uberpruft werden.

3.3.Testbetrieb der Maschine

0 Wenn die Maschine bei starkem Frost betrieben wird, sollte sie bei niedriger Drehzahl ca.
5 min lang leerlaufen, damit das Ol warm wird.

0 Kontrollieren Sie bei laufendem Motor, ob das Hydrauliksystem und die Bedienelemente
einwandfrei funktionieren, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

o Kontrollieren Sie, ob die Sicherheitsendlagenschalter beim Offnen der Abdeckung
funktionieren. Bei gedffnetem Schutzgitter miissen die Hydraulikventile blockiert werden,
ausgenommen das fur den Abzugsforderer.

o Uberpriifen Sie den Schmierélfluss zur Sagekette. Gegebenenfalls muss der Olfluss angepasst
werden, z. B. wenn das Ol zu kalt oder zu warm ist.

O Wenn beim Testbetrieb der Maschine selbst eine geringfligige Storung auftritt, muss die
Ursache gefunden und die Stérung behoben werden!

0 Der Testbetrieb der Maschine muss vor jedem Arbeitsbeginn durchgefiihrt werden.

ACHTUNG! Halten Sie die Maschine an und kuppeln Sie die Zapfwelle am Traktor aus oder
trennen Sie das Stromkabel von der Steckdose, bevor der mogliche Defekt an der Maschine
gesucht und repariert wird!

Palax KS43s Ubersetzung 1-2013
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3.4.Elektroantrieb, Starten und Not-Aus

o Die Motorleistung betragt 22 kW und die Drehgeschwindigkeit 1500 1/min.

0 Die Maschine ist mit einem automatischen Stern-Dreieck-Anlasser und mit Not-Aus-Funktion
ausgerustet.

o Alle Elektroinstallationen wurden werkseitig fertiggestellt.

a Fur eine Spannung von 400 V wird ein Verlangerungskabel mit einem Querschnitt von 10 mm?
bendtigt.

0 Beider Inbetriebsetzung der Maschine muss tberpriift werden, ob die Drehrichtung mit dem
Pfeil auf dem Sagegehause Ubereinstimmt.

a Die Drehrichtung kann durch ein sehr kurzes Einschalten und sofortigen Abschaltens des
Motors festgestellt werden.

o Die Maschine darf nur an eine Stromquelle angeschlossen werden, die (iber einen
Fehlerstromschutzschalter von 30 mA abgesichert ist.

o Die Maschine erfordert ein 5-poliges Verlangerungskabel (L1, L2, L3, N und PE) um zu
funktionieren.

ACHTUNG! Elektroarbeiten diurfen nur von einem Fachmann durch gefuhrt werden.

3.5.Stern-Dreieck-Anlasser des Elektromotors, Abb. 3.2

0 Driicken Sie die Starttaste A. In der Sternstellung fangt der Motor an, sich mit niedriger
Geschwindigkeit und niedriger Leistung zu drehen. Die Anlassphase dauert einige zehn
Sekunden.

0 Bei zunehmender Drehzahl wird automatisch in die Dreieckstellung umgeschaltet und der
Motor schnell auf die volle Geschwindigkeit gebracht.

a Zugleich leuchtet die Kontrolllampe B zwischen den Tasten auf.

Betéatigen Sie den Taster C, um den Motor auszuschalten.

0 Mit dem Schalter E wird die Warmematte des Hydraulikélbehalters eingeschaltet
(Zusatzausstattung).

O

ACHTUNG! Die Maschine darf nicht
verwendet werden, ehe der Motor mit
voller Geschwindigkeit lauft.

3.6.Not-Aus bei einer Maschine mit
Elektromotorantrieb, Abb. 3.2

0 Driicken Sie die Not-Aus-Taste D ein.

0 Durch Drehen der Drucktaste im
Uhrzeigersinn wird die sie wieder gelost.

0 Der Not-Aus-Schalter kann mit einem
Schlissel verriegelt werden. Das Verriegeln
verhindert ein Einschalten des Motors.
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3.7.Traktorantrieb

a Die traktorbetriebene Maschine muss immer mit dem Unterlenker des Traktors verbunden
werden. Damit wird der Abstand zwischen Sagespalter und Traktor festgehalten, dessen
Anderung wihrend der Arbeit ernste Schidden verursachen kann.

o Die Maschine wird normalerweise mit abgenommener Traktorbefestigung ausgeliefert und
muss vom Kunden angebracht werden.

O Eine geeignete Gelenkwelle ist z. B. BONDIOLI A 143 oder WALTERSCHEID W 2300.

a Fur die Gelenkwelle ist keine Sicherheitskupplung erforderlich.

0 Verwenden Sie nur eine Gelenkwelle, die in Ordnung ist, und befestigen Sie die Kette des
Gelenkwellenschutzes an der Maschine (Abb. 3.3, B).

a Starten Sie den Traktor und schalten Sie die Gelenkwelle mit niedriger Drehzahl zu. Erhéhen
Sie anschlieBend die Drehzahl auf 450-500 1/min.

0 Die Maschine ist mit 28-mm-Befestigungsbolzen
ausgestattet.

3.8.Verhinderung des gleichzeitigen Antriebs
auf zwei Arten, Abb. 3.3

0 Wenn das Abdeckblech A nach unten geklappt ist, kann
das Verlangerungskabel angeschlossen werden. Wenn das
Abdeckblech hochgeklappt ist, kann die Gelenkwelle
angeschlossen werden.

0 Halterung fiir den Gelenkwellenschutz B

ACHTUNG! Das Abdeckblech, das den gleichzeitigen Betrieb
mit zwei Antreibsquellen verhindert, darf nie entfernt
werden.

Bevor die Maschine elektrisch angetrieben wird, muss immer erst die Gelenkwelle abgekoppelt
werden.

3.9.Einstellen der Holzklotzlinge, Abb. 3.4

o Die Holzklotzlange wird durch Verschieben
des Langenbegrenzers eingestellt.

a Nehmen Sie den Bolzen A ab und stellen
Sie den Begrenzer anhand der Skala B auf
die gewiinschte Lange.
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3.10. Vorschubforderer, Abb. 3.5 und 3.6

Q Der durch einen Hydraulikmotor angetriebene Vorschubférderer ist 350 mm breit und
2600 mm lang.

m] An den Antriebs- und Umlenkrollen des Vorschubforderers befinden sich Abstreifern A, die
die Rollen immer sauber halten (Abb. 3.5). Im Winter kann sich dann z. B. kein Schnee auf
den Rollen ansammeln.

a Der Vorschubforderer kann auf beiden Seiten verstellt werden. Abb. 3.5 B und 3.6 A.

ACHTUNG! Das Band des Vorschubférderers ist ein VerschleiBteil, aber die richtige Verwendung

des Bandes verlangert seine Standzeit erheblich.

Richtige Verwendung des Vorschubbands

a

Die Stamme dirfen nicht mithilfe des Bands vom Boden hochgezogen werden, da das Band
schnell verschleiRRt, wenn es unter dem Holz hindurch rutscht.

Wenn der Stamm den Langenbegrenzer berlihrt, muss der Vorschub sofort angehalten
werden.

Fiir eine einfachere Handhabung der Stdmme kann man einen Holzauflagebock mit
freilaufenden Rollen oder den fiir diinne Stamme mit Hydraulikantrieb verwenden.

Achten Sie darauf, dass das Band immer ausreichend gespannt ist.

Stellen Sie sicher, dass das Band nicht an den Kanten des Vorschubtisches scheuert, und
stellen Sie es bei Bedarf nach.

Beim Austauschen des Bands muss auf die richtige Drehrichtung geachtet werden.

3.11. Einfluss der Schutzvorrichtungen auf die Funktion der Maschine

Die Maschine ist mit verschiedenen Vorrichtungen zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit
ausgestattet. Die Schutzvorrichtungen wirken sich auf die Funktion des Spaltbereichschutzes,
des Sdgeschwerts und des Schiebers aus.

Das Schutzgitter des Spaltkanals muss geschlossen sein, um sdgen und spalten zu kdnnen.
Wenn das Schutzgitter ge6ffnet wird, kehrt der Schieber in die riickwaértige Stellung zuriick und
die Hydraulikventile werden blockiert.

Vorsicht!

Q

Zur Gewahrleistung einer ausreichenden Sicherheit sind alle Schutzvorrichtungen der
Maschine notwendig.

Entfernen Sie keine der Schutzvorrichtungen von der Maschine. Der Bediener ist dafiir
verantwortlich, dass die Schutzvorrichtungen einwandfrei funktionieren.
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Einsatz des Sagespalters, Sdgen des Holzes

4.1.Wahrend des Siagens

Seien Sie vorsichtig, halten Sie die Hande stets weit vom Sageschwert entfernt.
Stellen Sie sicher, dass der Stamm beim Sagen an der Schnittstelle immer vom Vorschubtisch
unterstitzt wird.

Auflegen des Stamms auf dem Tisch

ACHTUNG! Ein falsch positionierter Stamm kann durch die Sagekraft gegen den Tisch gepresst
und die Kette derart verzogen werden, dass sich das Schwert verbiegt.

Q

Die Maschine verfligt tiber einen Vorschubférderer mit Hydraulikmotorantrieb und (iber eine
Holzklemme mit einem Hydraulikzylinder und -motor. Die gezahnte Rolle beférdert den Stamm
zu genau der Position, die mit dem hydraulischen Langenbegrenzer eingestellt wurde.

Wihlen Sie einen Stamm zur Verarbeitung aus. Beachten Sie, dass der grofSte
Stammdurchmesser in der Maschine 43 cm betrigt. Aste und die Form kdnnen das als
Durchmesser anzusehende Mafd vergrofRern. Achten Sie beim Auflegen des Stamms auf die
Maschine darauf, dass Sie den Bediener oder die Maschine nicht in Gefahr oder zu Schaden
bringen.

Der Bediener muss das Gewicht groBer Stamme berticksichtigen und sicherstellen, dass er sich
beim Heben nicht verletzt.

Zusammen mit dem Sadgespalter Palax KS 43s sollte ein Holzauflagetisch, z. B. Palax Mega oder
Palax Midi eingesetzt werden, um das Arbeiten zu erleichtern.

Zur Beforderung des Stammes zum Sagen muss der
Schalthebel fir das Vorschubband nach vorne und
nach rechts (in Richtung A) umgelegt werden (Abb.
4.1). Heben Sie die Holzklemme, indem Sie
gleichzeitig den Bedienungshebel fir die Klemme
nach hinten umlegen. Lassen Sie die Holzklemme auf
den Stamm ab, sobald das vordere Stammende die
Klemme passiert hat. Wenn der Stamm den
Langenbegrenzer erreicht, bringen Sie den Joystick
in die Grundstellung, um das Zufuhrband zu
stoppen.

Achten Sie darauf, dass der Stamm wéahrend des
Holzvorschubs auf dem Vorschubférderer liegen
bleibt.

Wihrend dieses Arbeitsgangs muss der Bediener vor den Bedienhebeln und auf keinen Fall
neben dem zu beférdernden Stamm stehen! Achten Sie darauf, dass Ihre Hand oder ein
anderes Korperteil nicht zwischen dem Stamm und Maschinenteilen eingeklemmt wird,
wahrend der Stamm beim Transport auf dem Vorschubband liegt.

Wenn der Stamm gegen den Rand der Sdageoffnung oder ein anderes Maschinenteil sto3t und
anhalt, muss die Vorschubbewegung angehalten und der Schalthebel nach links (in Richtung B)
umgelegt werden, um das Band zurlicklaufen zu lassen. Korrigieren Sie die Stellung des
Stamms und stellen Sie sicher, dass er nicht zu grof} ist.
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Der letzte Schnitt muss so erfolgen, dass das Holz richtig auf dem Vorschubférderer liegen
bleibt. Wenn das letzte Holzstlick nicht groR genug fiir zwei Stiicke in voller Lange ist, muss das
Ende mit der vollen Lange auf dem Vorschubforderer liegen bleiben, das kiirzere Ende jedoch
auf die Spaltkanalseite zu liegen kommen, um es in dieser Stellung abzuschneiden. Dadurch
wird sichergestellt, dass der langere und schwerere Teil des Holzstiicks nicht ohne
Unterstiitzung bleibt und sich nicht unter der Sage senkrecht stellt. Die Langenskala befindet
sich Gber dem Vorschubband, deren Nullpunkt beim Sageschwert liegt.

Bewegen Sie das Fallblech mit dem Bedienhebel (Abb. 3.1, 5) Gber die Spaltrinne. Schieben Sie
das letzte Holzstiick mit dem Vorschubférderer auf das Fallblech Giber der Spaltrinne, lassen Sie
mit dem Bedienhebel des Fallblechs das Holzstlick in die Rinne fallen und starten Sie manuell
(Abb. 3.1, 4) das Spalten. Achtung. Das Zufiihrband bewegt sich nicht, solange sich das
Sageschwert nicht in der oberen Stellung befindet.

4.2.Sagen des Holzes

Stellen Sie sicher, dass der Stamm beim Sagen an der Schnittstelle immer vom Vorschubtisch
unterstitzt wird.

Besondere Vorsicht ist beim Sdgen von knorrigen oder krummen Stammen geboten.

Wenn das Holz zum Sagen stillsteht, muss der Vorschubhebel wieder in die Ausgangsstellung
gebracht werden. Stellen Sie vor dem Sigen sicher, dass der Stamm nicht zu viele Aste hat
oder so geformt ist, dass das Sdgen Gefahren oder Schaden verursachen kann.

Legen Sie zum Sagen den Vorschub- und Sagehebel N N W
nach hinten in Richtung C um (Abb. 4.2).

Nach der Aktivierung des Hebels bewegt sich das
Sageschwert nach unten und der Sdgemotor wird
gestartet.

Die Sagebewegung erfolgt, indem der Griff
vollkommen nach hinten gezogen wird. Die
Absenkgeschwindigkeit des Schwerts wird
entsprechend der Sdagegeschwindigkeit der Kette
automatisch geregelt. An der Maschine kann die
Absenkkraft des Schwertes eingestellt werden, was
sich auf die Sagegeschwindigkeit auswirkt.

Halten Sie den Hebel in der Anschlagsstellung, bis
das Holz durchgesagt ist. Stellen Sie immer sicher,
dass der abgesagte Holzklotz in Richtung des
Spaltkanals zeigt.

Das Sageschwert wird in die obere Stellung D gebracht. Gleichzeitig wird automatisch das
Spalten eingeleitet.

4.3.Anweisungen fiir Problemfalle

Wenn die Sage sich verklemmt oder nicht ins Holz eindringt, heben Sie die Sdge an und
versuchen Sie es an der gleichen Stelle erneut. Wenn das Sagen trotzdem nicht gelingt, dann
versetzen Sie den Stamm etwas.
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Krumme Stamme

O Séagen Sie krumme Stamme jeweils an den Kriimmungsstellen.

O Achten Sie beim Sagen von krummen Stammen darauf, dass sie vom Vorschubtisch richtig
unterstltzt werden.

Dicke Stamme

0 Stellen Sie sicher, dass die Drehzahl der Gelenkwelle richtig eingestellt ist. Min. 450 1/min,
max. 500 1/min.

a Stellen Sie sicher, dass die Sagekette scharf und gut geschmiert ist.

Diinne Staimme

o Achten Sie darauf, dass der Stamm bis zum hinteren Rand des Vorschubtisches verlauft.
a Sagen Sie nicht mehrere Stamme gleichzeitig.

o Achten Sie darauf, dass der Stamm beim Sagen fest unter der Klemme gehalten wird.
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4.4. Schmierung der Kettensage,
Abb. 4.3

] Die Maschine verfligt (iber eine automatische
Sagekettenschmierung zum Anbringen des
Sagekettendls.

] Die hydraulisch gesteuerte Kolbenpumpe
dosiert einstellbar und genau die Olmenge.

ACHTUNG! Die Olmenge reicht aus, um die
Kette unter normalen Bedingungen
zu schmieren. Wenn man viele
dicke Stamme sagt, kann man die
Olabgabe am besten erhéhen.
Kurzzeitig kann die Olmenge
verdoppelt werden, indem man das
Sageschwert wahrend des Sagens
kurz anhebt und dann weitersagt.

4.5. Einstellen der
Oldurchsatzmenge

ACHTUNG! Stellen Sie vor der Einstellung der
Olmenge die Maschine immer ab.

Q Die Einstellschraube (Innensechskantschraube
6 mm) (Abb. 4.4, A) befindet sich am
Pumpenrahmen hinter der T-Verzweigung. Zu
der Schraube gelangt man, indem das
Endgehaduse gedffnet wird (Abb. 4.3, A).

] An der Maschine befindet sich ein Aufkleber, der die Einstellrichtung anzeigt (Abb. 4.5, B).
Gegen den Uhrzeigersinn gedreht vermehrt sich die Olmenge und im Uhrzeigersinn gedreht
verringert sich die Olmenge.
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5. Einsatz des Sagespalters, Spalten des Holzes

5.1.Spaltgeschwindigkeit und Spaltkraft

a

Wenn die Spaltkraft am geringsten ist, wird die Spaltung normalerweise mit der
hochstmaoglichen Geschwindigkeit ausgefiihrt.

Bei steigendem Kraftbedarf nimmt die von der Maschine verwendete Spaltkraft automatisch
zu. Die Spaltkraft wird stufenweise erhoht und kann ungefahr 5, 10 oder 16 Tonnen betragen.
Die Spaltkraft andert sich im umgekehrten Verhaltnis zur Spaltgeschwindigkeit. Bei geringer
Spaltkraft ist die Geschwindigkeit hoch und umgekehrt.

Sobald das Holz sich spaltet und der Kraftbedarf abnimmt, schaltet die Maschine auf eine
geringere Spaltkraft und dadurch héhere Spaltgeschwindigkeit um.

5.2.Spaltkeile

Der Spaltkeil muss immer scharf sein. Achten Sie bei der Handhabung der Stamme darauf, dass
diese nichts enthalten, was den Spaltkeil beschadigen kénnte.

Die Hohe des Spaltkeils kann mithilfe des Hebels auf dem Bedienfeld hydraulisch verstellt
werden.

Standardkeil:

Q

2/6-Keil, mit der die Holzkl6tze in zwei oder sechs Teile gespalten werden.

Zusatzliche Spaltkeile:

a

Kurzer gerader Spaltkeil, mit der der Holzklotz in zwei Teile gespalten werden kann. Bei einem
Absenken des Keils erfolgt gar keine Spaltung.

2/4-Keil, mit der der Holzklotz in zwei oder vier Teile gespalten wird.
2/8-Keil, mit der der Holzklotz in zwei oder acht Teile gespalten wird.
2/10-Keil, mit der der Holzklotz in zwei oder zwolf Teile gespalten wird.

2/12-Keil, mit der der Holzklotz in zwei oder zwolf Teile gespalten wird.
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5.3.Fallblech, Abb. 5.1

Q

In manchen Fallen kann der Holzklotz falsch
ausgerichtet in den Spaltkanal fallen, besonders wenn
dicke Stamme zu kurzen Scheiten verarbeitet werden
oder wenn die Stamme gefroren oder sehr knorrig
sind. Bevor dann gespaltet werden kann, muss das
Holzstlick erst richtig ausgerichtet werden.

Die Palax KS 43 verfligt (iber ein besonderes Fallblech,
das das kontrollierte Fallen des Holzklotzes in den
Spaltkanal erleichtert.

Das Fallblech kann entweder auf Automatikbetrieb
eingestellt oder ganz abgeschaltet werden. Die
Betriebsart des Fallbelchs wird mit dem On/Off-Hebel
(2) auf dem Bedienfeld eingestellt, Abb. 3.1.

Wenn das Fallblech in Gebrauch ist, funktioniert es automatisch synchron zum Sageschwert.
Wenn es abgeschaltet ist, fallt das abgeschnittene Holzstlick direkt in den Sdagekanal.

Im Automatikbetrieb fahrt das Fallblech wahrend des Sagens hoch und tibernimmt das
abgeschnittene Holzstlick. Wenn das Sageschwert mit dem Bedienungshebel angehoben wird,
bewegt sich das Fallblech erst nach unten und ldsst das Holzstlick in den Spaltkanal fallen.
Danach bewegt sich das Sageschwert nach oben. Dadurch hat der Holzklotz, Zeit sich im
Spaltkanal auszurichten, bevor das automatische Spalten eingeleitet wird.

Das Fallblech kann — unabhangig von der Stellung des On-/Off-Hebels (2) — mit dem
Bedienungshebel (5) von Hand bedient werden, Abb. 3.1.

ACHTUNG! Beim Sagen von gerade noch passendem oder libergroBem, astreichen Holz
empfehlen wir, das Fallblech abzuschalten, damit der Schieber das zu spaltende Holz nicht
gegen das Fallblech driickt und es beschadigt.

5.4.Storungen beim Spalten und deren Behebung

Stecken gebliebenes Holzstiick:

Q
Q

Wenn die Stamme grof} und astreich sind, reicht die Kraft des Schiebers nicht immer aus.
Wenn das Holz im Spaltkeil stecken bleibt, muss der Schieber mithilfe des Bedienungshebels
zurlickgezogen werden.

Heben Sie den Spaltkeil an und versuchen Sie, erneut zu spalten, indem Sie manuell das
Spalten einleiten. Eine Anderung der Stellung des Holzes hilft oft.

Wenn das Holz sich nicht spaltet, muss der Spalthebel nach links umgelegt werden, damit der
Schieber sich zurlickzieht und das Holzsttlick sicher entfernt werden kann.

Offnen Sie das Schutzgitter und entfernen Sie das festsitzende Holzstiick, indem Sie mit einem
zweiten Stlick Holz dagegen schlagen.

Wenn sich am Stamm ein grofRer Ast befindet, muss das Holzstlick so gedreht werden, dass es
mit dem Wurzelende voraus zum Spaltkeil geschoben wird und der grol3e Ast gespalten wird.
Bei dieser Vorgehensweise ist der Kraftbedarf am niedrigsten.
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5.5.Sicheres Weiterspalten der Holzscheite

O Wenn aus groRen Stammen kleine Holzscheite gefertigt werden sollen, konnen 8 oder 12 Teile
aus einem Stlick immer noch zu grof3 sein.

o Auf folgende Weise kdnnen Sie diese Scheite gefahrlos in noch kleinere Scheite spalten:

Halten Sie den Forderer an, indem Sie die Geschwindigkeit drosseln. Abb. 3.1 (8).

Offnen Sie das Schutzgitter des Spaltkanals.

Legen Sie das zu spaltende Holzscheit in den Spaltkanal.

SchlieBen Sie das Schutzgitter.

Starten Sie den Spaltvorgang durch Betéatigung des Handhebels.

uehwhe

5.6.Betrieb der Spaltvorrichtung
o Die Spaltvorrichtung arbeitet zwar automatisch, kann aber auch manuell betatigt werden.

Automatischer Start

0 Wenn sich das Sageschwert nach dem Sagen
anhebt, wird das Spalten eingeleitet. Wenn das
Sageschwert sich fast in der oberen Stellung
befindet, wird mit dem Spalten begonnen.

Manueller Betrieb, Abb. 5.2

O Zum Spalten muss der Schalthebel (A) fur die
Spaltmechanik nach rechts bis in die
Anschlagstellung gebracht werden.

0 Der Schieber kehrt automatisch in die Grundstellung
zurlick.

0 Der Schieber kann wahrend des Spaltens in die
Grundstellung zuriickgebracht werden, indem man
den Schalthebel in die Endstellung nach links
bewegt.

Teile der Spaltvorrichtung, Abb. 5.3

1 Ventilstange

2 Kolbenschieber

3 Ventil

Kugelgelenk — Rastenende des Ventils, das den Kolben
in der Spaltstellung arretiert
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6. Wartung der Maschine

ACHTUNG! Halten Sie die Maschine an und trennen Sie sie von der Antriebsquelle, bevor Sie
Wartungsarbeiten vornehmen.

Wenn die Wartungsarbeit das Zuschalten der Antriebsquelle erforderlich macht, muss
besonders vorsichtig vorgegangen werden.

Bringen Sie nach den Wartungsarbeiten wieder alle

Schutzvorrichtungen an, liberprifen Sie den Zustand der
Schutzvorrichtungen und testen Sie die Maschine entsprechend
den Anweisungen in Punkt 3.2, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Abnehmen der Schutzvorrichtungen, Abb 6.1

Losen Sie die Befestigungsschrauben (A) der
Schutzgitter um einige Zentimeter und heben Sie das
Schutzgitter ab. Die Befestigungsschrauben sollten

nicht ganz entfernt werden.

Sagekette

Auswechseln und Spannen der Sagekette, Abb. 6.2

Q
Q

Offnen Sie das Schutzgitter.

Lockern Sie zum Spannen der Sagekette die
Befestigungsmuttern (1) des Sageschwerts (Abb.
6.2) und drehen Sie die Spannschraube (2) im
Uhrzeigersinn.

Zum Entfernen der Sagekette muss die
Spannschraube (2) gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden, bis die Kette locker ist.

Die Kette muss soweit gespannt werden, dass sie
nicht unter dem Sageschwert durchhangt.
Ziehen Sie zuletzt die Befestigungsmuttern des
Sageschwerts wieder fest.

Die Kettenspannung muss regelmaRig geprift
werden.

Es ist duBerst unwirtschaftlich, mit einer stumpfen oder beschadigten Kettensage zu arbeiten.
Reinigen und lberprifen Sie die Sagekette. Stellen Sie sicher, dass die Kettenglieder keine
Risse aufweisen und dass alle Nieten intakt sind. Wenn die Kette beschadigt oder abgenutzt
ist, muss sie ausgetauscht werden.

Wartung der Sdgekette

a

Wenn die Sagekette etwas langer nicht benutzt wird, reinigen Sie die Kette mit einer Blrste
und bewahren Sie sie in einem Olbad auf.

Nach dem Scharfen muss die Sagekette immer griindlich gereinigt werden. Entfernen Sie
festsitzende Spane oder Schleifstaub restlos und tranken Sie die Kette in Ol.
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Scharfen der Zdhne

o Verwenden Sie nur spezielle Kettensagenfeilen!

Kettenteilung 0,404"; Nutbreite 1,6mm; Lange 71 Glieder

Zur Uberpriifung der Kettenteilung: t = Linge (iber drei Nieten geteilt durch zwei.

Der (bliche Feilwinkel betragt 30°.

Der Winkel muss bei allen Schneidezdahnen der Sagekette gleich sein. Bei unterschiedlichen

Winkeln lauft die Kette ungleichmaRig um, verschleiRt schneller und kann sogar reif3en.

Alle Schneidezahne miissen dieselbe Lange haben. Wenn die Schneidezdhne nicht gleich lang

sind, sind sie auch nicht gleich hoch. Dadurch lauft die Kette uneben und kann sogar reiRRen.

o Die Anforderungen ans Scharfen kdnnen erst nach ausreichender Erfahrung erfiillt werden,
verwenden Sie eine Feillehre. Wenden Sie sich gegebenenfalls an einen Fachmann.

Q
Q
Q
Q

O

Wartung des Sageschwerts
0 Drehen Sie das Sageschwert um, feilen Sie die Seite und reinigen Sie gegebenenfalls die Nut.

6.1.Wechseln des Ols im Winkelgetriebe, Abb. 6.3

7.k

0 Losen Sie auf der Rickseite der T 'T_‘i $

Maschine die Befestigungsschrauben
der unteren Abdeckung und nehmen
Sie die Abdeckung ab.

o Die Olstopfen befinden sich auf der
Seite des Winkelgetriebes. Auffillen 1
und Entleeren 2, Abb. 6.3.

o Zum Olwechsel muss das
Winkelgetriebe entfernt oder das
gebrauchte Ol muss z. B. abgesaugt
werden.

0 Fillen Sie ca. 1 | neues Ol ein.

o Der maximale Fillstand ist erreicht,
wenn das Ol bis zum unteren Rand
der Full6ffnung gefillt ist.

o Oltyp SAE 80.

Maschinenschmierung

0 Siehe das Wartungsschema. Viele der Lager sind dauergeschmiert und brauchen daher nicht
abgeschmiert zu werden. Wenn ein dauergeschmiertes Lager zu viel Schmierstoff erhalt, kann
die Dichtung beschadigt werden.

ACHTUNG! Wenn die Maschine ldngere Zeit ungenutzt bleibt, ist es wichtig, dass die Lager
immer mit sauberem Vaseline eingefettet sind.

0 BeiregelmaBigem Gebrauch der Maschine miissen die Lager wochentlich geschmiert werden.
0 Die bewegten Gelenke miissen tiglich mit Ol geschmiert werden.
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6.2.Kupplung des Elektromotors, Abb. 6.4

Q

Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit den
Kupplungsgummi (A) des Motors.

Ein passendes Uberpriifungsintervall ist z. B.
beim Schmieren der Sagewelle.

Wenn die Kupplung deutliches Spiel aufweist,
muss das Gummi ausgetauscht werden.
Wenn die Kupplung ein ungewdhnliches
Gerausch von sich gibt, sind der
Kupplungsgummi und eventuell die
Kupplungsklauen verschlissen und missen
sofort ausgetauscht werden.

6.3.0lwechsel

Um eine einwandfreie Funktion der Maschine zu gewéhrleisten, muss das Ol alle 500
Betriebsstunden oder spatestens ein Jahr nach der Inbetriebnahme gewechselt werden.
Der Oltank wird durch Offnen des Verschlusses unten am Tank entleert.

Aufgrund der Schadstoffe aus dem Hydrauliksystem, die letztendlich in den Filtern
zuriickbleiben, missen die Filter (2 Stlick) ebenfalls ausgetauscht werden. Die Filter sollten
schon bald nach der Inbetriebnahme zum ersten Mal erneuert werden, denn die grofSten
Verunreinigungen im Hydrauliksystem I6sen sich direkt nach der Inbetriebnahme.

6.4.Wartung des Ventils

Damit sie belastungsbestandig bleiben
und einwandfrei funktionieren, missen
das Rastenende (A), das
Kolbenschiebegelenk (B) und das
Kugelgelenk des Steuerventils immer
regelmaRig geschmiert werden.

Die Schmierung des Ventils ist
besonders wichtig, wenn die Maschine
einige Monate ungenutzt bleibt.
Wenn die Teile der Raste von Rost
befallen sind, kann die Maschine nicht
einwandfrei funktionieren.
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6.5.Rastenende des Ventils

0 In der Mitte des Abschlussblechs des Rastenendes
befindet sich eine kleine Offnung, durch die
Schmierdl auf die bewegten Ventilteile aufgespriiht
werden kann.

o Verwenden Sie nur Ol, das bei Frost nicht erstarrt.

O Am besten verwendet man eine Spriihdose mit
Disenrdhrchen.

o Stecken Sie das Réhrchen in die Offnung und driicken
Sie 2—-3 Mal jeweils etwa 1-2 Sekunden lang auf die
Duse.

o Das Ol verteilt sich gleichmaRig iber die bewegten
Teile des Rastenendes.

ACHTUNG! Verwenden Sie kein Vaselinespray, da
dieses bei starkem Frost erstarrt und das Ventil dann
nicht ordnungsgemaf funktioniert.

6.6.Schmieren des Kolbenschiebers

0 Der Kolbenschieber verfiigt tiber ein Kugelgelenk und
einen Stift, die regelmaRig gewartet und geschmiert
werden missen.

1. Heben Sie den Rand des Schutzgummis des
Kolbenschiebers an.

2. Spriihen Sie Ol auf beide Enden des Stifts und auf
das Kugelgelenk.

3. Uberpriifen Sie gleichzeitig, ob das Gummi noch
intakt ist.
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6.7.Aufbau des Rastenendes und die richtige Reihenfolge der Teile. Abb.

6.8
R
N

0 Halten Sie beim Lésen der Ventilschrauben (F) das Abschlussblech (E) der Raste eingedruickt,
denn die steifen Federn konnen das Abschlussblech sonst herunter driicken. AulRerdem
konnen die Federn und Kugeln der Raste herausspringen.

O Um sicherzustellen, dass die Kugeln (C) beim Zusammenbauen des Rastenendes (B) an ihrer
Stelle bleiben, muss ein wenig Vaseline in die Locher an der Seite des Rastenendes (B)
geschmiert werden. Stellen sie sicher, dass das Teil A richtig, wie auf der Abbildung gezeigt,
positioniert wird.
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6.8.Abzugsforderer

a Der Forderer ist mit einem
Hydraulikantrieb ausgeristet.

Q Die Ketten des Forderers verfligen tGber
einen automatischen Kettenspanner.

Q Die Lager am oberen Ende des Forderers
verfligen Gber Dauerschmierung und sind
daher wartungsfrei.

a Das Lager am unteren Ende des Férderers
muss alle 100 Betriebsstunden geschmiert
werden.

6.9.Reinigung der Maschine
O Halten Sie das Forderband frei von Abfall, um einen stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.
0 Nach Arbeitsende miissen die Maschine und insbesondere die Forderer gereinigt werden. Dies
ist besonders im Winter wichtig.

6.10. Waschen der Maschine

O Waschen Sie die Maschine von Zeit zu Zeit mit einem Hochdruckreiniger. Dies ist besonders
dann wichtig, wenn die Maschine fiir Ildngere Zeit ungenutzt steht. Nach dem Waschen muss
die Maschine geschmiert werden.

Achtung. Der Wasserstrahl darf nicht direkt auf die Elektrogerdte oder Lager gerichtet werden.

6.11. Lagerung der Maschine

0 Die Maschine ist flir den Einsatz im Freien bestimmt, aber wahrend eines langeren Stillstands
sollte sie besser unter Dach gelagert werden, um unnétige Rostbildung und
Funktionsstorungen zu vermeiden.

0 Wenn die Maschine im Freien abgestellt wird, muss sie mit einer ausreichend groRen
Schutzplane abgedeckt werden.

Achtung. Nach der Wartung muss immer iiberpriift werden, ob die Steuer- und

Sicherheitseinrichtungen richtig funktionieren. Alle wegen der Wartungsarbeiten entfernten
Schutzvorrichtungen miissen nach der Wartung wieder an der Maschine angebracht werden.
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Wartungspun | MaBnahme |Taglich | Wartungsi | Wartungsi | Wartungsi | Material/Bedarf
kt ntervall ntervall ntervall
100 h 500 h 1000 h

Winkelgetrieb | Uberpriifen X SAE 80, 1 |

e Wechsel X

traktorbetrieb | Wechsel X

en

Hydraulikél Uberpriifen X Inhalt 135 |

Normalbeding | Wechsel X Z. B. Esso Univis 32

ungen Wechsel X Neste Hydrauli 32

Olffilter Wechsel X X FIO 100/3, 2 St.

Wechsel X Die Filter missen

beim Olwechsel
immer erneuert
werden.

Abzuschmiere | Schmieren X Kugellager-

nde Lager Schmierstoff

Spaltventil Schmieren X Schmierdl, Spray.
Mindestens einmal
pro Monat

Alle Hebel Schmieren X Schmierol

Sagekette Scharfen Bei Bedarf

Maschine Reinigen X

Elektromotor |Reinigen X

Elektroausstat | Reinigen X

tung
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8. Fehlerbehebung
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Stérung Ursache Lésung
Spalten funktioniert nicht 1. Schutzgitter fir den 1. SchlielRen Sie das Schutzgitter.
Spaltkanal ist gedffnet. 2. Sofort stoppen, Ol nachfiillen.
2. Kein oder zu wenig Ol 3. Auslésemechanismus reinigen.
3. Schmutzim 4. Ol einige Minuten lang im
Auslésemechanismus Leerlauf zirkulieren lassen
4. Ol zu kalt. 5. Schlauch wechseln.
5. Schlauch ist ab oder leckt. |6. Maschine immer nach
6. Auslosemechanismus ist Beendigung der Arbeit reinigen.
eingefroren und nicht
unbewegbar.
Spaltbewegung stoppt nicht, 1. Einstellung des 1. Stellen Sie Verschluss ein oder
obwohl Schutzgitter gedffnet Verschlusses verstellt oder wechseln Sie das fehlerhafte
wird. der Verschluss defekt. Teil aus.
Langsame oder kraftlose 1. Ol zu kalt. 1. Ol einige Minuten frei umlaufen
Spaltbewegung 2. Kein oder zu wenig Ol lassen.
2. Ol hinzufiigen.
Holz wird nicht gespalten. 1. Falsche Spaltkeilstellung 1. Keilhdhe einstellen.
2. An der Spaltstelle befindet |2. Maschine anhalten,
sich ein grof3er Ast. Spaltkanalschutz 6ffnen,
3. Uberschreitet obere Grenze Holzstiick drehen und Schutz
der Maschine. wieder schlielSen.
4. Oldruck ist abgesunken. 3. Maximaler Durchmesser: 43 cm.
4. Prifen Sie das Hydrauliksystem.
Sagekette schneidet schlecht. 1. Sageblatt stumpf. 1. Kette scharfen oder austauschen.
Die Kettensage lauft gegen den |1. Die Schrauben der 1. Séagewelle ausrichten und
Sagescwertschutz. Lagerbocke zur Schrauben festziehen.
Unterstitzung der
Sagewelle haben sich
gelost. Sagewelle ist schief
Band des Forderers verlauft zur | 1. Einstellung hat sich verstellt |1. Umlenkrollen am Ende des
Seite. Forderers einstellen. Testlauf
nach Einstellung
Holz bleibt an Sageschwert 1. Falsche Spalthublange 1. Spalthub vergréBern.
hangen. 2. Spaltkeil stumpf 2. Spaltkeil scharfen.
Holz stellt sich beim Spalten 1. Krummes oder astiges Holz |1. Position des Holzstlicks
auf. 2. Zu kurzer Spalthub korrigieren
2. Spalthub UGberprifen
Das Holz st6f3t am Boden des 1. Forderer ist zu steil. 1. Steigungswinkel des Forderers
Forderers an verringern
Der Elektromotor startet nicht. |1. Not-Aus-Schalter ausgel6st. | 1. Notausschalter zurlicksetzten.
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2. Der
Temperaturschutzschalter
wurde ausgelost

3. Macht Larm, aber startet
nicht.

2. 1-2 Minuten warten; danach

wird der Temperaturschalter
automatisch zuriickgesetzt.

3. Die Sicherung ist durchgebrannt:

auswechseln.

Elektromotor halt gleich wieder
an und Temperaturrelais
spricht an.

1. Thermorelais falsch
eingestellt.

2. Stellen Sie am Temperaturrelais

den richtigen Wert ein.

Elektromotor dreht in falscher
Richtung.

1. Phasenadern vertauscht
angeschlossen.

1. Zwei Phasen im Stecker tauschen

Arbeit Elektroinstallateur
Uberlassen!

Ol erhitzt sich stark.

1. Zu wenig Ol.

2. Zylinder schlagt ganz zuriick
und Druck bleibt erhalten,
Ol zirkuliert Gber
Sicherheitsventil.

Ol hinzufiigen.

Hub und Schwenkung des
Zylinders anpassen.
Olpumpe Uberpriifen.
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9. Schaltplane
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